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ACCUPOCKET 150/400 TIG

Kisa kilavuz

GUVENLIK
i,
V Cihazla calismadan 6nce ekteki ve online olarak sunulan tiim mevcut dokiimanlar: okuyun ve anlayin!

KAYNAK AYARLARI

Ayar degerleri:
—> M Dinamik: 0 - 100 | Fabrika ayari= 20

—> A Kaynak akimi: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)

=> - Yumusak yol verme / Sicak atesleme fonksiyonu: 0 - % 200 |
Fabrika ayar1 = % 130

—> [I[ TIG darbe fonksiyonu: OFF / 0,5 - 10 Hz Fabrika ayari = OFF

Mevcut kaynak yontemleri:
c—> 7# STICK OQrtiilu elektrot kaynag:

—> 7MCEL  Seliiloz elektrotlu ortili elektrot kaynagi
—> A TG TIG kaynagi
—> @8 sP 6zel programlar i¢in rezerve edilmis
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AYAR MENUSUNE GIRME
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Ortiilt elektrot kaynag ayar meniisii

Seliiloz elektrodu ayar mentsi
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TIG ayar menisi

PARAMETRE DEGISTIRME

Parametre se¢mek ve degistirmek i¢in ayar ¢arkini déndiriin ve ¢arka basin.

ORTULU ELEKTROT KAYNAGI ICIN PARAMETRELER

Start akim siiresi: 0,1 - 1,5 saniye | 0,5 saniye®

TIG KAYNAGI ICIN PARAMETRELER

Isletim modu: OFF / 2t* / 4t

Anti-Stick: On* / OFF

Start akimi: 1 - % 200 | % 50*

Kopma gerilimi: 25-80 V [ 45 V*

Duasturme akimi: 1 - % 200 | % 50*

Yazilim versiyonu

Son akim: 1-% 100 | % 50*

Otomatik kapama: 300 - 900* saniye / OFF

Son gaz akis stresi: 0,2 - 9,9* saniye

Fabrika ayar:

Comfort Stop Hassasiyeti: 0,3 - 2,0 V / OFF*

* Fabrika ayar1
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Ortiilii elektrot kaynagi ayar meniisii

Kopma gerilimi: 12 - 35 Volt | 15 Volt*

Puntalama fonksiyonu: OFF*/ 0,1 - 5,0 saniye

Yazilim versiyonu

Otomatik kapama: 300 - 900* saniye / OFF

Fabrika ayar1

Seltiloz elektrodu ayar mentisii
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TIG ayar meniisii

PARAMETRE DEGISTIRME

Parametre segmek ve degistirmek i¢in ayar ¢arkini dondiirtin ve ¢arka basin.

ORTULU ELEKTROT KAYNAGI ICIN PARAMETRELER

Start akimi siiresi: 0,1 - 1,5 saniye | 0,5 saniye*

TIG KAYNAGI ICIN PARAMETRELER

Isletim modu: OFF / 2t* / 4t

Anti-Stick: On* / OFF

Start akimi: 1 - % 200 | % 50*

Kopma gerilimi: 25-80 V [ 45 V*

Diisirme akimi: 1 - % 200 | % 50*

Yazilim versiyonu

Son akim: 1 - % 100 | % 50*

Otomatik kapama: 300 - 900* saniye / OFF

Son gaz akis stiresi: 0,2 - 9,9* saniye

Fabrika ayari

Comfort Stop Hassasiyeti: 0,3 - 2,0 V / OFF*

* Fabrika ayar1

Kopma gerilimi: 12 - 35 Volt | 15 Volt*

Puntalama fonksiyonu: OFF* / 0,1 - 5,0 saniye

Yazilim versiyonu

Otomatik kapama: 300 - 900* saniye / OFF

Fabrika ayar1




