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NASTAVENIA PRE ZVARANIE

Hodnoty nastavenia:
> M Zvéraci prad: 10 — 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)

—> A Zvéraci prad: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)
—> [ Funkcia Softstart / Hotstart: 0 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

—> ﬂr Pulzné TIG zvaranie: OFF / 0,5 - 10 Hz vyrobné nastavenie = OFF

Dostupné zvaracie postupy:
——> 74 STICK 7Zv4ranie obalovanou elektrédou

> 7WMCEL Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrédou
—> A TG Zvéranie TIG
> @B spP Rezervované pre $pecidlne programy
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NASTAVENIA PRE ZVARANIE

Hodnoty nastavenia:
C—> M Zvéraci prad: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)

—> A Zvéraci prad: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)
—> [ Funkcia Softstart / Hotstart: 0 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

—> Il_r Pulzné TIG zvaranie: OFF / 0,5 — 10 Hz vyrobné nastavenie = OFF

Dostupné zvaracie postupy:
> 74 STICK 7Zviranie obalovanou elektrédou

—> 7MCEL  Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrédou
—> /A TIG Zvéaranie TIG

C—> @B SP Rezervované pre $pecialne programy
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VSTUP DO PONUKY SETUP
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Ponuka Setup Zvéranie obalovanou Ponuka Setup
elektrédou Celul6zové elektrody Ponuka Setup TIG
ZMENA PARAMETROV

Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG
ELEKTRODOU Prevadzkovy rezim: OFF / 2t* / 4t

Doba startovacieho pradu: 0,1 - 1,5 sekundy | 5 T 5 o x
0.5 sekundy* Startovaci prad: 1 — 200 % | 50 %

Anti-Stick: ON* / OFF Znizeny prad: 1 — 200 % | 50 %*

Napitie odtrhnutia: 25 — 80 V | 45 V* Koncovy prad: 1 -100 % | 50 %*

Verzia softvéru Doba doprudenia plynu: 0,2 — 9,9* sekundy
g;;omaﬁcké vypnutie: 300 — 900* sekind / Citlivost Comfort Stop: 0,3 — 2,0 V / OFF*

Napatie odtrhnutia: 12 - 35V |15 V*

Vyrobné nastavenie

Funkcia stehovania: OFF* / 0,1 — 5,0 sekind

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 300 — 900* sekind /
OFF

Vyrobné nastavenie

* vyrobné nastavenie
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Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG
ELEKTRODOU Prevadzkovy rezim: OFF / 2t* / 4t

Doba startovacieho pradu: 0,1 — 1,5 sekundy | ” —
Startovaci prad: 1 - 200 % | 50 %*
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Anti-Stick: ON* / OFF Znizeny prad: 1 - 200 % | 50 %*

Napitie odtrhnutia: 25 - 80 V | 45 V* Koncovy prad: 1 -100 % | 50 %*

Verzia softvéru Doba doprudenia plynu: 0,2 — 9,9* sekundy
ggomatické vypnutie: 300 — 900* sekind / Citlivost Comfort Stop: 0,3 — 2,0 V / OFF*

Napdtie odtrhnutia: 12 - 35V | 15 V*

Vyrobné nastavenie

Funkcia stehovania: OFF* / 0,1 — 5,0 sekiind

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 300 — 900* sekind /
OFF
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