/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

ACCUPOCKET 150/400 TIG

Kort bruksanvisning

SIKKERHET

(]
@ Les gjennom og forsté alle dokumenter om apparatet som er vedlagt og tilgjengelige pa nettet,

for du tar det i bruk!

SVEISEINNSTILLINGER

Innstillingsverdier:
—> M. Dynamikk: 0-100 | Fabrikkinnstilling = 20

—> A Sveisestrom: 10-140 A (STICK), 3-150 A (TIG)
—> ™ Funksjon softstart / hotstart: 0-200 % | Fabrikkinnstilling = 130 %
—> [I[ TIG-puls: OFF / 0,50-10 Hz Fabrikkinnstilling = OFF

Tilgjengelige sveiseprosesser:
—> 73 STICK Stavelektrodesveising

—> 7MCEL  Stavelektrodesveising med cellulose-elektrode
—> #MTG TIGsveising

—> @B sP reservert for spesialprogrammer
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Setup-meny staveelektrodesveising Setup-meny CEL-elektroder Setup-meny TIG

ENDRE PARAMETER

Vri og trykk pa innstillingshjulet for & velge og endre parametre.

PARAMETER FOR STAVELEKTRODESVEISING PARAMETER FOR TIG-SVEISING
Startstrom-varighet: 0,1-1,5 sekunder | 0,5 Driftstype: OFF / 2t* / 4t
sekunder* Startstrem: 1-200 % | 50 %*

Anti-stick: On* / OFF

Senkestrom: 1-200 % | 50 %*

Ay =
Bruddspenning: 25-80 V [ 45V Sluttstrom: 1-100 % | 50 %*

Programvareversjon

. o )
Pl b IS0 et | Gassetterstrommingstid: 0,2-9,9* sekunder

OFF Comfort stop-folsomhet: 0,3-2,0 V / OFF*

Fabrikkinnstilling Bruddspenning: 12-35 volt | 15 volt*

Heftfunksjon: OFF* / 0,1-5,0 sekunder

Programvareversjon

Automatisk utkobling: 300-900* sekunder /
OFF

* Fabrikkinnstilling Fabrikkinnstilling
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ENDRE PARAMETER

Vri og trykk pa innstillingshjulet for & velge og endre parametre.

PARAMETER FOR STAVELEKTRODESVEISING PARAMETER FOR TIG-SVEISING
Startstrom-varighet: 0,1-1,5 sekunder | 0,5 Driftstype: OFF / 2t* / 4t
setunsleis Startstrom: 1-200 % | 50 %*

5 cnd ko *
fiesiele oy O Senkestrom: 1-200 % | 50 %*
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Ervddspenming, 25 G015 ¥ Sluttstrom: 1-100 % | 50 %*

Programvareversjon

Gassetterstrommingstid: 0,2-9,9* sekunder

Automatisk utkobling: 300-900* sekunder /
OFF Comfort stop-felsomhet: 0,3-2,0 V / OFF*

Fabrikkinnstilling Bruddspenning: 12-35 volt | 15 volt*

Heftfunksjon: OFF* / 0,1-5,0 sekunder

Programvareversjon

Automatisk utkobling: 300-900* sekunder /
OFF

* Fabrikkinnstilling Fabrikkinnstilling




