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Nastavenia pre zvaranie

Hodnoty nastavenia:

C—> MM Dynamika: 0 — 100 | vyrobné nastavenie = 20
S === A

aae => A Zvaraci prud: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)
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=> P- Funkcia Softstart / Hotstart: 0 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

—> ﬂ_r Pulzné TIG zvaranie (dostupné iba pri variante zariadenia TIG)

Mevcut kaynak yontemleri:

—> P4 STICK Zvaranie obalovanou elektrédou 0

—=> mceL Zvéaranie obalovanou elektrédou s O =
celulézovou elektrédou

7E STICK
7 cEL

1 https:/manuals.fronius.com/
e —> Y, Rl Zvaranie TIG : html1/4204260176
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Vstupte do ponuky Setup
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Ponuka Setup Ponuka Setup

Zvaranie obalovanou elektrédou Celulézové elektrédy Ponuka Setup TIG

Zmena parametrov

Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko. ‘

Parametre pre zvaranie obalovanou elektrédou Parametre pre zvaranie TIG

HE) Doba $tartovacieho prudu: 0,1 — 1,5 sekundy | 0,5 sekundy* ,': ':-. S Citlivost Comfort Stop: 0,3 — 2,0V / OFF | 0,5 V*
18 Anti-Stick: ON* / OFF [T Napitie odtrhnutia: 12 — 35 V | 15 v*
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Napéatie odtrhnutia: 25 — 80 V | 45 V* Verzia softvéru
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Verzia softvéru Automatické vypnutie: 300 — 900* sekund / OFF
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Automatické vypnutie: 300 — 900* sekund / OFF Vyrobné nastavenie
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Vyrobné nastavenie

*vyrobné nastavenie



