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Diretrizes de seguranca






Geral

Explicacao dos
avisos de segu-
ranca

Condig¢des ambi-
entais

PT-BR

A  ALERTA!

Marca um perigo de ameacga imediata.
» Caso néo seja evitado, a consequéncia € a morte ou lesbes graves.

/\ PERIGO!

Marca uma possivel situacao perigosa.
» Caso nao seja evitada, a consequéncia pode ser a morte e lesdes graves.

/A CUIDADO!

Marca uma possivel situagcédo danosa.
p Caso néo seja evitada, lesdes leves ou menores e também danos materiais
podem ser a consequéncia.

AVISO!

Descreve a possibilidade de resultados de trabalho prejudicados e de danos no
equipamento.

A operagao, transporte ou o armazenamento do equipamento fora da area espe-
cificada sédo considerados como inadequados. O fabricante nao se responsabiliza
por quaisquer danos decorrentes.

Faixa de temperatura do ar ambiente:

- naoperagio: -10 °C até + 40 °C (14 °F até 104 °F)

- no transporte: -20 °C até +55 °C (-4 °F até 131 °F)

-  faixa de temperatura recomendada durante a carga:
+ 4 °C até + 40 °C (+ 39,2 °F até + 104 °F)

- faixa de temperatura recomendada para o armazenamento:
0 °C até + 20 °C (+ 32 °F até + 68 °F)

Durante o armazenamento, o estado da carga deve ser de preferéncia 50 a
80% (corresponde a aprox. 2 a 3 barras da exibigdo do estado de carga).

Umidade relativa do ar:
- até 50% a 40 °C (104 °F)
- até 90% a 20 °C (68 °F)

Ar ambiente: sem poeira, acidos, gases ou substancias corrosivas etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6561 ft.)




Responsabilida-
des do operador

Responsabilida-
des do pessoal

Classificacao

dos aparelhos de
compatibilidade
eletromagnética

Descarte

Seguranc¢a de
dados

10

O operador se compromete a permitir que trabalhem no aparelho apenas pesso-

as que

- estejam familiarizadas com as regras basicas sobre seguranga no trabalho e
prevencéo de acidentes, e tenham sido treinadas para o manuseio do mesmo

- tenham lido e entendido esse manual de instrugdes, especialmente o capitu-
lo ,Diretrizes de segurancga”, e tenham confirmado com uma assinatura

- tenham sido treinadas conforme as exigéncias para os resultados do traba-
Lho.

O trabalho de consciéncia das normas de seguranga do pessoal deve ser verifica-
do em intervalos regulares.

Todas as pessoas designadas para trabalhar no aparelho comprometem-se, antes

do inicio dos trabalhos,

- aseguir as regras basicas sobre seguranca no trabalho e prevencéo de aci-
dentes

- ler este manual de instrugdes e confirmar, com uma assinatura, que compre-
enderam e cumprirdo especialmente o capitulo ,Diretrizes de seguranga”.

Antes de sair do posto de trabalho, assegurar-se que, mesmo na sua auséncia,
nao possam ocorrer danos a pessoas ou bens materiais.

Aparelhos da Categoria de Emisséao A:

- saoindicados para uso apenas em regides industriais

- em outras areas, podem causar falhas nos cabos condutores de energia
elétrica e irradiacgéo.

Aparelhos da Categoria de Emisséo B:

- atendem aos requisitos de emisséo para regides residenciais e industriais. Is-
to também é vélido para areas residenciais onde a alimentacgéo de energia
elétrica seja feita por uma rede de baixa tensao publica.

Classificacédo dos aparelhos de compatibilidade eletromagnética conforme a pla-
ca de identificagcéo e os dados técnicos.

De acordo com a diretiva europeia e a legislagdo nacional, deve-se realizar a cole-
ta seletiva dos residuos de equipamentos eletroeletrénicos, assim como a recicla-
gem de forma ambientalmente correta. O equipamento usado deve ser devolvido
ao revendedor ou a um sistema local autorizado de coleta e descarte. O descarte
adequado do equipamento promove a reciclagem sustentavel dos recursos mate-
riais. Ignorar isso pode trazer consequéncias negativas para a saude/e para o
meio ambiente.

Materiais de embalagens
Coleta seletiva. Verifique os regulamentos do seu municipio. Reduza o volume de
caixas.

O usuério é responsavel por proteger os dados contra alteragdes dos ajustes da
fabrica. O fabricante ndo se responsabiliza por configuragdes pessoais perdidas.



Direito autorais Os direitos autorais deste manual de instrugcdes permanecem com o fabricante.

PT-BR

O texto e as imagens estdo de acordo com o padréo técnico no momento da im-
pressdo. Sujeito a alteragdes. O conteudo do manual de instrugdes ndo dé qual-
quer direito ao comprador. Agradecemos pelas sugestdes de aprimoramentos e
pelos avisos sobre erros no manual de instrugdes.

11



Fonte de solda

Informacdes ge-
rais

Utilizacao pre-
vista
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O aparelho é produzido de acordo com tecnologias de ponta e com os regula-
mentos de segurancga reconhecidos. Entretanto, no caso de operagao incorreta
Ou mau uso, ha riscos

- avida do operador ou de terceiros,

- para o aparelho e para outros bens materiais do usuario,

- e para o trabalho eficiente com o equipamento.

Todas as pessoas contratadas para colocar o aparelho em funcionamento, opera-

lo, fazer manutencgéo e repara-lo devem

- ser qualificadas de forma correspondente,

- ter conhecimentos de soldagem e

- ter lido completamente este manual de instrugdes e cumprir com exatiddo as
instrucgodes.

O manual de instruc¢des deve ser guardado permanentemente no local de utili-
zagdo do aparelho. Como complemento ao manual de instrugdes, os regulamen-
tos gerais validos, bem como os regionais, sobre a prevencgéo de acidentes e pro-
tecédo ao meio ambiente devem ser cumpridos.

Os avisos de seguranga e perigo no aparelho

- devem ser mantidos legiveis,

- nao devem ser danificados,

- retirados,

- ocultados, encobertos ou cobertos de tinta.

As posicdes dos avisos de seguranga e perigo no aparelho devem ser observadas
no capitulo "Geral" do manual de instrugdes do seu aparelho.

Falhas que podem afetar a seguranga devem ser eliminadas antes da inicializagao
do mesmo.

Trata-se da sua seguranca!

O equipamento deve ser utilizado exclusivamente para trabalhos no &ambito da
utilizagdo prevista.

O aparelho ¢é indicado exclusivamente para o método de soldagem que consta na
placa de sinalizagéo.

Um uso diferente ou além do indicado é considerado como nao estando de acor-
do. O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes.

Também fazem parte da utilizagéo prevista

- aleitura completa e a observancia de todos os avisos do manual de ins-
trugdes

- aleitura completa e a observancia de todos os avisos de seguranca e perigo

- ocumprimento dos trabalhos de inspecédo e manutencéo.

Nunca utilizar o aparelho para as seguintes aplicagdes:
-  Descongelamento de tubos

- Carga de baterias/acumuladores

- Partida de motores

O aparelho foi desenvolvido para a utilizagado na industria e no comércio. O fabri-
cante ndo assume a responsabilidade por danos que sdo causados por emprego
em areas residenciais.




Protegéao propria
e do pessoal

Informacdes so-
bre os valores de
emissao de
ruidos

O fabricante também nao assume qualquer responsabilidade por resultados de
trabalhos inadequados ou com falhas.

PT-BR

O manuseio dos equipamentos expde o operador a diversos perigos, como:

- Faiscas, pegas de metais quentes que se movimentam ao redor

- Radiagéo dos arcos voltaicos prejudiciais aos olhos e a pele

- Campos magnéticos prejudiciais, que apresentam risco de vida para portado-
res de marca-passos

- Perigo elétrico por corrente de soldagem e de rede

- Aumento da poluigdo sonora

- Gases e fumacas de soldagem prejudiciais

Utilizar roupas para soldagem adequadas no manuseio do equipamento. As rou-
pas para soldagem devem apresentar as seguintes propriedades:

- Pouca inflamabilidade

- Isolantes e secas

- Que cubram todo o corpo, ndo danificadas e em boas condi¢des

- Capacete de protegéo

- Calgas sem barras dobradas

A roupa para soldagem inclui, entre outros:

- Proteger os olhos e o rosto com uma placa protetora, com elemento de filtro
apropriado contra raios UV, calor e faiscas.

- Por baixo do disco protetor, utilizar 6culos de protegcdo normatizados com
protecéo lateral.

- Usar sapatos firmes que, mesmo quando umidos, sejam isolantes.

- Proteger as méos com luvas apropriadas (isolamento elétrico e protecdo con-
tra calor).

- Para diminuir a poluicdo sonora e para proteger contra lesdes, utilizar um
protetor auricular.

Manter afastadas pessoas e, principalmente, criangas durante a operagéo dos

aparelhos e o processo de soldagem. Se ainda assim houver pessoas nas proximi-

dades:

- Informa-las sobre todos os riscos (risco de ofuscamento por arco voltaico,
risco de lesdo por movimentacéo de faiscas, fumaca de soldagem prejudicial
a saude, poluicdo sonora, possivel perigo por corrente elétrica ou de solda-
gem,...),

- Disponibilizar meios de protegéo apropriados, ou

- Instalar barreiras de protegéo e cortinas apropriadas.

O aparelho produz uma poténcia acustica maxima de <80dB(A) (ref. 1pW) em
ponto morto, assim como na fase de resfriamento, apds a operagéo, de acordo
com o ponto operacional maximo permitido com carga normal, conforme EN
60974-1.

N&o é possivel fornecer um valor de emisséo referente ao local de trabalho no ca-
so de soldagem (e corte), pois este estd sujeito ao método de soldagem e as con-
dicdes do ambiente. O valor depende de diferentes pardmetros, como o método
de soldagem (soldagem MIG/MAG ou TIG), o tipo de corrente adotada (corrente
continua, corrente alternada), a faixa de poténcia, o tipo de material a soldar, o
comportamento de ressonancia da pecga de trabalho, as condigdes do local de
trabalho, entre outros.

13



Perigo devido a
gases e vapores
venenosos

Perigo por voo
de centelhas

14

A fumaca gerada durante a soldagem contém gases e vapores prejudiciais a
saude.

A fumaca de soldagem contém substancias que, segundo a monografia 118 da
International Agency for Research on Cancer, podem causar céncer.

Utilizar exaustao pontual e exaustdo do ambiente.
Se possivel, utilizar a tocha de solda com dispositivo de exaustao integrado.

Manter a cabega longe da fumaca de soldagem e dos gases.

Em relagdo as fumacas geradas e aos gases prejudiciais,
- néoinalar
- aspirar da area de trabalho utilizando os meios apropriados.

Providenciar uma alimentacgéo suficiente de ar fresco. Certifique-se de que sem-
pre seja fornecida uma taxa de ventilagdo de no minimo 20 m¥/h.

Em caso de ventilagéo insuficiente, utilizar um capacete de soldagem com ali-
mentacéo de ar.

Caso haja duvidas de que a sucgéo seja suficiente, comparar os valores de
emissao de poluentes com os valores limite permitidos.

Os seguintes componentes sao, entre outros, responsaveis pelo grau de nocivida-
de da fumaga de soldagem:

- metais utilizados na peca de trabalho

- Eletrodos

- Revestimentos

- produtos de limpeza desengraxantes e similares

- Processo de soldagem utilizado

Por isso € necessario considerar as folhas de dados de seguranca do material e as
informacgdes do fabricante para os componentes mencionados.

Recomendacdes para os cenarios de exposi¢cédo, medidas de gerenciamento de
risco e de identificagcédo de condigbes de trabalho podem ser encontradas no site
da European Welding Association na drea Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

Manter vapores inflamaveis (por exemplo, vapores de solventes) longe da drea de
irradiacéo do arco voltaico.

Quando n&o se estiver soldando, fechar a valvula do cilindro do gas de protecéao
ou a alimentagéao de gas principal.

O voo de centelhas pode causar incéndios e explosdes.

Nunca soldar perto de materiais inflamaveis.

Materiais combustiveis devem estar a uma distancia minima de 11 metros (36 ft.
1.07 in.) do arco voltaico ou protegidos com coberturas verificadas.

Deixar a disposi¢do um extintor de incéndio apropriado e testado.

Centelhas e pecas metalicas quentes também podem passar por pequenas fen-
das e aberturas para os ambientes adjacentes. Providenciar as respectivas medi-
das para, apesar disso, ndo existir perigo de lesdo e de incéndio.




Perigo por cor-
rente de solda-
gem

Perigos devido a
bateria

Né&o soldar em areas com perigo de incéndio e explosdo e em tanques, barris ou
tubos conectados quando estes nao tiverem sido preparados conforme as nor-
mas nacionais e internacionais correspondentes.

PT-BR

Nao se deve soldar em tanques onde foram/estdo armazenadas bases, com-
bustiveis, 6leos minerais e similares. Ha risco de explosao por causa dos residuos.

Choques elétricos oferecem risco de vida e podem ser fatais.

Nao tocar em pegas sob tenséo elétrica dentro e fora do aparelho.

Para protecédo adequada de si mesmo e de outras pessoas contra o potencial de
terra ou de massa, providenciar um suporte isolante seco ou uma cobertura. O
suporte ou a cobertura devem cobrir completamente o espacgo entre o corpo e o
potencial de terra ou de massa.

Todos os cabos e condutores devem estar fixos, intactos, isolados e ter as di-
mensdes adequadas. Conexdes soltas, cabos e condutores queimados, danifica-
dos ou subdimensionados devem ser substituidos imediatamente.

N&o enrolar cabos ou condutores no corpo ou em partes dele.

Os eletrodos de solda (eletrodos revestidos, eletrodos de tungsténio, arames de
soldagem etc.)

- jamais devem ser mergulhados em liquidos para resfriarem

- nunca devem ser tocados com a fonte de solda ligada.

Entre os eletrodos de solda de dois aparelhos de soldagem, pode haver, por
exemplo, o dobro da tensdo de funcionamento em vazio de um aparelho de sol-
dagem. Em algumas situagdes, pode haver risco de vida ao tocar simultaneamen-
te os potenciais de ambos os eletrodos.

Caso necessario, providenciar, por meios adequados, um aterramento suficiente
da peca de trabalho.

Desligar os aparelhos nao utilizados.

Os componentes da bateria usada nesse equipamento podem ter efeitos nocivos

para o meio ambiente e para a saude de pessoas e animais.

Em caso de danos do equipamento, os seguintes itens devem ser observados:

- certificar-se de que os liquidos vazados ndo possam alcangar o solo ou as
aguas subterraneas

- se acontaminacgéao ja tiver ocorrido, tomar as medidas necessérias de acordo
com as regulamentag¢des nacionais validas

Uma operacgéo incorreta pode causar o vazamento do liquido da bateria.

- O liquido pode causar irritagcdes ou queimaduras.

- Evitar o contato com o liquido.

- Quando ocorrer o contato acidental com o local afetado, lave imediatamente
com 4gua.

- Em caso de contato com os olhos, procure um medico.

Em caso de sobreaquecimento da bateria, existe risco de incéndio. Proteger o
equipamento contra aquecimento.
(por exemplo, contra exposicdo continua ao calor e fogo)
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Se a bateria for danificada ou usada incorretamente, vapores perigosos podem
escapar e causar irritagao do trato respiratorio.

Medidas:

- Alimentagéo de ar fresco

- em caso de sintomas, procurar um médico

Em caso de um defeito da bateria, pode ocorrer vazamento de liquido do equipa-
mento.

- Evite o contato com o liquido

- Leve o equipamento para um Fronius Service Partner para ser consertado

- Limpe e verifique as pegas que entraram em contato com o liquido

E proibida a operagéo ou armazenamento em areas com risco de explosao.
Em salas com risco de incéndio e de exploséao, se aplicam legislagdes especiais
- respeite todas as determinag¢des nacionais e internacionais.

Conforme a Diretriz Europeia 2006/66/CE sobre baterias, acumuladores e suas
conversodes no direito nacional, as baterias e os acumuladores usados devem ser
coletados separadamente e enviados para reciclagem, sem prejudicar o meio am-
biente. Certifique-se de que o seu aparelho usado sera devolvido ao revendedor
ou procure informagdes sobre um sistema local de coleta ou de descarte autori-
zado. Ignorar esta diretriz da UE pode causar potenciais efeitos sobre o meio am-
biente e a sua saudel!

Equipamentos com acumuladores mecéanicos danificados podem ser enviados
para um Fronius Service Partner competente para reparos ou trocas de bateria.

Assim que puder ser presumido que o acumulador foi danificado mecanicamente
(por exemplo, descarga de eletrélito) o equipamento deve ser descartado, de
acordo com a legislacéo e diretivas nacionais, no local mais proximo de coleta de
reciclagem.

Em caso de duvidas ou questionamentos sobre o descarte, entrar em contato
com o Fronius Service Partner.

A fonte de solda somente pode ser carregada com o sistema de carregamento de
baterias ,,ActiveCharger 1000". Ao usar um outro sistema de carregamento de
baterias ocorre risco de incéndio.

A fonte de solda somente pode ser operada com a bateria prevista. O uso de uma
outra bateria pode causar riscos de incéndio e ferimentos.

Ao remover a bateria, mantenha-a longe de objetos metalicos como clipes de pa-
pel, moedas, chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objetos metalicos
que possam estabelecer uma conexao entre os terminais da bateria. Um curto-
circuito do polo da bateria pode causar queimaduras ou incéndios.

Nao usar fontes de solda e bateria danificadas ou modificadas. Componentes e
dispositivos danificados ou modificados podem se comportar de modo impre-
visivel, resultando em exploséo ou risco de ferimentos.

A fonte de solda e a bateria ndo podem ser expostas a chamas ou uma tempera-
tura superior a 130 °C (266 °F). Isso pode causar uma explosao.

Siga as instrugdes de carregamento neste manual de instrugdes. A bateria ndo
pode ser carregada fora da faixa de temperatura permitida, consulte o capitulo
Condigdes ambientais na pagina 21. A carga inadequada ou as temperaturas
nao permitidas podem danificar a bateria e aumentar o risco de incéndio.
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Se as instrugdes abaixo nado forem seguidas, é possivel que ocorra a formagéao de
correntes de soldagem de fuga, que podem causar o seguinte:

- perigo de incéndio

- superaquecimento de componentes interligados com a peca de trabalho

- destruicdo de condutores de protecéo

- danos ao aparelho e outras instalagcdes elétricas

assegurar que a bragadeira da peca de trabalho esteja firmemente presa a ela.

Prender a bragadeira da peca de trabalho o mais proximo possivel do ponto a ser
soldado.

Em caso de piso com potencial condutor de eletricidade, colocar o aparelho so-
bre o piso com isolamento suficiente.

Ao utilizar distribuidores de corrente, receptores duplos etc., observar o seguin-
te: 0 eletrodo da tocha de solda/ do suporte do eletrodo néo utilizado também é
condutor de potencial. Observe se a tocha de solda/ do suporte do eletrodo nao
utilizado tem isolamento suficiente.

Em casos especiais, apesar da observancia aos valores-limite de emissdo autori-
zados, pode haver influéncias na regido de aplicacdo prevista (por exemplo, quan-
do aparelhos sensiveis se encontram no local de instalagdo ou se o local de insta-
lacéo estiver proximo a receptores de radio ou de televisdo).

Nesse caso, o operador é responsavel por tomar as medidas adequadas para eli-
minar o problema.

A imunidade eletromagnética das instalagdes nas proximidades do equipamento
deve ser testada e avaliada de acordo com as determinag¢des nacionais e interna-
cionais. Exemplos de equipamentos sujeitos a falhas que possam ser influencia-
dos pelo aparelho:

- Dispositivos de seguranca

- Condutores da rede elétrica, sinalizagcéo e transmissédo de dados

- Instalagdes de EDP e de telecomunicagéao

- Dispositivos para medir e calibrar

Medidas auxiliares para evitar problemas de compatibilidade eletromagnética:
1. Alimentacgéo de energia elétrica
- Se ocorrerem falhas eletromagnéticas apesar de um acoplamento a rede
correto, devem ser tomadas medidas adicionais (por exemplo: utilizar fil-
tros de rede adequados).
2. Condutores de soldagem
- deixar o mais curto possivel
- instalar bem proximos (também para evitar problemas EMF)
- instalar longe de outros cabos
3. Equalizacéo potencial
4. Aterramento da peca de trabalho
- Se necessario, executar a conexao a terra através de capacitores adequa-
dos.
5. Se necessario, proteger
- Blindagem de outras instalagbes no ambiente
- Blindagem de toda a instalagao de soldagem
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Campos eletromagnéticos podem causar danos a saude que ainda sédo desconhe-

cidos:

- Efeitos nocivos para pessoas nas proximidades, por exemplo, usuarios de
marca-passos e aparelhos de surdez

- Usuérios de marca-passo devem consultar seu médico antes de permanecer
proximo ao aparelho e ao processo de soldagem

- Manter a maior distancia possivel entre os cabos de soldagem e a cabeca/
tronco do soldador por razdes de segurancga

- Nao carregar cabos de soldagem e jogos de mangueira nos ombros e ndo en-
rola-los sobre o corpo e membros

Principalmente em tubulagdes circulares, gas de protegdo contaminado pode
provocar danos ao equipamento e uma redugdo na qualidade da soldagem.
As seguintes especificacdes devem ser respeitadas em relagéo a qualidade do
gas de protegao:

- Tamanho de particula sélida < 40 pm

- Ponto de condensacgao de pressdo < -20 °C

- Conteldo max. de 6leo < 25 mg/m?®

Se necessario, utilizar filtros!

Cilindros de gas de protecado contém géas sob pressido e podem explodir ao serem
danificados. Os cilindros de gas de protegéao séo parte integrante do equipamen-
to de soldagem e devem ser manuseados com muito cuidado.

Proteger os cilindros de gas de protegdo com gas comprimido contra calor, im-
pactos mecénicos, escorias, chamas, emissdes ou arcos voltaicos.

Instalar os cilindros de gas de protegcdo em posicao vertical e fixa-los de acordo
com a instrucéo, para que ndo possam cair.

Manter os cilindros de gas de protecéo afastados de circuitos de soldagem e ou-
tros circuitos elétricos.

Nunca pendurar uma tocha de solda em um cilindro de gas de protecéo.

Nunca tocar um cilindro de gas de protegcdo com um eletrodo.

Perigo de exploséo - nunca realizar a soldagem em um cilindro de gas de pro-
tecado pressurizado.

Sempre utilizar cilindros de gas de protecédo adequados para a respectiva apli-
cacéo, bem como acessdrios apropriados correspondentes (regulador, manguei-
ras e ajustes etc.). Utilizar apenas cilindros de gés de protecdo e acessorios em
boas condigdes.

Se uma valvula de um cilindro de gas de protecgao for aberta, desviar o rosto da
descarga.

Quando né&o se estiver soldando, fechar a vélvula do cilindro de gas de protegéo.

Em um cilindro de gas de protecao ndo conectado, manter a capa na valvula do
cilindro de gas de protecéo.

Seguir as informagdes do fabricante e as correspondentes determinag¢des nacio-
nais e internacionais para cilindros de gas de protecéo e acessorios.
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O gés de protecéo é incolor e inodoro e, ao sair, pode suplantar o oxigénio no ar

ambiente.

- Garantir que haja ar fresco suficiente circulando - taxa de ventilagdo de pelo
menos 20 m* / hora

- Ficar atento as instrugdes de seguranca e de servigo tanto do cilindro do gas
de protec¢édo quanto da alimentagao de gas principal

- Quando n&o se estiver soldando, fechar a valvula do cilindro do gas de pro-
tecdo ou a alimentagéao de gas principal.

- Antes de qualquer comissionamento, verificar se ha vazamento descontrola-
do de gas no cilindro do gas de protecéo ou na alimentagéo de gas principal.

Um aparelho tombando pode significar perigo de vida! Colocar o aparelho sobre
um piso plano firme e em posigcéo segura
E permitido um angulo de inclinagdo maximo de 10°.

E proibido operar ou armazenar em locais com risco de explosao.
Nos ambientes com risco de fogo ou de exploséo, valem normas especiais
- observar de acordo com as determinagdes locais e internacionais.

Por instrugdes e controles dentro da empresa, certifique-se de que o ambiente
no posto de trabalho esteja sempre limpo e arrumado.

Colocar e operar o aparelho somente com o grau de protegéo indicado na placa
de identificagao.

Ao posicionar o aparelho, garantir uma distancia em volta de 0,5 m (1 ft. 7.69 in.),
para que o ar frio possa entrar e sair sem impedimento.

No transporte do aparelho, providencie para que as diretrizes e as normas validas
de prevencgéo de acidentes nacionais e regionais sejam cumpridas. Isso vale espe-
cialmente para as diretrizes referentes a perigos no transporte e movimento.

Antes do comissionamento, apds o transporte, executar obrigatoriamente uma
inspecéo visual quanto a danos no aparelho. Qualquer dano deve ser consertado
antes do comissionamento pelo pessoal de servigo treinado da assisténcia técni-
ca.

Perigo de vazamento imperceptivel de gés de protegéo, sem cor e inodoro, na uti-
lizacdo de um adaptador para a conexao de gas de protegdo. Antes da monta-
gem, vedar a rosca do adaptador na lateral do aparelho, para a conexéao de géas de
protegcado, com uma faixa de Teflon apropriada.

Operar o aparelho apenas quando todos os dispositivos de protecao estiverem
completamente funcionais. Caso os dispositivos de protegado ndo estejam com-
pletamente aptos a funcionar, havera perigo para

- fisicos e de vida para o operador ou terceiros,

- para o aparelho e outros bens materiais do usuério

- para o trabalho eficiente com o aparelho.

Antes de ligar o aparelho, consertar os dispositivos de seguranga que n&o este-
jam funcionando corretamente.

Nunca descartar o uso de dispositivos de protecdo ou coloca-los fora de ope-
ragao.
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Antes de ligar o aparelho, certificar-se de que ninguém esteja em perigo.

Verificar o aparelho, pelo menos uma vez por semana, com relagéo a danos exter-
nos visiveis e & capacidade de funcionamento dos dispositivos de seguranca.

O fabricante recomenda executar pelo menos a cada 12 meses uma revisao
técnica de seguranga no aparelho.

Durante o mesmo intervalo de 12 meses, o fabricante recomenda uma calibragédo
das fontes de solda.

Recomenda-se uma revisdo técnica de segurancga por um eletricista autorizado
- apods alteragéao,

- apo6s montagens ou adaptagdes

- apods reparo, conservagao e manutencgéo

- pelo menos a cada doze meses.

Para a revisdo técnica de seguranga, seguir as respectivas normas e diretrizes na-
cionais e internacionais.

Informacdes mais detalhadas sobre a revisédo técnica de seguranca e a calibragéo
podem ser obtidas em sua assisténcia técnica. Esta pode disponibilizar os docu-
mentos necessarios mediante sua solicitagao.

Em pecas adquiridas de terceiros, ndo ha garantia de construgéo e fabricacéo

conforme as exigéncias de carga e seguranga.

- Somente utilizar pegas de desgaste e de reposigéo originais (valido também
para pecas padr&o).

- Na&o executar alteragdes, modificagdes e adigdes de pegas no aparelho sem
autorizagéo do fabricante.

- Componentes em estado imperfeito devem ser substituidos imediatamente.

- Na encomenda, indicar a denominacgéo exata e o numero da pega conforme a
lista de pega de reposicdo e também o niumero de série do seu aparelho.

Os parafusos da carcaga constituem a conexao do fio terra com o aterramento
das pecas da carcaca.

Sempre utilizar parafusos originais da carcaga na quantidade correspondente e
com o torque indicado.

Os equipamentos com indicagdo CE cumprem os requisitos basicos da diretriz de
baixa tensdo e compatibilidade eletromagnética (por exemplo, normas de produ-
to relevantes da série de normas EN 60 974).

A Fronius International GmbH declara que o aparelho corresponde as normas da
diretiva 2014/53/UE. O texto completo da Declaragédo de conformidade UE esta
disponivel em: http://www.fronius.com

Equipamentos identificados com o simbolo de verificagdo CSA cumprem as
exigéncias das normas relevantes para o Canada e os EUA.
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O equipamento é produzido de acordo com tecnologias de ponta e com os regu-
lamentos técnicos de seguranga reconhecidos. Entretanto, no caso de operagéo
ou uso incorretos, ha riscos

- avida e integridade fisica do operador ou de terceiros,

- para o equipamento e outros bens materiais do operador,

- e para o trabalho eficiente com o equipamento.

Todas as pessoas que trabalham no comissionamento, operacdo, manutencgéo e

reparo do dispositivo devem

- ser qualificadas de forma correspondente,

- ter lido completamente esse manual de instrugdes e cumprir com exatiddo
as instrugdes.

O manual de instrugdes deve ser guardado permanentemente no local de utili-
zacgdo do aparelho. Como complemento ao manual de instrugdes, devem ser
cumpridos os regulamentos gerais e locais validos para a prevengdo de acidentes
e protecdo ao meio ambiente.

Todos os avisos de seguranga e perigo no equipamento
- devem ser mantidos legiveis,

- nao devem ser danificados,

- nao devem ser removidos,

- néo devem ser ocultados, encobertos ou pintados.

As posicdes dos avisos de seguranga e perigo no equipamento devem ser obser-
vadas no capitulo ,Informacdes gerais” do manual de instrugdes do seu equipa-
mento.

Falhas que podem afetar a seguranca devem ser eliminadas antes da inicializagdo
do mesmo.

Trata-se da sua seguranca!

A operagédo ou o armazenamento do equipamento fora da area especificada nao
s&o considerados adequados. O fabricante n&do se responsabiliza por quaisquer
danos decorrentes.

As informacgdes especificas sobre as condigcdes ambientais permitidas podem ser
observadas no capitulo ,Dados técnicos”.

O equipamento deve ser utilizado exclusivamente no &mbito da utilizagéo previs-
ta. Qualquer utilizagédo além desta n&do é considerada adequada. O fabricante nao
assume a responsabilidade por danos ou resultados de trabalhos incorretos ou
defeituosos originados disso.

Também fazem parte da utilizagao prevista

- aleitura completa e a observancia de todo o manual de instrugdes e de todos
os avisos de seguranca e de perigo,

- ocumprimento dos trabalhos de inspegdo e manutencgéo,

- ocumprimento de todos os avisos do fabricante da bateria e do veiculo.

O funcionamento correto do equipamento depende do manuseio adequado. O
equipamento ndo deve ser puxado em nenhuma circunstancia pelo cabo.
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Aparelhos com alta poténcia podem, devido a sua corrente de entrada, influenci-
ar na qualidade de energia da rede.

Isso pode afetar alguns tipos de dispositivos na forma de:

- limitagdes de conexédo

- exigéncias quanto & impedancia maxima de rede permitida ")

- exigéncias com relacéo & poténcia minima de corrente de curto-circuito ne-
cessaria )

") respectivamente nas interfaces com a rede publica
, consulte os dados técnicos

Nesse caso, o operador ou usuario do aparelho deve certificar-se de que o apare-
Llho possa ser conectado, se necessario, o fornecedor de eletricidade deve ser
consultado.

IMPORTANTE! Observar se ha um aterramento seguro do acoplamento & rede!

Durante os trabalhos com os carregadores vocé esta exposto a diversos riscos,

como:

- perigos elétricos devido a corrente da rede elétrica e de carregamento

- campos magneticos prejudiciais, que podem apresentar risco de vida para
portadores de marca-passos

Um choque elétrico pode ser fatal. De forma geral, todo choque elétrico é um
risco para a vida. Para evitar choques elétricos durante a operacéo:

- néo tocar em pecgas sob tenséo elétrica dentro e fora do aparelho.

- Nao colocar o cabo de carregamento em curto-circuito

Todos os cabos e condutores devem estar fixos, intactos, isolados e ter as di-
mensdes adequadas. Conexdes soltas, cabos e condutores chamuscados, danifi-
cados ou subdimensionados devem ser imediatamente reparados por empresa
especializada e autorizada.

Pessoas, especialmente criangas devem ser mantidas afastadas do aparelho du-
rante sua operagdo. Se ainda assim houver pessoas nas proximidades

- informa-las sobre todos os perigos,

- disponibilizar os meios de protecéao apropriados.

Antes de sair da area de trabalho, assegurar-se de que, mesmo na sua auséncia,
nao possam ocorrer danos a pessoas ou bens materiais.

Usar equipamentos com fio terra apenas em rede elétrica com fio terra e soquete
com contato de fio terra. E considerado extremamente perigoso operar o equipa-
mento em uma rede elétrica sem fio terra ou em um soquete sem contato de fio
terra. O fabricante néo se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes.

Operar o equipamento somente conforme o grau de protecéo indicado na placa
de identificagao.

N&o colocar o equipamento em operacgéo se ele estiver danificado.
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Antes de ligar o aparelho, providenciar o reparo por uma empresa especializada e
autorizada dos dispositivos de seguranga defeituosos e componentes que néo es-
tejam em perfeitas condigodes.

Nunca burlar dispositivos de protecéo ou coloca-los fora de operagéo.

Apods a montagem, é necessaria uma tomada de rede com acesso livre.

Em casos especiais, apesar da observancia aos valores limite de emissao autori-
zados, pode haver influéncias na regido de aplicagdo prevista (por exemplo, quan-
do aparelhos sensiveis se encontram no local de instalagdo ou se o local de insta-
lagdo estiver proximo a receptores de radio ou de televiso).

Nesse caso, o operador é responsavel por tomar as medidas adequadas para eli-
minar o problema.

Antes de cada colocagdo em funcionamento, verificar se hd danos na tomada e
cabo de alimentagéo, linhas de carga e terminais.

Em caso de contaminacgéo, limpar a superficie da carcaga do aparelho com pano
macio e produtos de limpeza sem solventes.

Servigos de reparos e manutencao devem ser feitos somente por empresas espe
cializadas e autorizadas. Somente utilizar pegas de desgaste e de reposigéo origi
nais (valido também para pecas padréo). Em pecas adquiridas de terceiros, ndo
ha garantia de construgéao e fabricagdo conforme as normas de desgaste e segu-
ranca.

Alteragdes, modificagdes ou adaptagdes somente devem ser realizadas com a
autorizagéo do fabricante.

O periodo de garantia para o aparelho é de 2 anos a partir da data do faturamen-
to.

O fabricante, no entanto, ndo assume a garantia caso o dano no aparelho tenha
sido causado por um ou mais dos seguintes motivos:

- Usoincorreto do aparelho.

- Montagem e operagéo incorretas.

- Uso do aparelho com dispositivos de protegdo defeituosos.

- N&o observancia das instrugdes no manual de instrugdes.

- Alteragdes ndo autorizadas no aparelho.

- Catastrofes causadas por corpos estranhos ou por forga maior.

O fabricante recomenda executar pelo menos a cada 12 meses uma revisao
técnica de seguranga no equipamento.
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A reviséo técnica de seguranga somente deve ser executada por um eletricista
qualificado

- apos alteragao,

- apos montagens ou adaptacdes,

- apos reparo, cuidados e manutencéo,

- no minimo a cada 12 meses.

Para a revisado técnica de segurancga, seguir as respectivas normas e diretrizes na-
cionais e internacionais.

Mais informacdes sobre a revisdo técnica de seguranca sdo fornecidas por sua as-
sisténcia técnica. Ela pode disponibilizar o suporte necessario mediante sua soli-
citagao.

Equipamentos com a indicagdo CE cumprem as exigéncias basicas das diretrizes
aplicaveis.

Equipamentos marcados com este simbolo de conformidade EAC cumprem as
exigéncias das normas relevantes para Russia, Bielorrussia, Cazaquistdo, Arménia
e Quirguistéo.

SIGA ESSAS INSTRUCOES - essa observagao possui manuais de instrugdes

e seguranga importantes para esse tipo de sistema de carregamento de bate-

rias (0o modelo pode ser encontrado na primeira pagina desse documento)
|E| O carregador nao pode ser exposto 4 neve ou a chuva

O uso de acessodrios, que ndo sédo recomendados ou vendidos pelo fabricante
pode causar risco de incéndio, choque elétrico ou ferimentos as pessoas

Tamanho AWG minimo de uma extensao de cabo

7.6 m (25 ft) 15,2 m (50 ft) 30,5 m (100 ft) 45,6 m (150 ft)

AWG 16 AWG 12 AWG 10 AWG 8

Para reduzir o risco de danos ao cabo e ao conector, puxe o conector e ndo o
cabo ao desconectar o sistema de carregamento de baterias

Somente usar uma extensao de cabo quando for necessario. O uso de uma

extensdo de cabo inadequada pode causar risco de incéndio e choque elétri-

co. Se vocé precisar usar uma extensao de cabo, garanta que

- 0s pinos dos conectores da extensao de cabo devem corresponder no
que se refere ao numero, tamanho e forma do conector do sistema de
carregamento de baterias

- aextensdo do cabo deve ter a fiagdo correta e um bom estado elétrico

- o tamanho adequado do cabo para o valor de ampére CA do sistema de
carregamento de baterias, consulte o capitulo Dados técnicos a partir da
pagina 85

O sistema de carregamento de baterias ndo seja operado caso esteja com um

cabo ou conector danificado (ele deve ser trocado imediatamente)

O sistema de carregamento de baterias ndo deve ser operado quando ele ti-
ver sofrido um grande choque, caso ele tenha caido ou sido danificado de al-
guma forma, envie para um técnico qualificado

Nao desmonte o sistema de carregamento de baterias, isso somente deve ser
feito durante a manutencgéo ou reparo por um técnico qualificado. Uma nova
montagem incorreta pode causar risco de incéndio e choque elétrico



Para reduzir o risco de choque elétrico, o sistema de carregamento de bateri-
as deve ser retirado da tomada antes de cada manuteng¢éo ou limpeza. Mudar
os elementos de operagao para a posi¢ao ,desligado” ndo diminui esse risco

PT-BR
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Fonte de solda
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Informacgoes gerais

Conceito de dis-
positivo

Avisos de alerta
no aparelho

A fonte de solda se distingue pelas se-

guintes caracteristicas:

- operagao sem rede de energia

- dimensdes pequenas

- carcacga plastica robusta

- grande confiabilidade mesmo em
condigbes duras de uso

- cinto de transporte para o trans-
porte simples mesmo em locais de
construgdes

- elementos de comando protegidos

- Conexdes com fecho de baioneta

Na soldagem, um regulador eletrénico adapta a caracteristica da fonte de solda
para o eletrodo a soldar. As excelentes caracteristicas de ignicdo e de soldagem
resultam no menor peso possivel e pequenas dimensdes.

Ao utilizar eletrodos de celulose (CEL), um modo de operagéo proprio e seleci-
onavel garante resultados perfeitos de soldagem.

A soldagem TIG com ignigdo de contato é uma expanséo significativa do uso e da
area de aplicacgao.

Os avisos de alerta e simbolos de segurancga nas fontes de solda ndo podem ser
retirados nem pintados. Os avisos e simbolos alertam contra o manuseio incorre-
to, que pode causar lesdes corporais e danos materiais graves.

Significado dos simbolos de seguranca no aparelho:

AN

Perigo de danos graves para pessoas € materiais com o manuseio incorreto.

L)

Aplicar as fungdes descritas somente quando os seguintes documentos tiverem

sido completamente lidos e compreendidos:

- este manual de instrugdes

- todos os manuais de instru¢gdes dos componentes do sistema da fonte de sol-
da, especialmente as diretrizes de seguranca.

54

N&o descartar os aparelhos fora de servigo no lixo doméstico, e sim conforme as
diretrizes de segurancga.
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Areas de apli-
cagao

Soldagem TIG

Soldagem de eletrodos revestidos
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Manuseio com aparelhos de bateria

PT-BR

Seguranca A PERIGO!

Perigo devido ao manuseio inadequado da bateria de ions de litio.

Podem ocorrer ferimentos graves ou danos materiais.

» Na&o expor a fonte de solda a fogo aberto. A bateria pode se incendiar ou
romper no calor excessivo.

» Na&o abrir a fonte de solda, ndo desmontar a bateria. Se a bateria for danifica-
da por causa do manuseio incorreto, podem vazar substancias toxicas que
causam problemas de saude.

» N&o jogar a fonte de solda na dgua. Isso pode causar curto-circuito, mesmo
com a fonte de solda desligada. Além disso, isso causa o aquecimento, ig-
nicado ou ruptura da bateria.

/\ PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos graves ou danos materiais.

» Nao abra a fonte de solda.

» A fonte de solda s6 pode ser aberta por um técnico especializado de servigo
da Fronius.

» Entregue a fonte de solda a um Fronius Service Partner para substituir a ba-
teria.

Armazenamento Ao armazenar e transportar a fonte de solda, observe as condigdes ambientais na
e transporte secdo Dados técnicos da pagina 69.

Em um armazenamento de longo periodo da fonte de solda, observar principal-

mente os seguintes pontos:

- Somente armazenar a fonte de solda na camada carregada. O estado de car-
ga deve estar preferencialmente entre 50 e 80%

- temperatura ideal de armazenamento: O °C até +20 °C (+32 °F até +68 °F)

- recarregue a fonte de solda pelo menos a cada seis meses

No transporte da fonte de solda, seguir também as diretrizes nacionais.
Observar os seguintes dados técnicos de seguranga no transporte:

- Classe de produto perigoso: 9

- Codigo de classificagao: M4

- Grupo de embalagem: II

V_ida util da bate- AVISO!
ria

A vida util de uma bateria depende somente do seu tratamento.
Por isso, as condi¢cdes sob as quais a bateria € operada e armazenada sdo muito
importantes.

As funcgdes inteligentes da fonte de solda (consulte a se¢cdo Fungdes do aparelho
para a protecéao da bateria a partir da pagina 33) contribuem muito para au-
mentar a vida util da bateria.
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Os seguintes pontos devem ser observados pelo usuério para garantir a vida util
maxima da bateria:
- Recarregar a bateria depois de cada descarga
Para carregar, nao esperar até que a bateria esteja completamente descarre-
gada.

- Proteja a fonte de solda de influéncias extremas
- Condigdes ambientais ideais para operagao:
- Temperatura: +15 °C até +25 °C (+59 °F até +77 °F)
- Umidade do ar: 50 %
- Ar ambiente livre de poeira e vapores ou gases agressivos

- Carregar periodicamente a fonte de solda quando ela ndo estiver em uso

- Verificar a fonte de solda pelo menos a cada 6 meses e recarregar se ne-
cessario



Funcoes do aparelho para a protecao da bateria

Informacdes ge-
rais

Protecéao contra
descarga profun-
da

Desligamento
automatico

PT-BR

As fungdes do aparelho para protecado da bateria servem para:
- aumentar a vida util da bateria

- proteger a bateria contra danos em longo prazo

- garantir a seguranga de operagao da fonte de solda

Através de uma protecéo contra descarga total, a fonte de solda avisa ao usuario
sobre o status de carga baixo da bateria e desliga a fonte de solda.

Funcéo da protecéo contra descarga total:

- se acapacidade da bateria estiver esgotada
- Bl piscam todos os segmentos da indicacdo da capacidade da bateria
- é exibido ,Lo" no display
- nao é possivel mais nenhuma operagao de soldagem

- depois de 3 segundos, a fonte de solda se desliga automaticamente

/\ CUIDADO!

Perigo devido ao armazenamento prolongado da bateria descarregada.

Podem ocorrer danos na bateria.

» Se a protecgdo contra descarga profunda responder, carregar a fonte de solda
imediatamente!

O desligamento automatico evita uso desnecessario de corrente e prolonga a vida
util eficaz com uma carga da bateria.

Se a fonte de solda nao for utilizada ou operada por um determinado periodo, a
fonte de solda se desliga automaticamente.

Para a reativagao da fonte de solda, pressionar a tecla Liga/Desliga por no min. 2
segundos.

AVISO!

De fabrica, estao configurados 15 minutos para o desligamento automatico (se
nao for realizada nenhuma soldagem por 15 minutos, a fonte de solda se desliga
automaticamente).

Este valor pode ser alterado no menu de setup através do pardmetro tSd.
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Monitoramento
de temperatura

Protecao contra
sobrecarga
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O monitoramento de temperatura evita uma carga ou descarga da bateria se a
temperatura da bateria estiver fora da faixa admissivel.

Carregador possui um gerenciamento interno de temperatura

- A partir de 30°C: Protecao contra superaquecimento do sistema de carrega-
mento de baterias reduzindo automaticamente a poténcia (derating)

- A partir de 45°C, apenas o carregamento padrao é possivel para aumentar a
vida util da bateria.

- A partir de 70°C, a fonte de solda se desliga

- O carregamento nao é possivel abaixo de 0°C. Dependendo da intensidade da
corrente, a soldagem é possivel de modo limitado.

- Dois sensores adicionais diretamente no modulo de poténcia

Baixa temperatura
Se a temperatura da bateria cair abaixo da faixa admissivel, ndo € possivel nenhu-
ma operacgéo de soldagem ou de carregamento.

Temperatura alta
A operacgéo de carga so6 é possivel novamente quando a temperatura da bateria
estiver abaixo de +45°C.

Se for ultrapassada a faixa de temperatura admissivel da bateria:

- aindicagao temperatura acende, e ,hot" aparece no display

- néao é possivel realizar nenhuma operagéo de soldagem ou de armazenamen-
to até que a indicacdo de temperatura se apague (até que a bateria seja refri-
gerada)

Se a bateria estiver completamente carregada, o sistema de carregamento de ba-
terias se desliga automaticamente e troca para o modo de operagédo de carga de
manutencgéo.

Obter mais informagdes sobre o modo de funcionamento do sistema de carrega-
mento de baterias e os modos individuais de operagéo pela descrigdo do sistema
de carregamento de baterias na pagina 73.



Antes da colocacao em funcionamento

Seguranca

Especificagoes
de uso

Requisitos de
configuracao

PT-BR

/\ PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranca e as documentagdes do usuério desse equi-
pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

A fonte de solda é destinada exclusivamente para a soldagem de eletrodos reves-
tidos e soldagem TIG em conexdao com os componentes do sistema do fabricante.
A carga da bateria integrada somente pode ser realizada com um carregador Fro-
nius ActiveCharger 1000.

Qualquer utilizagao além destas ndo é considero uso adequado.

O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes.

Também fazem parte da utilizagéo prevista

- a leitura completa deste manual de instrucdes

- seguir todas as orientacgdes e diretrizes de seguranga deste manual de ins-
trucdes

- ocumprimento dos trabalhos de inspegdo e manutengéao

/\ PERIGO!

Perigo por tombamento ou queda de aparelhos.
Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.
» Colocar o aparelho sobre um piso plano e firme, de forma estavel.

» Depois da montagem, verificar se todas as conexdes de parafusos estao fixas.

O aparelho foi testado conforme o grau de protegéao IP 23, o que significa:

- Protecao contra entrada de corpos estranhos sélidos maiores que @ 12,5 mm
(.49in.)

- Proteger contra dgua de pulverizagcédo até um angulo de 60° em relagéo a ver-
tical

Ar frio
O equipamento deve ser posicionado de modo que o ar frio possa fluir livremente
pelas grelhas nas partes frontais e traseiras.

Poeira
Tomar cuidado para que poeira metéalica gerada néo seja aspirada pelo ventilador
do aparelho. Por exemplo, em trabalhos de trituracéao.

Operacéao ao ar livre

O aparelho pode, de acordo com o grau de protecéo IP 23, ser instalado e opera-
do ao ar livre. A exposicéo direta & umidade (por exemplo, chuva) deve ser evita-
da.
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Conexao de
energia

Antes do primei-
ro comissiona-
mento
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O aparelho somente é adequado para a operagdo em uma rede de energia atraves
do carregador Fronius ActiveCharger 1000 (= operagéo hibrida, consulte
também Modos de operacgéo na pagina 82).

AVISO!

Todas as reivindicagoes de garantir sao anuladas com a operagao com outros
carregadores.

- m Apds a conexao, pisca na fonte de solda a indicagéo da capacidade da
bateria com o estado de carga atual - a bateria é carregada

Se a bateria estiver completamente carregada:
- A indicacdo COMPLETED se acende no carregador
- [ Todos os segmentos da indicagdo da capacidade da bateria se acendem

na fonte de solda
- A fonte de solda pode ser colocada em operacéo



Elementos de comando e conexoes

PT-BR

Seguranca A PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranca e as documentagdes do usuério desse equi-

pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

Devido a uma atualizagdo de software, podem estar disponiveis algumas fungdes
em seu equipamento que nao estdo descritas neste manual de instrugdes. O con-
trario também pode acontecer.

Além disso, algumas imagens podem ser um pouco diferentes nos elementos de
controle do seu aparelho. No entanto, o modo de funcionamento desses elemen-
tos de controle € idéntico.

Conexoes e com-
ponentes
mecanicos

(1) Soquete de energia (-)
com fecho de baioneta

(2) Conexdo TMC (TIG Multi Connector)

(3) Soquete de energia (+)
com fecho de baioneta

(4) Cinta de carregamento

(5) Cinta do cabo
para inserir o cabo de rede e o cabo de soldagem
Nao utilizar para transportar o aparelho!

(6) Conexéo do carregador

(7) Filtro de ar

(8) Conexdo de gas inerte
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Utilizagcéo de conexdes de energia de acordo com o método de soldagem:

Soldagem de eletrodos revestidos (depende do tipo de eletrodo)
Soquete de energia (+) para o suporte do eletrodo ou fio terra

Soquete de energia (-) para o suporte do eletrodo ou fio terra
Soldagem TIG

Soquete de energia (+) para o fio terra

Soquete de energia (-) para a tocha de solda

Conexdo TMC para a conexao de controle da tocha de solda da Fronius



Painel de coman-
do

(1)
()
©)
(4)

— ()

(6)

AN

(1)

Indicagao do valor de ajuste
indica qual valor de ajuste foi selecionado:

- B Dinamica

- N cCorrente de soldagem

- Id Fungao SoftStart/HotStart

- I Soldagem pulsada TIG/soldagem pulsada

(2)

Indicacao da unidade

indica qual unidade possui o valor que foi alterado atualmente com o
botdo de ajuste (8):

- KA Porcentagem

- M Tenszo (Volt)

- [ Frequéncia (Hertz)

- [ Tempo (segundos)

(3)

Indicacao da capacidade da bateria
indica o estado da carga da bateria:

- ¥ Bateria totalmente carregada

- [ Capacidade da bateria 75%

- [ Capacidade da bateria 50%

- m Capacidade da bateria 25%

- (M Bateria descarregada ':>Carregar a bateria imediatamente!

se o modo de operagéo indicar:
- aceso
- no modo de soldagem pura
- nacarga de manutengao
- adicionalmente, pisca uma barra no modo de operacgéo
- Carregando
- Carga rapida
- Operagao hibrida

(4)

Display
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(5)

Indicagao do método de soldagem
indica qual método de soldagem foi selecionado:

- 7ASTICK Soldagem de eletrodos revestidos

- 7ECcEL Soldagem de eletrodos revestidos com eletrodo de celulo-
se

- #Amne  Soldagem TIG
- @8 SP . reservado para programas especiais

(6)

Tecla de método de soldagem
para selecionar o método de soldagem

(7)

Tecla Liga/Desliga

para ligar e desligar a fonte de solda

a tecla precisa ser pressionada por pelo menos 2 segundos para respon-
der (protecado contra acionamento indesejado)

(8)

Roda de ajuste

(9)

Indicagcao TAC

se acende se a fungédo de aderéncia estiver ativada

(somente possivel na variante do aparelho TIG no método de soldagem
TIG)

(10)

Tecla de valor de ajuste
para selecionar o valor de ajuste desejado (1)

(11)

Exibicao de status

serve para a indicagéo de diferentes status de operacéo da fonte de

solda:

- EAVRD - aceso quando o dispositivo de seguranca VRD (opcional)
estiver presente e houver tensdo reduzida de segurancga nos so-
quetes de soldagem

- Setup - aceso no modo setup

- A Temperatura - fonte de solda fora da area de temperatura per-
mitida

- M Avaria - veja também a se¢éo Solugéo de problemas na péagina
63




Soldagem de eletrodos revestidos

Preparacao

Soldagem de
eletrodos reves-
tidos

Funcgéao Soft-
Start/Hot-Start

PT-BR

|I| [@] Pressionar a tecla Liga/Desliga por pelo menos 2 segundos para desligar
a fonte de solda
- asindicagdes desaparecem

Inserir o conector de energia do fio terra no soquete de energia (+) ou (-) de
acordo com o tipo de eletrodo e travar girando para a direita

Com a outra extremidade do fio terra, estabelecer a interligagdo com a peca
de trabalho

Inserir o conector de energia do suporte do eletrodo no soquete de energia
(+) ou (-) de acordo com o tipo de eletrodo e travar girando para a direita

E' Inserir o eletrodo revestido no suporte do eletrodo

/\  PERIGO!

Perigo devido a corrente elétrica.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Assim que a fonte de solda estiver ligada, o eletrodo no suporte do ele-
trodo fica sob tenséo. Certifique-se de que o eletrodo ndo entre em con-
tato com pessoas nem pecas eletricamente condutiveis ou ligadas a terra
(por exemplo, carcacga e etc.).

IE' [@] Pressionar a tecla Liga/Desliga por pelo menos 2 segundos para ligar a
fonte de solda

- A indicacao da corrente de soldagem se acende
- aindicagcdo mostra a corrente de soldagem ajustada

EI A | Selecione um dos seguintes métodos através da tecla métodos de solda-
gem:

74 STICK Soldagem de eletrodos revestidos - depois de selecionar, a indicacao
de soldagem de eletrodos revestidos se acende

7H CEL  Soldagem de eletrodos revestidos com eletrodo de celulose - depois
de selecionar, a indicagao de soldagem de eletrodos revestidos com eletrodo
de celulose se acende

[2] Pressionar a tecla do valor de ajuste até
(A N indicagéo da corrente de soldagem se acende

|E| @ Sclecionar a intensidade de corrente com o botéo de ajuste

- A fonte de solda esté pronta para soldagem

A fungéo serve para ajustar a corrente inicial.

Intervalo de ajuste: 0 - 200%

Funcionamento:

A corrente de soldagem é reduzida (Soft-Start) ou aumentada (Hot-Start) por

0,5 segundos no inicio do processo de soldagem apds o ajuste.
A alteracéo € indicada em porcentagem da corrente de soldagem ajustada.
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A duragéo da corrente inicial pode ser alterada no menu de setup através do
pardmetro Hti, consulte Parametros para a soldagem de eletrodos revestidos na
pagina 52.

Ajustar a corrente inicial:

Izl Pressionar a tecla do valor de ajuste até
acender a indicagdo Soft-Start/Hot-Start

|z| @ Girar o botso de regulagem até atingir o valor desejado
- A fonte de solda estéd pronta para soldagem

AVISO!

A corrente Hot-Start maxima esta limitada em 180 A.

Exemplos:
(corrente de soldagem ajustada = 100 A)

- 100% "> Corrente inicial = 100 AT—"> Func&o desativada
- 80%C—>> Corrente inicial = 80 A =—>> Soft-Start
- 135% C—>> Corrente inicial = 135 A ——=>> Hot-Start

- 200% —>> Corrente inicial = 180 A ——=>> Hot-Start (limite de corrente
maxima atingido!)

Caracteristicas da fungao Soft-Start:
- Reducgao da formacéo de poros em
determinados tipos de eletrodos

Caracteristicas da funcao Hot-Start:

- Melhoria das caracteristicas de ig-
nicdo, mesmo em eletrodos com
caracteristicas de ignigao ruins

- Melhor fundigdo da matéria-prima
béasica na fase inicial, consequen-
temente menos pontos frios

- Maior impedimento da introducéao
de escorias

Exemplo da fungéo Hot-Start



Dinamica

Para obter um resultado perfeito de soldagem, em alguns casos, a dindmica deve
ser ajustada.

PT-BR

Intervalo de ajuste: O - 100 (corresponde a O - 200 A do aumento da corrente)

Funcionamento:

No momento da transferéncia de gota ou no caso de curto-circuito, ocorre um
aumento de curto prazo da intensidade de corrente para manter um arco voltaico
estavel.

Se o eletrodo revestido ameacar se reduzir no banho de solda, esta medida evita
uma solidificagdo do banho de solda e um curto circuito mais longo do arco vol-
taico. Dessa maneira, € amplamente excluida a possibilidade de um eletrodo re-
vestido preso.

Ajustar a dinamica:

[2] Pressionar a tecla do valor de ajuste até
[ indicagao dindmica se acenda

El @ Girar o botso de regulagem até atingir o valor de corregéo desejado

- A fonte de solda esté pronta para soldagem

AVISO!

A corrente dindmica maxima esta limitada em 180 A.

Exemplos:
- Dinadmica=0
- Dindmica desativada
- arco voltaico brando e com poucos respingos
- Dinamica =20
- Dindmica com 40 A de aumento de corrente
- arco voltaico mais severo e mais estavel
- corrente de soldagem ajustada = 100 A/dinamica = 60
- Dinamica teoricamente com 120 A de aumento de corrente
- aumento real da corrente somente 80 A, porque o limite maximo da cor-
rente foi atingido!
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Tipos de Operacao TIG

Simbolos e des-
cricoes

Operagédo de 2
ciclos
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ﬁ "E Puxar a tecla de queima para tras e segurar

% <’='E Soltar a tecla de queima para frente

=

ﬁ o Empurrar a tecla de queima para frente e segurar

==

% a Soltar a tecla de queima para tras

Parametros configuraveis:

GPo: Tempo de pods-fluxo de gés

I-S: Fase de corrente inicial — aquecimento cuidadoso com baixa corrente de
soldagem para posicionar corretamente o material adicional

I-E: Fase de corrente final — para evitar fissuras da cratera final ou dimi-
nuigcado de buracos da cratera final

I-1: Fase de corrente principal (fase da corrente de soldagem) — aplicagao
uniforme de temperatura por meio da insergcédo de calor continuo na matéria
prima basica aquecida

I-2: Fase de corrente de reducdo — reducgéo intermediaria da corrente de sol-
dagem para evitar um superaquecimento local da matéria prima basica

Parametros nao configuraveis:

TPG: Tempo de pré-fluxo de gas

t,p: Fase UpSlope — aumento continuo da corrente de soldagem
Duracgao = 0,5 segundo

tyown: Fase Down Slope — diminuigdo continua da corrente de soldagem
Duracgédo = 0,5 segundo

ts: Duragéo da corrente inicial

te: Duragéao da corrente final

Para a ativagdo da operacéao de 2 ciclos, consulte na pagina .

—

GPr tup tdown GPo




Operacao de 4
ciclos

Colocar o eletrodo de tungsténio na peca de trabalho, depois puxar a tecla de
queima para trés e segurar => O gas de protecdo comecga a fluir

E Levantar o eletrodo de tungsténio => o arco voltaico entra em ignigao
E' Soltar a tecla de queima => fim de soldagem

Para a ativagéo da operagéo de 4 ciclos, consulte na pagina .

%Ef FESPES e i e

-1 I-1

GPr GPo

\
1 2 [ [4] [5] [6]

Operagdo de 4 ciclos com redugdo intermedidria I-2

Na redugdo intermediéaria, durante a fase de corrente principal, a corrente de sol-
dagem serd reduzida pelo soldador para a corrente de reducgéo ajustada I-2,

através da tecla de queima.

Colocar o eletrodo de tungsténio na peca de trabalho, depois puxar a tecla de
queima para trés e segurar => O gas de protecdo comega a fluir

E' Levantar o eletrodo de tungsténio => Inicio de soldagem com corrente inicial
I-S

E' Soltar a tecla de queima => soldagem com corrente principal I-1

Pressionar para frente a tecla de queima e segurar => ativar a redugéo inter-
mediaria com corrente de redugéao I-2

E' Soltar a tecla de queima => soldagem com corrente principal I-1

E' Puxar a tecla de queima para tras e segurar => Reduc¢éo para a corrente final
I-E

Soltar a tecla de queima => fim de soldagem
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Soldagem TIG

Geral AVISO!

No método selecionado de soldagem TIG, nao utilizar eletrodos tungsténio pu-
ros (cor caracteristica: verde).

Conectar cilin-

dro de gas

Perigo por queda de cilindros de gas.

Podem ocorrer danos materiais e pessoais graves.

» Colocar os cilindros de gas sobre uma superficie plana e firme. Prender os ci-

lindros de gas de modo que n&ao caiam.
» Observar as diretrizes de segurancga do fabricante do cilindro de gas.
1 2
9 ‘. max. 5 bar
> R % (72 psi)
N @0
;:/Xgﬁ

Preparagao E [®'] Pressionar a tecla Liga/Desliga por pelo menos 2 segundos para desligar

a fonte de solda
- asindicagdes desaparecem

Encaixar o plugue de corrente da tocha TIG no soquete de energia (-) e travar
girando para a direita

Conectar o conector TIG Multi Connector da tocha TIG na conexdo TIG Multi
Connector da fonte de solda

Montar a tocha de solda conforme o manual de instru¢cdes da tocha de solda

Encaixar o plugue da corrente do fio terra no soquete de energia (+) e travar
girando para a direita
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Com a outra extremidade do fio terra, estabelecer a conexdo com a pecga de
trabalho

PT-BR

/\  PERIGO!

Perigo devido a choque elétrico.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Assim que a fonte de solda estiver ligada, o eletrodo na tocha de solda
fica sob tenséo. Certifique-se de que o eletrodo nédo entre em contato
com pessoas nem pecas eletricamente condutiveis ou ligadas a terra (por
exemplo, carcaca e etc.).

[@] Pressionar a tecla Liga/Desliga por pelo menos 2 segundos para ligar a
fonte de solda
- N Acender a indicagdo da corrente de soldagem
- aindicagcdo mostra a corrente de soldagem ajustada

Ajustar a
pressao do gas

Tocha de solda com tecla de queima (e
conector TIG Multi Connector):

E' Pressionar a tecla de queima
- O géas de protecdo comeca a
fluir
No regulador de pressao, ajustar o
volume de gas desejado

E' Soltar a tecla de queima

Tocha de solda com tecla de queima
(e conector TIG Multi Connector)

Soldagem TIG Izl ['Al Com a tecla do método de soldagem, selecionar soldagem TIG

#A TG 3indicacao da soldagem TIG se acende

E| Pressionar a tecla do valor de ajuste até
(A FN indicacao da corrente de soldagem se acende

El @ Ajustar a corrente de soldagem com o botéo de ajuste

Ao utilizar uma tocha de solda com tecla de queima e conector TIG Multi Con-
nector (com configuracao de fabrica na operacgao de 2 ciclos):

Colocar o bico de gas no ponto de ignigéo, de tal forma que exista uma
distancia de aprox. 2 até 3 mm (5/64 até 1/8 in.) entre o eletrodo de
tungsténio e da pega de trabalho Distancia existe

Levantar lentamente a tocha de solda até o eletrodo de tungsténio entrar em
contato com a pecga de trabalho

E' Puxar a tecla de queima para tras e segurar
- O géas de protegado comecga a fluir

47



TIG Comfort
Stop

48

Elevar a tocha de solda e girar para a posicado normal
- O arco voltaico entra em ignigéo

Executar a soldagem

4 6 7

Para mais informagdes sobre a ativagao e ajuste da funcéo TIG Comfort Stop
consulte Pardmetro de soldagem para a soldagem TIG a partir da pagina 54.

Funcionamento e utilizagcao do TIG Comfort Stop:

1 2 3 4]+[5]

E Soldagem

E' Durante a soldagem levantar a tocha de solda
- E prolongado consideravelmente o arco voltaico
E' Abaixar tocha de solda
- O arco voltaico é encurtado consideravelmente
- A funcgéo TIG Comfort Stop seré acionada

Manter a altura da tocha de solda
- A corrente de solda sera reduzida em forma de rampa (Down Slope) até
que o arco voltaico se apague

Esperar o tempo de pds-fluxo de gas e levantar a tocha de solda da peca de
trabalho



[1] 2] [3] [4]+[5] o
03]
|| E'
Max. A T e e e e e
\
\
\
\
\\
70 A \
\
\
\
\
\
\
\
tdown t
(1) (2)

Curso da corrente de soldagem e fornecimento de gds com a fungdo TIG Comfort Stop ativada

(1) Fornecimento de gas
(2) Pds-fluxo de gés

Down Slope (declive):

o tempo de Down Slope tyown (declive) é de 0,5 segundo e ndo pode ser alterado.

Pés-fluxo de gas:

O pos-fluxo de gas pode ser alterado no menu Setup através do valor ,,GPo", con-
sulte Parametro de soldagem para a soldagem TIG na pagina 54.
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Soldagem pulsa-
daTIG
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Soldagem pulsada TIG é a soldagem TIG com corrente de soldagem pulsante.
Ela é utilizada na soldagem de tubos de ago em posigdo forgada ou na soldagem
de chapas finas.

Nessas aplicagdes, a corrente de soldagem ajustada no inicio da soldagem nem

sempre é vantajosa para o processo de soldagem inteiro:

- com uma intensidade de corrente baixa demais, a matéria prima basica ndo é
suficientemente fundida,

- em caso de superaquecimento, existe o perigo de o banho de solda escorrer.

Intervalo de ajuste: 0,5 - 990 Hz

Funcionamento:

Uma corrente basica menor I-G aumenta apds o aumento abrupto para a corren-
te pulsada significativamente maior I-P e apds o tempo dcY (Duty-Cycle) cai de
volta para a corrente bésica I-G.

A meédia resulta na corrente principal I-1.

Na soldagem pulsada TIG, n&o é soldada henhuma segéo do local de solda, por-
que volta a ficar rigido rapido.

Ativar a soldagem pulsada TIG/configurar a frequéncia de pulsagéo:

[2] Pressionar a tecla do valor de ajuste até
A indicagao da soldagem pulsada TIG se acende

El @ Girar o botdo de regulagem até atingir a frequéncia (Hz) desejada

- A fonte de solda esté pronta para a soldagem

1/F-P
AI deY
I-P
I-E
I-G I-S
up tdown t
Soldagem pulsada TIG — curso da corrente de soldagem

Legenda: I-P Corrente pulsada
I-S Corrente inicial F-P Frequéncia de pulsagéo®)
I-E Corrente final dcY Duty-cycle
tup UpSlope I-G Corrente basica
tbown Down slope I-1 Corrente principal

*) (1/F-P = intervalo entre dois impulsos)



Funcao de
aderéncia

Para a ativagéo e configuracédo da funcéo de aderéncia, consulte a secdo Fungéao
de aderéncia (tACking) na pagina 55.

PT-BR

A funcdo de aderéncia somente esta disponivel para o método de soldagem CC-

TIG.

- A partir do momento em que for ajustada uma duragéo para o pardmetro de
setup tAC (pontilhar), todos os modos de operacédo sdo ocupados com a
fungéo de aderéncia

- O decurso normal dos modos de operagéao continua inalterado

- Durante este tempo ajustado, uma corrente de soldagem em forma de impul-
so esté a disposicao, que aperfeigoa o fluxo de unido do banho de solda ao
pontilhar dois componentes.

tAC

Funcionamento da fun¢do de aderéncia — curso da corrente de soldagem

Legenda:

tAC Duracéo da corrente de soldagem pulsada para o processo de
aderéncia

I-S Corrente inicial

I-E Corrente final

tup Upslope

tbown Down Slope

I-1 Corrente principal

AVISO!

Para a corrente de soldagem pulsada vale:

» A fonte de solda regula automaticamente os pardmetros de pulsacao depen-
dendo da corrente principal I-1 ajustada

» Os pardmetros de pulsagado ndo precisam mais ser ajustados

A corrente de soldagem pulsada comeca
- apos passar a fase de corrente inicial I-S
- com a fase Upslope t,

Apos o término do tempo-tAC continua-se soldando com a corrente de solda-
gem constante, caso necessario, os pardmetros de pulsagéo ajustados estéo a
disposigéo.
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O Menu Setup

Entrar no menu |I| ['Al Com o botao método de soldagem, selecionar o método para o qual deve
Setup ser alterado o parametro setup:
- Soldagem de eletrodos revestidos %3 STICK

- Soldagem de eletrodos revestidos com eletrodo de celulose 74 ceEL

- Soldagem TIG V, Rl

|E| B3+ A'| Pressionar o botao de valor de ajuste e o botdo de método de solda-
gem ao mesmo tempo
- depois de soltar as teclas, é exibida a abreviatura do primeiro pardmetro
no menu setup

Alterar parame- E Girar o botdo de ajuste para selecionar o parametro desejado
tros

Pressionar o botéo de ajuste para exibir o valor configurado para o
pardmetro

E Girar o botéo de ajuste para alterar o valor
- O valor configurado é ativado imediatamente
- Excegdo: ao restaurar para a configuragéo de fabrica, pressionar
o botéo de ajuste apds a alteragdo dos valores para ativar a alte-
ragao.

Pressionar o botéo de ajuste para voltar para a lista dos pardmetros

D 0230

Sair domenuse- [1] Pressionar o botao valor de ajuste ou
tup

['A]l 0 botao método de soldagem para sair do menu setup

Parametros para
a soldagem de
eletrodos reves-

tidos L.
Duracao da corrente inicial

0,1-1,5 segundos
para a funcao Soft-Start/Hot-Start
Configuragao da fabrica: 0,5 segundos
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Anti-Stick

On (LIGADO) / OFF (DESLIGADO)

Com a fungéo Anti-Stick ativada, em caso de um curto-circuito (colagem dos
eletrodos), o arco voltaico é desligado depois de 1,5 segundos

Configuracgao da fabrica: ON (LIGADO) (ativado)

Tensio de demoligéo (U cut off)

25 - 80 Volt

Serve para determinar em qual comprimento do arco voltaico terminou o proces-
so de soldagem.

A tensao de solda aumenta o comprimento do arco voltaico. Ao atingir a tenséao
ajustada, o arco voltaico é desligado.

Configuracgao da fabrica: 45 Volt

Versao do software
O nudmero completo da versdo do software atual esta dividido em diversas indi-
cacgobes de display e pode ser acessada girando o botdo de ajuste.

Desligamento automatico (time Shut down)

300 - 900 segundos / OFF(DESLIGADO)

Se a fonte de solda nao for utilizada ou operada por uma duragéo configurada, a
fonte de solda se desliga automaticamente.

Configuragéo da fabrica: 900 segundos

Configuragao da fabrica (FACtory)

Aqui é possivel redefinir a fonte de solda para as configuragdes de fabrica.

no (n&o) / YES (SIM) / ALL (TODOS)

- Cancelar reinicializagao

- Reinicializar o par@metro do método de soldagem ajustado para a configu-
ragao de fabrica

- Reinicializar todos os pardmetros do método de soldagem ajustado para a
configuragcao de fabrica

Para reinicializar para a configuragédo de fabrica, acionar o valor selecionado
pressionando o botdo de ajustel
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Parametro de
soldagem para a
soldagem TIG

Modo de operacao (trigger mode)

OFF (desligado) / 2t / 4t

- Operagdo com a tocha de solda sem tecla de queima
- Operacgao de 2 ciclos

- Operagao de 4 ciclos

Configuracao de fabrica: 2t

Corrente inicial (I-Start)

1 - 200 por cento

Este pardmetro de soldagem somente esta disponivel na operacéo de 4 ciclos
(tri = 41).

Configuracao de fabrica: 50 %

Corrente de diminuigao

1 - 200 por cento

Este pardmetro de soldagem somente esta disponivel na operacéo de 4 ciclos
(tri = 4t).

Configuragéo de fabrica: 50 %

Corrente final (I-End)

1 - 100 por cento

Este pardmetro de soldagem somente esta disponivel na operacéo de 4 ciclos
(tri = 4t).

Configuragéo de fabrica: 50 %

Pés-fluxo de gas (Gas Post flow)

0,2 - 9,9 segundos

Periodo durante o qual o gas flui apds o fim de soldagem.
Configuragéo de fabrica: 9,9 segundos

Sensibilidade Comfort Stop (Comfort Stop Sensitivity)

0,3 - 2,0 Volt / OFF (desligado)

Este pardmetro de soldagem somente esta disponivel se o pardmetro de solda-
gem tri estiver ajustado em OFF (desligado).

Configuracéao de fabrica: OFF (DESLIGADO)

Para detalhes, consulte a segdo TIG Comfort Stop a partir da pagina 48.
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Tenséo de ruptura (U cut off)

12 - 35 Volt

Serve para determinar em qual comprimento do arco voltaico o processo de sol-
dagem termina. A tensdo de solda aumenta com o comprimento do arco voltaico.
O arco voltaico é desligado quando a tensédo aqui ajustada é atingida.

Este parametro de soldagem somente fica disponivel se os parametros de solda-
gem tri e CSS estiverem ajustados em OFF (desligado).

Configuragao de fabrica: 15 Volts

Fungéo de aderéncia (tACking)

0,1 - 9,9 segundos / OFF (desligado)
Configuragao de fabrica: ON (LIGADO)

Para detalhes, consulte a se¢do Fungao de aderéncia na pagina 51.

Versao do software
O numero completo da versdo do software atual esta dividido em diversas indi-
cacgoOes de display e pode ser acessada girando o botdo de ajuste.

Desligamento automatico (time Shut down)

300 - 900 segundos / OFF (desligado)

Quando a fonte de solda n&o é utilizada ou operada durante o periodo ajustado, a
fonte de solda se desliga automaticamente.

Configuracao de fabrica: 900 segundos

Configuracao de fabrica (FACtory)

no (ndo) / YES (sim) / ALL (tudo)

Aqui a fonte de solda pode ser restaurada para as configuragdes de fabrica.

- Cancelar restauragao

- Restaurar as configuragdes de fabrica dos parémetros de soldagem do méto-
do de soldagem ajustado

- Restaurar as configuragdes de fabrica dos parémetros de soldagem de todos
os métodos de soldagem

Para restaurar as configuragcdes de fabrica, confirmar o valor selecionado pressi-
onando o botéo de ajuste!
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Fusivel de seguranca VRD (opcional)

Informacdes ge-
rais

Funcéo

56

VRD é um dispositivo de seguranga adicional que evita, na medida do possivel,
possiveis tensdes de saida que podem representar perigos para as pessoas.
VRD = Voltage Reduction Device = dispositivo de redu¢éo de tenséo.

> 200 Ohm = VVRD

S)

VRD esta ativo

< 200 Ohm -»mal;

O=-—=0
I

—

VRD ndo estad ativo

A resisténcia do circuito de solda é

maior que a resisténcia corporal mini-

ma (maior ou igual a 200 Ohm):

- VRD esta ativo

- A tensao de circuito aberto é limi-
tadaa 14V

- Ea indicagdo VRD acende

- Exemplo: contato simultaneo invo-
luntéario das duas buchas de solda
(nédo gera perigo).

A resisténcia do circuito de solda &

menor que a resisténcia corporal mini-

ma (menor que 200 Ohm):

- VRD esté inativo

- sem limitagcéo da tenséo de saida
para garantir uma energia de sol-
dagem suficiente

- aindicagcdo VRD n&o acende

- Exemplo: Inicio de soldagem

AVISO!

Dentro de 0,3 segundos apés o fim de soldagem:

» VRD esta ativo novamente

» A limitagédo da tenséo de saida de 14 V € novamente garantida




Conservacao e manutencgao

Seguranga

Geral

Em cada comis-
sionamento

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranga e as documentacdes do usuario desse equi-
pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

Perigo devido a corrente elétrica.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Antes de comecgar os trabalhos, todos os equipamentos e componentes en-
volvidos devem ser desligados e desconectados da rede de energia.

» Todos os equipamentos e componentes listados devem ser protegidos contra
religamento.

» Depois de abrir o equipamento, certifique-se, com a ajuda de um medidor
adequado, de que os componentes elétricos (por exemplo, capacitores) este-
jam descarregados.

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Nao abrir a fonte de solda. A fonte de solda somente pode ser aberta por um
técnico de servigos da Fronius.

» Para uma substituicdo da bateria, enviar o aparelho para um Fronius Service
Partner.

Em condigbes operacionais normais, o aparelho necessita apenas de conservagéao
e manutenc¢do minimas. No entanto, a consideragédo de alguns itens é indis-
penséavel para deixar o aparelho pronto para operar durante varios anos.

- Verificar o cabo de carga, a tocha de solda / o suporte do eletrodo, o cabo de
soldagem e a conexdo a terra quanto a danos. Substituir os componentes da-
nificados

- Garantir que a distancia em volta da fonte de solda seja de 0,5 m (1 ft. 8 in.),
para que o ar frio possa entrar e sair sem impedimento

AVISO!

Aberturas de entrada e saida de ar nao podem ser cobertas de forma alguma,
nem mesmo parcialmente.
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Se disponivel, limpar o filtro de ar:

a cada 2 meses
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Descarte

Informacdes ge-
rais

Seguranca

PT-BR

O descarte pode ser executado somente de acordo com as determinagdes nacio-
nais e regionais em vigor.

Em todos os casos, descartar o aparelho separadamente da bateria instalada.

A remocéo da bateria é descrita na secao seguinte.

/\ PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.
Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por pessoal especializado e treinado.
» Este documento deve ser lido e entendido.
» Todos os manuais de instru¢cdes dos componentes do sistema, especialmente
as diretrizes de seguranca, devem ser lidos e compreendidos.
/A  PERIGO!

Perigo devido a corrente elétrica.
Um choque elétrico pode ser fatal.

>

>
>
>

Desligar fonte de solda.

Desconectar a fonte de solda do sistema de carregamento de baterias.
Garantir que a fonte de solda permanecga desconectada do sistema de carre-
gamento de baterias até que todo o trabalho tenha sido concluido.

Depois de abrir o equipamento, certifique-se, com a ajuda de um medidor
adequado, de que os componentes elétricos (por exemplo, capacitores) este-
jam descarregados.
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Remover o con-
junto de baterias

60

AVISO!

Os seguintes passos para remover o conjunto de baterias s6 podem ser usados

ao descartar o aparelho!

» Em caso de reparos ou substituicdo do conjunto de baterias, entre em conta-
to com o departamento de servigo.

AVISO!

Antes de remover o conjunto de baterias, a fonte de solda deve ser desconecta-
da do sistema de carregamento de baterias!
» Certifique-se de que a fonte de solda esteja completamente descarregada.

Desconectar o cabo de forga (+) do conjunto de
baterias, remover 2 parafusos TX25

Remover 2 parafusos TX25, remover os pés do Remover 2 parafusos TX25, remover a tampa
aparelho na parte frontal



Remover 2 parafusos TX25, remover os pés do Pressionar a parte frontal e traseira para fora,
aparelho, dobrar a parte de traseira para um la- remover a al¢a de transporte
do

Pressionar a parte frontal e traseira para fora, remover a caixa do dispositivo

/\ CUIDADO!

Risco de incéndio devido ao curto-circuito da bateria!

Se a bateria estiver em curto-circuito, podem ser produzidas faiscas e a bateria

pode pegar fogo.

» Depois de desconectar o cabo de energia (-), isole-o bem (por exemplo, en-
volva-o com fita isolante)!
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Remover o parafuso TX25 e desconectar o cabo Desconectar o conector de 16 pinos X1 do con-
de forga (-) do conjunto de baterias; junto de baterias, remover os 6 parafusos TX 20,
IMPORTANTE! Isolar bem o terminal da pd! remover o conjunto de baterias

Descartar o aparelho e o conjunto de baterias separadamente, de acordo com
os regulamentos regionais



Solucao de problemas

Seguranga

Falhas indicadas

PT-BR

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranga e as documentacdes do usuario desse equi-
pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

Perigo devido a corrente elétrica.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Antes de comecgar os trabalhos, todos os equipamentos e componentes en-
volvidos devem ser desligados e desconectados da rede de energia.

» Todos os equipamentos e componentes listados devem ser protegidos contra
religamento.

» Depois de abrir o equipamento, certifique-se, com a ajuda de um medidor
adequado, de que os componentes elétricos (por exemplo, capacitores) este-
jam descarregados.

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Nao abrir a fonte de solda. A fonte de solda somente pode ser aberta por um
técnico de servigos da Fronius.

» Para uma substituicdo da bateria, enviar o aparelho para um Fronius Service
Partner.

Acima da temperatura maxima
No display, é exibido ,hot" (quente), a indicagédo de temperatura se acende

(REERY i |

Causa: Temperatura do aparelho alta demais

Solugdo:  Verificar/diminuir a temperatura ambiente, deixar a fonte de solda
resfriar



Mensagens de
servico

64

Abaixo da temperatura minima
No display, € exibido ,cold" (frio), a indicagdo de temperatura se acende

+ I

Causa: Temperatura do aparelho baixa demais

Solugédo:  Verificar/aumentar a temperatura ambiente, operar a fonte de solda
em um ambiente mais quente

Para mais informagdes, consulte também a segdo Condigdes ambien-
tais na pagina 69

Protecao contra descarga profunda

No display, € exibido ,Lo", a indicagdo da capacidade da bateria pisca
+ -l

Causa: Bateria descarregada, a protecédo contra descarga total foi acionada
Solugdo: Carregar a bateria imediatamente

O sera possivel operar novamente a partir de 25% da capacidade
da bateria

/\ CUIDADO!

Perigo devido ao armazenamento prolongado da bateria descarregada.

Podem ocorrer danos na bateria.

» Se a protegéo contra descarga profunda responder, carregar a fonte de solda
em tempo util!

Se na tela for indicado um E e um numero de erro de 2 digitos (por exemplo, E02)
e a indicagéo de avaria piscar, trata-se de um cdédigo do servigo interno da fonte
de solda.

Exemplo:

Também podem existir mais nUmeros de erro. Eles aparecem ao girar o botao de
ajuste.

Anote todos os numeros de erro exibidos, assim como o numero de série e a con-
figuragcdo da fonte de solda, e informe & assisténcia técnica com uma descrigcéo
detalhada da falha.

Eo2/E03/EO5/ E06

Causa: Erro no sensor interno de temperatura do cartdo ACCUPLT / ACCU-
PLT-TIG

Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

Eo7/E72

Causa: tenséo de alimentagéo interna de 15V fora da faixa valida

Solugdo: Entrar em contato com a assisténcia técnica



Sem func¢éo

Eo9/E10

14
Causa: Carga alta no soquete de energia da fonte de solda Q
Solugdo:  Utilizar a fonte de solda corretamente para a soldagem E
E11
Causa: Nenhuma comunicagéo com o painel de comando

Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

E12/E13/E14
Causa: Erro interno no cartdo ACCUPLT / ACCUPLTTIG
Solugdo: Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

E16

Causa: Erro de comunicacgéo entre a bateria e o cartdo ACCUPLT / ACCU-
PLT-TIG

Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

E18

Causa: foi carregado um firmware incorreto (software)

Solugdo: entrar em contato com a assisténcia técnica

E19/E22/E30/E53/E83
Causa: Erro na bateria
Solugdo:  Entrar em contato com a assisténcia técnica

E23
Causa: Foi medida uma tensdo > 113 V CC no soquete de energia
Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

Nao é possivel ligar a fonte de solda

Causa: Bateria completamente descarregada por causa do periodo de para-
da longo demais sem carga

Solugdo: Carregar a bateria imediatamente

o A partir da capacidade de bateria de 25%, é possivel recolocar
em operagao.

Se nédo for possivel mais carregar, entrar em contato com a As-
sisténcia Técnica.

Causa: Painel de comando com defeito
Solugdo: Entrar em contato com a Assisténcia Técnica
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A bateria nao carrega

A fonte de solda estéd conectada com o carregador, o carregador esta conectado
na rede de energia, mas ndo aparece nenhuma indicagdo de carga na fonte de

solda

Causa:
Solugéo:

Causa:

Solugao:

Causa:
Solugao:

Temperatura do aparelho alta demais
Abaixar/diminuir a temperatura ambiente, deixar a bateria resfriar

Temperatura do aparelho baixa demais

Verificar/aumentar a temperatura ambiente, desconectar e conectar
o carregador novamente

Cabo de carregamento com defeito
Substitua o cabo de carregamento

sem corrente de soldagem
Ligar a fonte de solda, a indicagdo do método de soldagem selecionado se acen-

de

Causa:
Solugéo:

Causa:
Solugéo:

Causa:

Solugéo:

Conexdes de cabo de soldagem interrompidas
Estabelecer conexao correta do cabo de soldagem

Massa ruim ou nenhuma
Executar a interligagdo para a pecga de trabalho

Cabo de energia na tocha de solda ou no suporte do eletrodo inter-
rompido

Substituir a tocha de solda ou suporte do eletrodo

Sem corrente de soldagem

Fonte de solda ligada, indicagdo do método de soldagem selecionado acesa, indi-
cagdo de sobreaquecimento acesa

Causa:
Solugéo:
Causa:
Solugéo:
Causa:
Solugéo:

Causa:
Solugéo:

Causa:
Solugéo:

Ultrapassado o ciclo de trabalho - Fonte de solda sobrecarregada -
Ventilador em operagéao

Cumprir o ciclo de trabalho

O sistema automatico de termossegurancga desligou

Esperar a fase de esfriamento; a fonte de solda é religada automati-
camente apds um curto tempo

Ventilador na fonte de solda defeituoso
Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

Alimentacgéao de ar frio insuficiente
Providenciar entrada de ar suficiente

Filtro de ar sujo
Limpar o filtro de ar



Funcionamento
inadequado

Sem corrente de soldagem

Fonte de solda ligada, indicagdo do método de soldagem selecionado acesa, indi-
cacdo de sobreaquecimento acesa

PT-BR

Causa: Erro do moédulo de poténcia

Solugédo: Desligar a fonte de solda e religar em seguida
Se o erro voltar a ocorrer, entrar em contrato com a Assisténcia
Técnica

Caracteristicas ruins de igni¢cdo na soldagem de eletrodos revestidos
Causa: meétodo de soldagem selecionado incorreto

Solugdo: selecionar o método "soldagem de eletrodos revestidos" ou "solda-
gem de eletrodos revestidos com eletrodo de celulose"

Causa: corrente inicial baixa demais; os eletrodos permanecem grudados no
processo de ighigéo

Solugdo: aumentar a corrente inicial com a fungdo HotStart

Causa: corrente inicial alta demais; os eletrodos se queimam muito rapida-
mente no processo de ignigdo ou muitas injecdes

Solugdo: reduzir a corrente inicial com a fungédo Soft-Start

Arco voltaico se rompe ocasionalmente durante o processo de soldagem

Causa: Tensdo de queima alta demais do eletrodo (por exemplo, eletrodo pa-
ra ranhura)

Solugdo: quando possivel utilizar eletrodo de alternativa ou empregar uma
fonte de solda com energia de soldagem mais alta

Causa: Comfort Stop Sensitivity (CSS) ajustado de modo muito sensivel
Solugdo: No menu Setup, aumentar ou desativar o valor CSS

Causa: Tensdo de demolicdo (Uco) ajustada baixo demais
Solugdo: Aumentar a tensdo de demolicdo (Uco) no menu Setup

Eletrodo revestido tenha a tendéncia de colagem

Causa: Ajustar o parametro dindmico (soldagem de eletrodos revestidos) pa-
ra o valor mais baixo

Solugdo:  Ajustar o parametro dindmico de soldagem para o valor mais alto

Caracteristica de soldagem ruim
(forte formagéao de respingos)

Causa: Polarizagao incorreta do eletrodo

Solugdo: Mudar polarizagéo do eletrodo (considerar as informacgdes do fabri-
cante)

Causa: M4 conexdo & terra

Solugdo:  Fixar os terminais terra diretamente nas pecas de trabalho

Causa: Ajuste de setup desfavoravel para o método selecionado
Solugdo:  Otimizar o ajuste para o método selecionado no Menu setup
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Descongelar o eletrodo de tungsténio
Inclusdes de tungsténio na matéria prima basica durante a fase de ignigéo

Causa: Polarizagéo incorreta do eletrodo de tungsténio
Solucdo: Conectar a tocha TIG no soquete de energia (-)

Causa: Gés de protecéo incorreto, sem gas de protecéo
Solugdo:  Utilizar gas de protecéo inerte (argdnio)

VRD aceso nhao ocorre nenhum processo de soldagem

Causa: Opgéo VRD néo disponivel
ou erro de aparelho interno

Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica




Dados técnicos

Condig¢des ambi-
entais

Explicacédo do
termo ciclo de
trabalho

PT-BR

A operagao, transporte ou o armazenamento do equipamento fora da area espe-
cificada sédo considerados como inadequados. O fabricante nao se responsabiliza
por quaisquer danos decorrentes.

Faixa de temperatura do ar ambiente:

- naoperagio: -10 °C até + 40 °C (14 °F até 104 °F)

- no transporte: -20 °C até +55 °C (-4 °F até 131 °F)

-  faixa de temperatura recomendada durante a carga:
+ 4 °C até + 40 °C (+ 39,2 °F até + 104 °F)

- faixa de temperatura recomendada para o armazenamento:
0 °C até + 20 °C (+ 32 °F até + 68 °F)

Durante o armazenamento, o estado da carga deve ser de preferéncia 50 a
80% (corresponde a aprox. 2 a 3 barras da exibigdo do estado de carga).

Umidade relativa do ar:
- até 50% a 40 °C (104 °F)
- até 90% a 20 °C (68 °F)

Ar ambiente: sem poeira, acidos, gases ou substancias corrosivas etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6561 ft.)

O ciclo de trabalho (ED) é o periodo de tempo de um ciclo de 10 minutos, no qual
o dispositivo pode ser operado com a poténcia estabelecida, sem sobreaqueci-
mento.

AVISO!

Os valores indicados na placa de identificacao para o ED referem-se a uma tem-
peratura ambiente de 40 °C.

Se a temperatura ambiente for maior, o ED ou a poténcia devem ser reduzidos de
acordo.

Exemplo: Soldagem com 150 A a 60 % ED

- Fase de soldagem = 60 % de 10 min. = 6 min.

- Fase de resfriamento = Tempo restante = 4 min.
- Apos a fase de resfriamento, o ciclo recomecga.
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Dados técnicos
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60 % . .
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min. 6 Min. 10 Min.

Se o dispositivo tiver que permanecer em operagao sem interrupgdes:

Procurar nos dados técnicos um valor deED100% que se aplica a temperatu-
ra ambiente existente.

Dependendo desse valor, reduzir a poténcia ou intensidade de corrente para
que o dispositivo possa permanecer em operacao sem a fase de resfriamento.

Tensdo nominal da bateria 50,4 V
Corrente de carga 10 A
Carga rapida da corrente de carga 18 A
Capacidade da bateria 15 Ah
Tipo de bateria fon de litio
Carga padrao 90 min.
Carga rapida 50 min.
Tempo de soldagem @ 2,5mm Eletrodo 21 a 27 pgs
@ 3,25 mm Eletrodo 9 a 12 pgs

Faixa de corrente de soldagem Eletrodo CC 10-150 A
TIG-CC 3-150 A

Corrente de soldagem na soldagem de eletrodos revestidos em operagéo hibri-
da

40 °C (104 °F) 18% CTY 150 A

40 °C (104 °F) 25 % CTY 100 A

40 °C (104 °F) 100% CTY 40 A
Corrente de soldagem na soldagem TIG em operagéo hibrida

40 °C (104 °F) 25 % CTY 150 A

40 °C (104 °F) 50% CTY 100 A

40 °C (104 °F) 100% CTY 65 A
Tenséo de circuito aberto 91V



tensao de circuito aberto reduzida 14V

(apenas na opgao VRD) %

1

Grau de protegéo Grau de protecéo E
23
Tipo de resfriamento AF
Dimensdesc x|l x a 435 x 160 Xx 310 mm
17.1x 6.3 x 12.2in.
Peso 11,4 kg (25.1 Lb.)
Pressdo maxima do géas de protecgéo 5 bar (72 psi)

1) CT = ciclo de trabalho
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Carregador
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Informacgoes gerais

Avisos de alerta
no aparelho

O carregador é equipado com simbolos de seguranga na placa de identificagdo
de poténcia. Os simbolos de seguranga nao podem ser retirados ou pintados.

(. @ A-4600 Wels
www.fronius.com
ActiveCharger 1000/230V
Part No. 4,010,341,xxx
Chr. No. XXXXXXXX EMC Emission

In: ~230V 50/60Hz: 1100W
out_.: DC 58V/18A Class A

MAX

e ([ @FIEC €2
WCETET A

XXXXXXXX

L]

Aplicar as fungdes descritas somente quando os seguintes documentos tiverem

sido completamente lidos e compreendidos:

- este manual de instrugdes

- todos os manuais de instru¢gdes dos componentes do sistema da fonte de sol-
da, especialmente as diretrizes de seguranca.

&

Afastar possiveis fontes de ignicao, fogo, faiscas e luz aberta da bateria.

fed

Durante a carga, providenciar um fornecimento de ar fresco suficiente. Durante a
carga, manter uma distancia minima de 0,5 m (19.69 in.) entre a bateria e o carre-
gador.

54

N&o descartar os aparelhos fora de servigo no lixo doméstico, e sim conforme as
diretrizes de seguranca.
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Avisos de alerta
no aparelho

Utilizagao pre-
vista

76

/N

Um choque elétrico pode ser fatal. Nao abrir o aparelho!

A abertura da carcaga somente deve ser realizada por um técnico de servigo trei-
nado pela Fronius. Antes dos trabalhos na carcacga aberta, o aparelho deve ser
desconectado da rede elétrica. Através de um aparelho de medigcédo deve-se ga-
rantir gue componentes carregados eletricamente (por exemplo, capacitores) es-
tejam completamente descarregados. Certifique-se de que o aparelho perma-
neca desconectado da rede elétrica até o final de todos os trabalhos.

Esta placa de aviso esta no interior do
/\WARNING Hazardous voltage aparelho. Eles ndo podem ser retirados

ou pintados.

Entladezeit > 5 sek.
Discharge time > 5 sec. O tempo de descarga dos capacitores

O carregador serve para o carregamento das fontes de solda relacionadas a se-

guir. Qualquer outro uso diferente do previsto ou uso adicional é considerado ina-

dequado. O fabricante ndo assume a responsabilidade por quaisquer danos de-

correntes. Também fazem parte da utilizagao prevista

- aleitura completa deste manual de instrugdes

- seguir todas as orientacgdes e diretrizes de seguranga deste manual de ins-
trugdes

/\  PERIGO!

O carregamento de outros aparelhos pode causar graves danos pessoais e mate-
riais e, por isto, é proibido.

O carregamento das seguintes fontes de solda é permitido:
- Fronius AccuPocket 150/400

- Fronius AccuPocket 150/400 TIG

- Fronius Ignis 150 B /750

O carregador somente é previsto para o uso comercial.



Antes da colocacao em funcionamento

Acoplamento a
rede

Funcionamento
do gerador

Requisitos de
configuragao

PT-BR

Na carcaga encontra-se a placa de identificagdo com a indicagdo da tenséo da re-
de permitida. O aparelho estad dimensionado apenas para esta tensédo da rede. Pa-
ra a protegcédo necessaria do cabo de energia elétrica, consulte a secao Dados
técnicos a partir da pagina 85. Caso os cabos de rede ou de alimentacgéo néao es-
tejam montados na versdo do seu equipamento, eles devem ser montados con-
forme as normas nacionais.

/\ CUIDADO!

Perigo devido a eletroinstalacao dimensionada incorretamente.

Danos materiais graves podem ser provocados.

» O cabo de energia elétrica e seus fusiveis devem ser instalados conforme o
fornecimento de energia existente.

» Observar os dados técnicos da placa de identificagao.

O carregador é adequado para o gerador de forma néo restrita se a poténcia apa-
rente maxima indicada do gerador for de pelo menos 2 kVA.
Isso também vale se o gerador se tratar um inversor.

AVISO!

A tensao fornecida pelo gerador nao pode de forma alguma ultrapassar nem fi-
car abaixo da faixa da tolerancia de tensao de alimentacao.

A indicagéo da tolerancia da tenséo da rede sera feita na segdo Dados técnicos a
partir da pagina 85.

/\  PERIGO!

Perigo por tombamento ou queda de aparelhos.
Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.
» Colocar o aparelho sobre um piso plano e firme, de forma estavel.

» Depois da montagem, verificar se todas as conexdes de parafusos estéo fixas.

O aparelho foi testado conforme o grau de protecao IP 40, o que significa:

- Protecgéo contra entrada de corpos estranhos sélidos maiores que @ 1,0 mm
(.o4in.)

- Protegéo contra agua de pulverizagdo até um angulo de 60° em relagéo a
vertical, sem ventilador continuo.

Poeira
Tomar cuidado para que poeira metdlica gerada néo seja aspirada pelo ventilador
do aparelho. Por exemplo, em trabalhos de trituracéo.

Operacgéo ao ar livre

O aparelho pode, de acordo com o grau de protecéo IP 40, ser instalado e opera-
do ao ar livre. A exposigéo direta & umidade (por exemplo, chuva) deve ser evita-
da.
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Necessidade de
espaco

78

Na instalagdo do sistema de carregamento de baterias em um quadro de coman-
do (ou ambientes fechados similares) atente-se para que haja uma dissipacao de

calor adequada por ventilagao forgada.

A distancia em volta do sistema de carregamento de baterias deve ser de 10 cm

(3.9 inch).

275 mm

10.8 inch

1 ]

168 mm

—/

[N =

100 mm
3.9inch




Elementos de comando e conexoes

PT-BR

Seguranca A PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranca e as documentagdes do usuério desse equi-
pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

Devido a uma atualizacédo de software, podem estar disponiveis algumas fungdes
em seu equipamento que ndo estdo descritas neste manual de instrugdes. O con-
trario também pode acontecer.

Além disso, algumas imagens podem ser um pouco diferentes nos elementos de
controle do seu aparelho. No entanto, o modo de funcionamento desses elemen-
tos de controle € idéntico.

Conexoes e com-
ponentes

(1) Cabo de rede
para conexdo com a rede de
energia

(2) Conexao P1 — Bucha do cabo
de carregamento
para conectar o cabo de carre-
gamento, para a conexao com a
fonte de solda

(3) Painel de comando
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Painel de coman-
do
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ActiveCharger 1000

(1) |
2 I

2 @ QuICK CHARGING
) | COMPLETED

()

&)
EEEEXES (.

CHARGE

& i Fro
“4) (5 (6)

(2)

Indicacdo CHARGING (CAR-
GA) (verde)

Operagéo de carga em funcio-
namento

(2)

Indicagdo QUICK CHARGING
(CARGA RAPIDA) (verde)
Operacédo de carga rapida em
funcionamento

(3)

Indicacdo COMPLETED (COM-
PLETA) (verde)

Fonte de solda completamente
carregada

(4)

Indicacgéo de avaria (vermelho)
consulte a secdo Solugao de
problemas a partir da pagina
84

(5)

Indicacédo de rede elétrica (ver-
de)

Tenséo de alimentacéo da rede
de energia disponivel

(6)

Tecla QUICK CHARGE (CAR-
GA RAPIDA)

Para iniciar ou terminar a ope-
ragcédo de carga rapida




Comissionamento

Seguranca

Comissionamen-
to

/\ PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

» Todos os trabalhos e fungdes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

» Ler e compreender completamente este documento.

» Todas as diretrizes de seguranca e as documentagdes do usuério desse equi-

pamento e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e entendi-
das.

- m Apos a conexao, pisca na fonte de solda a indicagédo da capacidade da
bateria com o estado de carga atual - a bateria é carregada

Se desejado, selecionar o modo de operacgio de carga rapida (Quick Charge,
Carga Rapida) - Obter os detalhes dos modos de operacgdes disponiveis na
secéo a seguir

Se a bateria estiver completamente carregada:
- A indicagdo COMPLETED se acende no carregador

- [ Todos os segmentos da indicagdo da capacidade da bateria se acendem
na fonte de solda

AVISO!

Para a facilidade de uso ideal, o sistema também possui as seguintes carac-

teristicas:

» Tanto faz em qual sequéncia o aparelho e a rede de energia sdo conectados
entre si

» A fonte de solda também pode ser conectada durante a operagédo com o car-
regador
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Modos de ope-
racao

82

Carga
Inicia automaticamente quando o sistema de carregamento de baterias é conec-
tado com a fonte de solda e a rede de energia

- Indicacdo CHARGING (CARGA) acesa

- KA indicacao da rede elétrica se acende

- A fonte de solda é carregada com a poténcia ideal de carga

- As caracteristicas do carregamento desde modo de operagao garantem a vi-
da util maxima da fonte de solda

- Quando a indicagdo COMPLETED (COMPLETA) se acende, a fonte de
solda é completamente carregada e o sistema de carregamento de baterias
liga no modo de operagéo da carga de manutengéo

Carga rapida
Ativacéo:

E' Pressmnar a tecla QUICK CHARGING (CARGA RAPIDA)
i.J Indicagdo QUICK CHARGING (CARGA RAPIDA) acesa

- m A indicagéo da rede elétrica se acende

- A fonte de solda é carregada com a poténcia maxima possivel de carga

- Quando a indicagdo COMPLETED (COMPLETA) se acende, a fonte de
solda € completamente carregada e o sistema de carregamento de baterias
liga no modo de operagdo da carga de manutengéo

Desativacgao:

E' Pressionar novamente a tecla QUICK CHARGING
- O modo de operagéo Carga é continuado

Carga de manutencgéo
Inicia automaticamente quando o sistema de carregamento de baterias tiver car-
regado completamente a fonte de solda

- R A indicacao da rede elétrica se acende

- Indicagdo COMPLETED (COMPLETA) acesa

- A fonte de solda é carregada com a poténcia da carga de manutencgéo

- A fonte de solda pode permanecer conectada neste modo de operagdo com
o carregador sem ser danificada.

Operacao hibrida
= quando o sistema de carregamento de baterias carrega a fonte de solda duran-
te a operacéo da fonte de solda

Ativacéo:
E realizar durante a carga de uma soldagem, ou

E conectar durante a operagédo da fonte de solda com o carregador

i Indicagdo QUICK CHARGING (CARGA RAPIDA) acesa (na operacao
h|br|da, é carregada a poténcia maxima possivel de carga)

- R A indicagao da rede elétrica se acende

- afonte de solda é descarregada de acordo com a carga de operacgéo e, ao
mesmo tempo, é recarregada pelo carregador




Opcoes

Montar o suporte
de parede

AVISO!

Dependendo do subsolo, sao necessarias diferentes cavilhas e parafusos para a
montagem do suporte de parede.

Por isso, parafusos e buchas ndo estédo inclusos no escopo de fornecimento. O
montador é responsavel pela selegcédo correta de buchas e parafusos adequados.
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Solucao de problemas

Seguranca

Falhas indicadas

Sem fung¢ao

84

/\ PERIGO!

Perigo devido a corrente elétrica.
Um choque elétrico pode ser fatal.
» O equipamento ndo abre.

Uma avaria é sinalizada quando uma
das seguintes indicagdes pisca ou se
acende:

- Indicagéo de falha

- REK3 Indicagao de rede

AL

Falha pisca, rede acesa
Causa: Falha na bateria
Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

Falha pisca, rede pisca
Causa: Falha na rede de energia (sobretensdo ou subtensao)

Solugdo:  Verificar a tensao de alimentagédo da rede de energia (consultar Da-
dos Técnicos)

Falha acesa, rede acesa
Causa: Falha no carregador
Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica

O fusivel de rede queima ou disjuntor de rede dispara
Causa: Rede com fusivel fraco demais / disjuntor incorreto
Solugdo: Colocar fusivel correto na rede (consultar Dados Técnicos)

Causa: Fusivel da rede queima com circuito aberto
Solugdo:  Entrar em contato com a Assisténcia Técnica




Dados técnicos

Condig¢des ambi-
entais

PT-BR

A operagao, transporte ou o armazenamento do equipamento fora da area espe-
cificada sédo considerados como inadequados. O fabricante nao se responsabiliza
por quaisquer danos decorrentes.

Faixa de temperatura do ar ambiente:

- naoperagio: -10 °C até + 40 °C (14 °F até 104 °F)

- no transporte: -20 °C até +55 °C (-4 °F até 131 °F)

-  faixa de temperatura recomendada durante a carga:
+ 4 °C até + 40 °C (+ 39,2 °F até + 104 °F)

- faixa de temperatura recomendada para o armazenamento:
0 °C até + 20 °C (+ 32 °F até + 68 °F)

Durante o armazenamento, o estado da carga deve ser de preferéncia 50 a
80% (corresponde a aprox. 2 a 3 barras da exibigdo do estado de carga).

Umidade relativa do ar:
- até 50% a 40 °C (104 °F)
- até 90% a 20 °C (68 °F)

Ar ambiente: sem poeira, acidos, gases ou substancias corrosivas etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6561 ft.)
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Dados técnicos
230V

Normas 230 V

86

Tensdo da rede

~230 V CA, £15%

Frequéncia de rede 50/ 60 Hz
Rede de alimentagao max. 9,5 A eff.
Fusivel de rede de acéo lenta max. 16 A
Grau de eficiéncia max. 95%

Poténcia efetiva

max. 1100 W

Poténcia aparente

max. 2370 VA

Consumo de energia (Standby)

max. 2,1 W

Classe de protecéo

I (com fio terra)

Impedancia de rede max. permitida na inter- nenhum

face (PCC) para a rede elétrica publica

Classe de dispositivo EMC A

Simbolo de conformidade CE

Faixa de tensdo de saida 30-58V.CC
Corrente de saida max. 18 A CC

Poténcia de saida

max. 1040 W

Resfriamento

Conveccéo e ventilador

Dimensdesc x|l x a

270 X 168 x 100 mm

Peso (sem o cabo) aprox. 2 kg
Grau de protegéo IP43S
Categoria de sobretenséo 11

O aparelho s6 pode ser operado em redes

aterradas em ponto neutro.

EN 62477-1

EN 60974-10 (Classe A)




Dados técnicos
120V

Normas 120V

Tensdo da rede

~120 V CA, =15%

PT-BR

Frequéncia de rede 50/ 60 Hz
Rede de alimentagao max. 15 A eff.
Fusivel de rede de acéo lenta max. 20 A
Grau de eficiéncia max. 94 %

Poténcia efetiva

max. 1100 W

Poténcia aparente

max. 1900 VA

Consumo de energia (Standby)

max. 1,6 W

Classe de protecéo

I (com fio terra)

Impedancia de rede max. permitida na inter- nenhum

face (PCC) para a rede elétrica publica

Classe de dispositivo EMC A

Faixa de tensao de saida 30-58VCC
Corrente de saida max. 18 A CC

Poténcia de saida

max. 1000 W

Resfriamento

Convecgéo e ventilador

Dimensdescx |l x a

270 X 168 x 100 mm

Peso aprox. 2 kg
Grau de protecéo IP43S
Categoria de sobretenséo II

O aparelho s6 pode ser operado em redes

aterradas em ponto neutro.

UL 1012

C22.2 N°107.1-01

FCC CFR 47 Parte 15 (Classe A)
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Dados técnicos
100V

Normas 100V
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Tensdo da rede

~100-110 V CA, +10% /
-15%

Frequéncia de rede

50/ 60 Hz

Rede de alimentacéao

max. 15,7 A eff.

Fusivel de rede de acéo lenta max. 16 A
Grau de eficiéncia max. 92 %
Poténcia efetiva max. 940 W

Poténcia aparente

max. 1600 VA

Consumo de energia (Standby)

max. 1,6 W

Classe de protecéo

I (com fio terra)

Impedancia de rede max. permitida na inter- nenhum

face (PCC) para a rede elétrica publica

Classe de dispositivo EMC A

Faixa de tensédo de saida 30-58V.CC
Corrente de saida max. 15 A CC
Poténcia de saida max. 840 W

Resfriamento

Convecgéo e ventilador

Dimensdescx |l x a

270 X 168 x 100 mm

Peso aprox. 2 kg
Grau de protecéo IP43S
Categoria de sobretensao II

O aparelho s6 pode ser operado em redes

aterradas em ponto neutro.

EN 62477-1

EN 60974-10 (Classe A)
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spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




