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Veiligheid

Veiligheid

/\ GEVAAR!

Gevaar door verkeerde bediening en verkeerd uitgevoerde werkzaamheden.

Dit kan ernstig letsel of schade aan eigendommen veroorzaken.

» Alle werkzaamheden en functies die in dit document worden beschreven, mogen uit-
sluitend door geschoold personeel worden uitgevoerd.

» U dient dit document te lezen en te begrijpen.

» Alle bedieningshandleidingen van de systeemcomponenten, in het bijzonder de vei-
ligheidsvoorschriften, moeten gelezen en begrepen worden.

/\  GEVAAR!

Gevaar door elektrische stroom en risico op lichamelijk letsel door naar buiten
komende elektrode.

Dit kan ernstig letsel of schade aan eigendommen veroorzaken.

» Zet de netschakelaar voor de stroombron in stand - O -.

» Koppel stroombron van het stroomnetwerk los.

» Zorg ervoor dat de stroombron van het stroomnetwerk is losgekoppeld tot alle werk-
zaamheden zijn voltooid.

/\  GEVAAR!

Gevaar voor schade door werking zonder koelmiddel.

Dit kan ernstig letsel of schade aan eigendommen veroorzaken.

» Alle kabels, leidingen en slangenpakketten moeten altijd goed vastzitten, onbescha-
digd en correct geisoleerd zijn, en een voldoende dikke kern hebben.

/\  VOORZICHTIG!

Kans op verbranding door lasbrandercomponenten en koelmiddel die heet zijn.

Dit kan ernstige brandwonden veroorzaken.

» Laat voor aanvang van alle in deze bedieningshandleiding beschreven werkzaam-
heden alle lasbrandercomponenten en het koelmiddel op kamertemperatuur (+25
°C, +77 °F) afkoelen.

OPMERKING!

Risico door bedrijf zonder koelmiddel.

Kan ernstige schade aan eigendommen veroorzaken.

» Neem watergekoelde lasbranders nooit zonder koelmiddel in bedrijf.

» De fabrikant is niet aansprakelijk voor hieruit ontstane schade, elke aanspraak op
garantie vervalt.

/\ VOORZICHTIG!

Gevaar door lekkend koelmiddel.

Dit kan ernstig letsel of schade aan eigendommen veroorzaken.

» Sluit de koelmiddelslangen van de watergekoelde lasbranders altijd met de daarop
gemonteerde kunststof sluiting af wanneer ze van het koelapparaat of van de draad-
toevoer worden losgekoppeld.




Algemeen

Algemeen De TIG-lasbranders zijn erg robuust en betrouwbaar. Dankzij de ergonomisch gevormde
hendelschaal en een optimale gewichtsverdeling kan moeiteloos worden gewerkt.
De lasbranders zijn gasgekoeld en watergekoeld verkrijgbaar en kunnen aan de meest
uiteenlopende taakstellingen worden aangepast.
De lasbranders zijn vooral geschikt voor handmatige enkelfabricage of seriefabricage en

Voor in garages.

Up/Down-las-
brander

De Up/Down-lasbrander beschikt over
de volgende functies:

Wijziging van het lasvermogen middels
Up/Down-toets (+/-)

Bolkapvorming in combinatie met de
lasprocedure TIG AC

Tussentijdse verlaging in combinatie
met de bedrijffsmodus Viertakt

(l1>12)

Bolkapvorming




Tussentijdse verlaging

Gebruikersinter-
face vervangen




Slijtagedelen monteren

Slijtagedeelsys- Slijtagedeelsysteem A met geplaatst gasmondstuk

teem A monteren

2

OPMERKING!

Draai de branderkop slechts vast tot de wolfraamelektrode handmatig niet meer te
verschuiven is.

*

Vervangbare rubberen afdichtingshuls alleen voor TTB 220 G/A
Afhankelijk van de uitvoering van de lasbrander kan in plaats van de spanmoer
een gaslens worden ingezet.

*%

OPMERKING!

Risico op het beschadigen van de schroefdraad.
Draai de spanmoer of gaslens niet al te strak vast.

~



Slijtagedeelsys-
teem P monteren

Slijtagedeelsysteem P met vastgeschroefd gasmondstuk

OPMERKING!

Draai de branderkop slechts vast tot de wolfraamelektrode handmatig niet meer te
verschuiven is.

* Vervangbare rubberen afdichtingshuls alleen voor TTB 220 G/P
b Afhankelijk van de uitvoering van de lasbrander kan in plaats van de spanmoer
een gaslens worden ingezet.

OPMERKING!

Risico op het beschadigen van de schroefdraad.
Draai de spanmoer of gaslens niet al te strak vast.




Installatie en ingebruikneming

Branderlichaam
monteren

BELANGRIJK! Let er bij het monteren van het branderlichaam op dat dit volledig erin
wordt geschoven en vastklikt.



Sluit de lastoorts
op de stroom-
bron en het koel-
apparaat aan

Branderlichaam
verdraaien
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TIG-lasbrander met Tuchel-controleplug TIG-lasbrander met TMC-controleplug

OPMERKING!

Controleer voor iedere inbedrijfname de afdichtingsring op de aansluiting lasbran-
der en het koelmiddelniveau!

Controleer tijdens de laswerkzaamheid met regelmatige tussenpozen de doorstroming
van koelmiddel.




Branderlichaam
vervangen - gas-
gekoelde lasbran-
der

Branderlichaam
vervangen -
watergekoelde
lasbrander

OPMERKING!

Let er bij het verwisselen van het branderlichaam op dat alleen systemen die bij

elkaar horen, worden gemonteerd.

» Monteer geen gasgekoelde branderlichamen op watergekoelde slangenpakketten
en vice versal

BELANGRIJK! Let er bij het monteren van het branderlichaam op dat dit volledig erin
wordt geschoven en vastklikt!

|I| Schakel de stroombron uit en koppel los van het elektriciteitsnet;
Wacht op de doorlaadfase van het koelsysteem

Bij beschikbaar koelapparaat CU 600 MC:
maak het lastoorts-slangenpakket met de stroombron of de lasbrander leeg

Bij andere koelapparaten:
sluit slang voor koelmiddeltoevoer op het koelapparaat af

E| Blaas slang voor koelmiddeltoevoer met max. 4 bar perslucht leeg zodat een groot
deel van het koelmiddel terug het koelmiddelreservoir instroomt

11
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Reinig het schakelstation op het slangenpakket met perslucht
Droog het branderlichaam met een doek af
|E| Breng beschermkap op het branderlichaam aan

OPMERKING!

Let er bij het verwisselen van het branderlichaam op dat alleen systemen die bij

elkaar horen, worden gemonteerd.

» Monteer geen gasgekoelde branderlichamen op watergekoelde slangenpakketten
en vice versal

BELANGRIJK! Let er bij het monteren van het branderlichaam op dat dit volledig erin
wordt geschoven en vastklikt.

Branderlichaam monteren
|E Sluit stroombron op het stroomnetwerk aan en schakel de stroombron in
@ Druk bij de stroombron op de toets Gascontrole

30 seconden lang ontsnapt beschermgas.

Controleer de koelmiddeldoorstroming:
In het koelmiddelreservoir moet een probleemloze terugstroming te zien zijn.

&l

Maak de proeflas en controleer de kwaliteit van de lasnaad
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Voorkomen dat
het branderli

chaam wordt ver-

vangen




Verzorging, onderhoud en recycling

Algemeen
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Onderhoud bij - Controleer de slijtagedelen, vervang defecte slijtagedelen
iedere inbedrijf- - Ontdoe gasmondstuk van lasspetters
name

Daarnaast bij iedere inbedrijfname, bij watergekoeld lasbranden:
- controleer of alle koelmiddelaansluitingen dicht zijn
- controleer of er een reglementaire koelmiddelretour plaatsvindt

Recycling Het afvoeren mag uitsluitend volgens de nationale en regionale bepalingen plaatsvinden.
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Storingsdiagnose en storingen opheffen

Storingsdiagnose | asprander kan niet worden aangesloten
en storingen . . .
Oorzaak: Bajonetvergrendeling verbogen
opheffen _ . _
Oplossing: Vervang de bajonetvergrendeling

Geen lasstroom

Netschakelaar van de stroombron ingeschakeld, weergaven op de stroombron branden,
beschermgas aanwezig

Oorzaak:  Verkeerde aardverbinding
Oplossing: Maak aardverbinding

Oorzaak:  Stroomkabel in lasbrander onderbroken
Oplossing: Vervang de lasbrander

Oorzaak:  Wolfraamelektrode los
Oplossing: Draai wolfraamelektrode met branderkop vast

Oorzaak: Slijtagedelen los
Oplossing: Draai de slijtagedelen vast

Geen functioneren na indrukken van de brandertoets

Netschakelaar ingeschakeld, weergaven op de stroombron branden, beschermgas aan-
wezig

Oorzaak:  De stuurstekker is niet aangesloten
Oplossing: Steek stuurstekker in contact

Oorzaak: Lasbrander of stuurleiding van de lasbrander is defect
Oplossing: Vervang de lasbrander

Oorzaak: Foutieve stekkerverbindingen "brandertoets/stuurleiding/stroombron”
Oplossing: Controleer de stekkerverbinding / laat stroombron of lasbrander repareren

Oorzaak:  Printplaat in lasbrander defect
Oplossing: Vervang de printplaat

HF-overslag op de aansluiting lasbrander
Oorzaak:  Aansluiting lasbrander lek
Oplossing: Vervang O-ring op de bajonetvergrendeling

HF-overslag op de hendelschaal
Oorzaak:  Slangenpakket lek
Oplossing: Vervang het slangenpakket

Oorzaak: Beschermgasslangaansluiting naar het branderlichaam lek
Oplossing: Corrigeer en dicht de slang

16



Geen beschermgas
Alle andere functies beschikbaar

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Gasfles leeg
Vervang de gasfles

Gas-drukverlager defect
Vervang de gas-drukverlager

Gasleiding niet gemonteerd, geknakt of beschadigd
Monteer de gasslang en leg deze recht. Vervang de defecte gasslang

Lasbrander defect
Vervang de lasbrander

Gas-magneetventiel defect

Neem contact op met het serviceteam (laat het gas-magneetventiel vervan-
gen)

Slechte laseigenschappen

Oorzaak:
Remedie:

Oorzaak:
Remedie:

Verkeerde lasparameter
Instellingen controleren

Verkeerde massa-aansluiting
Massa-aansluiting en klem op polariteit controleren

Lasbrander wordt zeer heet

Oorzaak:
Remedie:

Oorzaak:
Remedie:

Oorzaak:

Remedie:

Lasbrander te zwak gedimensioneerd
Rekening houden met inschakelduur en belastingsgrenzen

alleen bij watergekoelde installaties: waterdoorstroming te laag

waterstand, waterdoorstroomhoeveelheid, watervervuiling enz. controleren,
koelmiddelpomp geblokkeerd: Spil van de koelmiddelpomp met schroeven-
draaier tot de buis aandraaien

alleen bij watergekoelde installaties: Parameter "Best. koelapparaat" staat
op "OFF".

In het Setup-menu de parameter "Best. koelapparaat" op "Aut" of "ON"
instellen.

17
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Porositeit van de gasnaad

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Spetters in het gasmondstuk, daardoor onvoldoende gasbescherming van
de lasnaad

Verwijder lasspetters

Gaten in de gasslang of onnauwkeurige verbinding van de gasslang
Vervang de gasslang

O-ring op de centrale aansluiting is doorgesneden of defect
Vervang de O-ring

Vochtigheid/condensaat in de gasleiding
Droog de gasleiding

Te sterke of te zwakke gasstroom
Corrigeer de gasstroom

Onvoldoende hoeveelheid gas aan het begin of einde van het lassen
Verhoog de voorstroom of nastroom van gas

Te veel oplosmiddel aangebracht
Verwijder overtollig oplosmiddel / breng minder oplosmiddel aan

Slechte ontstekingseigenschappen

Oorzaak:
Oplossing:

Oorzaak:
Oplossing:

Ongeschikte wolfraamelektrode (bijvoorbeeld WP-elektrode bij het DC-las-
sen)

Gebruik geschikte wolfraamelektrode

Slijtagedelen los
Schroef de slijtagedelen vast

Gasmondstuk scheurt

Oorzaak:
Oplossing:

Wolfraamelektrode steekt niet ver genoeg uit het gasmondstuk
Laat wolfraamelektrode verder uit het gasmondstuk steken




Technische gegevens

Algemeen Maximaal toegestane nullastspanning 113V
(Uo)
Maximaal toegestane ontstekingsspan- 10 kV
ning (Up)

Het product voldoet aan de eisen van norm EC 60974-7.

Technische gegevens toortsknop:

Umax 35V
Imax 100 mA

Het bedrijf van de toortsknop is alleen binnen het kader van de technische gegevens

toegestaan.
Branderlichaam TTB 160 G TTB 220 G
gasgekoeld -
TTB 160, TTB Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 160 35% ID* 220
220, TTB 260 10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 120 60% ID* 170
DC 100% ID* 90 100% ID* 130
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 120 35% ID* 180
10 min /40 °C (104 °F) 60% ID* 90 60% ID* 130
AC 100% ID* 70 100% ID* 100
1 Norm Argon Argon
' EN 439
@g mm 1,0-3,2 1,0-4,0
4 in. 0,039 - 0,126 0,039- 0,158
TTB 260 G
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 260
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 200
DC 100% ID* 150
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 200
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 160
AC 100% ID* 120
1 Norm Argon
| EN 439
((Electrode & mm 1'6 B 6’4
in. 0,063 - 0,252

D = inschakelduur
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Branderlichaam
watergekoeld -

TTB 300, TTB
400, TTB 500

20

OPMERKING!

Voor de toortslichamen TTB160 G, TTB 220 G en TTB 300 W gelden de lasstroom-
gegevens alleen bij gebruik van in serie geproduceerde slijtagedelen.

Bij gebruik van gaslenzen en kortere gasmondstukken gelden er lagere waarden voor de
lasstroomgegevens.

OPMERKING!

Voor de toortslichamen TTB 160 G, TTB 220 G en TTB 260 G gelden de lasstroom-
gegevens alleen bij een lengte van het toortslichaam L =2 65 mm.
Bij gebruik van een korter toortslichaam zijn de lasstroomgegevens 30% lager.

TTB 300 W TTB 400 W
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 300 60% ID* 400
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 230 100% ID* 300
DC
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 250 60% ID* 350
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 190 100% ID* 270
AC
1 Norm Argon Argon
' EN 439
JE— mm 1,0-3,2 1,0-4,0
in. 0,039 -0,126 0,039 - 0,157
hdd Qi I/min 1 1
gal./min 0,26 0,26
TTB 500 W
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 500
10 min /40 °C (104 °F) 100% ID* 400
DC
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 400
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 300
AC
1 Norm Argon
' EN 439
mm 1,6-6,4
in. 0,063 - 0,252
hdd Qprin [/min 1
gal./min 0,26

ID = inschakelduur

OPMERKING!

Voor de toortslichamen TTB160 G, TTB 220 G en TTB 300 W gelden de lasstroom-
gegevens alleen bij gebruik van in serie geproduceerde slijtagedelen.

Bij gebruik van gaslenzen en kortere gasmondstukken gelden er lagere waarden voor de
lasstroomgegevens.




OPMERKING!

Gebruik bij het lassen op de vermogensgrens van de lasbrander overeenkomstig
grotere wolfraamelektrodes en gasmondstuk-openingsdiameters om de levens-
duur van de slijtagedelen te verlengen.

Behandel stroomsterkte, AC-Balance en AC-compensatiestroom als vermogensvor-
mende factoren!

Slangenpakket THP 160d THP 220d
gasgekoeld - -
THP 160d, Lasstroom bij | (ampeére) 35% ID* 160 35% ID* 220
THP 220d, 10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 120 60% ID* 170
THP 260d DC 100% ID* 90 100% ID* 130
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 120 35% ID* 180
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 90 60% ID* 130
100% ID* 70 100% ID* 100
Norm Argon Argon
EN 439
m 4,0/8,0 4,0/8,0
ft+in. 13+1,48/26+2,96 13+ 1,48/26+ 2,96
THP 260d
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 260
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 200
DC 100% ID* 150
Lasstroom bij | (ampére) 35% ID* 200
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ID* 160
100% ID* 120
Norm Argon
EN 439
m 4,0/8,0
ft+in. 13+1,48/26 + 2,96

ID = inschakelduur
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Slangenpakket
watergekoeld -
THP 300d,
THP 400d,
THP 500d
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THP 300d THP 400d
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 300 60% ID* 400
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 230 100% ID* 300
DC
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 250 60% ID* 350
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 190 100% ID* 270
AC
1 Norm Argon Argon
' EN 439
Al m 4,0/8,0 4,0/8,0
(/?4; L ft +in. 13+1,48/26+2,96 13+ 1,48/26+ 2,96
bk P ** W (Watt) 650/ 650 850 /850
bk Qi [/min 1 1
gal./min 0,26 0,26
b D i bar 3 3
psi 43 43
JYVIr. bar 5,5 5,5
psi 79 79
THP 500d
Lasstroom bij | (ampere) 60% ID* 500
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 400
DC
Lasstroom bij | (ampére) 60% ID* 400
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ID* 300
AC
1 Norm Argon
' EN 439
B m 4,0/8,0
(/?4; L ft +in. 13+1,48/26 + 2,96
bk P ** W (Watt) 850/ 1400
bk Qi [/min 1
gal./min 0,26
b D i bar 3
psi 43
b Do bar 5,5
psi 79

D = inschakelduur

Laagste koelvermogen volgens norm IEC 60974-2

*
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Kopnyc naneHuka 3 pignHHnm oxonompxkerHam — TTB 300, TTB 400, TTB 500.......
LLnaHroBuii naker i3 razoBmum oxonomxkeHuam — THP 160d, THP 220d, THP 260d
LLnaHroBuii nakeT i3 pignHHMM oxonomakeHHam — THP 300d, THP 400d,THP 500d
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Bumoru no 6esneku

MpaBuna TexHiku
Gesneku
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/\  HEBESMEYHO!

HenpaBunbHa ekcrinyarauis npunagy v pobota 3 HUIM MOXYTb CTAHOBUTM 3arposy.

Lle moxe npm3BecTn OO CEPAO3HOro TpaBMyBaHHS NEPCOHany i NOLIKOSKEHHS MaiHa.

» OnucaHi B LbOMy AOKYMeHTi pob0Tu i onepauii Mae BUKOHyBaTK nuile
KBanicikoBaHui nepcoHan, Wo NpPONLLIOB KYPC HANEXHOro HaB4aHHs.

» OO60B’A3KOBO YBaXXHO NpoYUTanTe Len JOKYMEHT.

P YBaXHO NpoyMTanTe IHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTalii CUCTEMHUX KOMMOHEHTIB, 0COGNMBO
npasuna TexHikn 6e3neku.

/\  HEBESMNEYHO!

Heb6eaneka ypa)keHHs1 eNeKTPU4HUM CTPYMOM abo TpaBMyBaHHS BUCYBHUM ApPOTOBUM

€neKkTpoaoM.

Lle moxe npn3BecTn 00 CEPHO3HOro TpaBMyBaHHSA NepcoHany i NOLLKOMKEHHSA MaiHa.

» [lepeBeniTb MepexHWin nepemMukay axepena CTpymMy B NOnoXeHHst «O».

» Big'egnante mpxepeno CTpyMy Bif €NeKTPUYHOI Mepexi.

» CrexTe 3a TuM, W06 00 3aBepLUEHHS BCiX podiT mxepeno ctpymy 6yno Big'egHaHe
Bif enekTpomMepexi.

/\  HEBESMEYHO!

He6e3neka nolLKoaKEHHS Bif ekcnnyaralji 6e3 oxonomKyBanbHOi piauHu

Lle moxe Npm3BeCcTn OO CEPHO3HOro TpaBMyBaHHS NEPCoHany i NOLKOSKEHHS MaiiHa.

» Yci kabeni, ApOTU Ta LWUNAHroBi NakeTu Cnig HaginHO NpuegHaTH N NpaBuUnbHO
isontoBaTn. BoHN matoTb ByTW HeyLIKOOXKEHUMU, a iXHi napameTpu — BignoBigHo
nigibpaHnmmn 3a po3mipom.

/A OBEPEXHO!

Po3sxapeHi KOMNOHEHTU 3BaPIOBANbLHOIO NarnbHUKa Ta rapsiya OXOnoay)KyBaribHa piauHa

CTaHOBNATbL Hebesneky.

BOHM MOXYTb CAPUYMHUTI CEPIO3HI ONiKMN.

» [lepen BUKOHaHHAM Oyab-AKMX poBIT, siKi ONMCaHO B i iIHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTauil,
JOoYeKanTecs, NOKN BCi KOMMOHEHTW 3BapOBanbHOrO NanbHMWKa Ta OXONOo4XKyBarbHa
piavHa OXONoHYTb A0 KiMHaTHOI Temnepatypu (+25 °C, abo +77 °F).

YBAlA!

Ekcnnyartauisi o6nagHaHHa 6e3 oxonomKyBanbHOI piAMHU CTaHOBUTL Hebesaneky.

Lle mOXe Nnpn3BeCTn 4O CYTTEBOrO NOLUKOKEHHS ManHa.

» Hikonu He BUKOpPUCTOBYITE 3BaptoBaribHi NanbHUKK 3 PiAMHHUM OXONOAXKEHHsIM 6e3
OXOJ104KyBasnbHOI PiaAnHM.

» BupobHuk He Hece BignoBiganbHOCTI 3a Oyab-AKi NOLKOKEHHSA BHACIOOK
HenpaBWITbHOIO BUKOPUCTaHHSA. Y TakMx BUNagkax rapaHTito 6yge ckacoBaHo.




/\  OBEPEXHO!

BuTik oxonomKyBanbHOI piavHn ctaHoBUTb HeGe3neky.

Lle moxe npm3BecTn OO CEPMO3HOro TpaBMyBaHHS NEPCOHany i NOLIKOSKEHHS MaiiHa.

» Big'egHytoun 3BaproBanbHU NanbHUK Big 0XONO4KYBanbHOro Mmoaynto abo
MeXaHi3My nogaBaHHs APOTY, 3aBXAM 3aKpuBanTe KiHUji LWNaHriB AN nogaBaHHs
0XONO4>KYBanbHOI PiAVHN MPUKPINAEHNMN NNACTUKOBMMU KpULLKaMMU.
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3aranbHi BioOMOCTi

3aranbHi
BiOMOCTi

3BapioBasibHMiA
nansHuKk Up/Down

26

3BaptoBarnbHi nanbHukK TIG BUPI3HATLCA 0COBNNBOO MILHICTIO Ta HAAIAHICTIO.
EproHomiyHa nictoneTHa py4ka 1 onTMManbHUM po3nogin Macu gatTb 3Mory
npauosaTi, He BTOMITIOHOYNCH.

3BaptoBanbHi NanbHUKU JOCTYMHI Y BapiaHTax i3 ra3oBUM i PIAVUHHUM OXONOMKEHHAM. X
MO>XXHa NPUCTOCYBaTN [0 LLUMPOKOro CNEKTPY 3aBAaHb.

Lli 3BaptoBanbHi NanbHUKM NMPU3HAYEeHOo NePEBaXKHO A8 PYYHOro 3sapioBaHHA nig yac
CEpPINHOro 1 OAMHMYHOrO BMPOOHULTBA, @ TaKOX ANSA BUKOPUCTAHHSA B MaNCTEPHSIX.

Hwxye HaBegeHo pyHKUiT
3BaptoBanbHoOro nanbHuka Up/Down.

PeryntoBaHHS NOTY)XHOCTi 3BaptoBaHHS
3a gonomoroto kHomku Up/Down (+/-).

YTBOpPEHHS KyrbKy Ha KiHLi enekTpoaa
nig 4ac 3saptoBaHHe TIG 3MiHHUM
CTPYMOM.

TuM4yacoBe 3HUKEHHSA CUNK CTpymy B 4-
TakKTHOMY pe>|<|/1Mi

(I1>12).

PerynioBaHHS NOTY)XXHOCTi 3BaplOBaHHSA YTBOPEHHS KynbKu Ha KiHLi enekTpoaa

1




TumMyacoBe 3HWKEHHS CUNU CTPYMY

1

3amiHa 1
KOPUCTYBaLbKOro
iHTepdeicy

q s /@_\/
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BcTaHOBNeHHA aeTaneun, Aki 3HOLYIOTbCS

YcTaHoBREHHA
3HOLIYBaHWX
petanen, tTun A

28

YcTaHOBNEHHS 3HOLWYBaHOI AeTani: BCTaBHe ra3ose comnmo, (tun A)

2

YBAlA!

KiHueBy BTYnKy nanbHuKa cnig 3aTsarHyTv nuwe HacTinbku, Wwo6 BonbpamoBuii
enekTpoa He MoxHa 6yno 3pyLumMTi pykamu.

*

3amiHioBaHa rymoBa npoknagka nuwe B mogeni TTB 220 G/A.
3anexHo Big TUMny ra3oBoro nanbHWKa 3aMiCTb 3aTUCKHOI rankm Moxe byTn
BMKOPWUCTaHO ra3oBy MiH3y.

*%x

YBArA/

ICHye pu3nK NOLIKOOKEHHS1 pibbu.
3aTuCKHy rariky abo rasoBy NiH3y cnif 3aTArHYTU 3 HEBENIUKUM 3YCUITIAM.




YcTaHoBneHHA
3HoLWYyBaHOI
peTtani, Tun P

YCcTaHOBNEHHS 3HOLLYBaHUX AeTaren: ra3oBe comnmo 3 pisbboBum 3'egHaHHAM (Tun P)

YBAlA!

KiHueBy BTyrnKy nanbHuKa cnig 3aTsarHyTv nuwe HacTinbku, Wwob BonbpamoBuii
enekTpoa He MoxHa 6yno 3pyLumMTi pykamu.

*

3amiHloBaHe rymoBa npoknagka nuwe B mogeni TTB 220 G/P.
3anexHo Big TMMy ra3oBoro nasbHUKa 3aMiCTb 3aTUCKHOI rankm Mmoxe 6yTtu
BMKOPUCTaHO ra3oBy MiH3y.

*%

YBAlA!

ICHye p13nK NOLLKOMKEHHSA pi3bou.
3aTuCKkHy rariky abo rasoBy NiH3y cnifg 3aTArHYTU 3 HEBESTMKAM 3YCUITIAM.




BcTaHOBNEHHS | BBeAeHHS A0 eKkcnnyaTauil

MpuegHaHHA
Kopnycy nanbHuKa

* [lepes BCcTaHOBIEHHSIM HEOOXAHO 3MacTUTH KiflbLe
Kkpyrrioro repepisy!

BAXITMBO! BcraHoBntooum KOpryc nanbHWKa, NepekoHanTecs, Lo NOBHICTIO BCTaBUIU
Ta HagiHO 3aKpinunu koro.
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MNigkntoYeHHs
3BaploBanbHOro
nanbHuKa oo
IpKeperna CTpymy i
OXOnoaKyBanbHor
0 Moayns

MoBepTaHHA
KOpnycy nanbHuKa

ATERERRY

3BaprosarnsHmi nasnsHuk TIG i3 po3'eMom KepyBaHHs 3BaprosarnsHmii nasnsHuk TIG i3 po3'eMom KepyBaHHs
Tuchel mC

YBAlA!

Mepen BBeAEHHSM B ekcrnyaTaLito nepeBipTe, UM NpaBUNbLHO BCTAHOBIIEHO
yLirnbHIOBarbHe KifbLe Ha po3’eMi 3BaptoBarnbHOro nanbHuKa, a TakoX piBeHb
OXONoA)KYBanbHOI piauHMU.

IMig yac 3BaptoBaHHs perynspHoO nepesipsnTe NOTIK OXONOAXKYBanbHOI PiANHW.
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3amiHa kopnycy
nanbHuKa —
3BaploBarnbHi
nanbHUKKM 3
rasosum
OXONOMKEHHSIM

3amiHa kopnycy
nanbHUKa —
3BaploBarbHi
nanbHUKK 3
piaANHHUM
OXOJIOPKEHHSAM

32

YBAlA!

Mia yac 3amiHn KOpnycCy nanbHWKa NepeKoHanTecs, Wo Ha NPUCTPOI BCTAHOBIIEHO

cucTemMu BigNoOBIAHOIO 3pa3ska.

» [lpuegHyBaTy KOpnyc nanbHUKa 3 ra30BUM OXONOPKEHHSAM [10 LUNAHroBOro nakera 3
PiIOVHHUM OXONOOXKEHHSIM | HaBnaku 3abopPOHEHO.

BAXITMBO! BcraHoBntooum KOpryc nanbHWKa, NepekoHanTecs, Lo NOBHICTIO BCTaBUIU
Ta HadiHO 3aKpinunu koro.

|I| BUMKHITb Jykepeno cTpyMmy i Big'egHanTe NOro Bif enekTrpomepexi;
Ao4vekanTecs 3anycKy CUCTEMU OXONOMXKEHHS Ta NOAanbLIOro il BAMKHEHHS.

Onsa oxonogxysanbHoro mogyns CU 600 MC:
CMNOPOXHITb LUMAHIOBUIA NaKeT 3BapHOBaNbHOro NanbHUKa 3a 4OMNOMOro axepena
CcTpymy abo camoro nanbHuKa.

[ns iHWKX oxonompkyBanbHUX MOayNMiB:
Bif'eqHaNTe LWNaHr Bif OXONoAXyBarnsHOro MOayn4.



MpoaynTe wnaHr nogaBaHHA OXONOAXKYBanNbHOI PiGUHWU CTUCHEHWUM NOBITPAM Mig
TnckoM Ao 4 6apis, abu BinbLia YacTnHa OXONoAXKyBasbHOI PiAMHM CTEKNa Hasag 4o
pesepByapa.

MpoaynTe po3’em LUNAHroBOro Naketa CTUCHEHMM MOBITPSAM.
Hacyxo BUTpiTb KOpnyc nanbHWKa raH4ipKo.
E BcTaHOBITb 3aXMCHY KPULLKY Ha KOpMNyc nanbHuKa.

YBAlA!

IMig yac samiHmn kopnycy nanbHWKa NepekoHanTecs, WO Ha NPUCTPOiI BCTAHOBMEHO

CUCTEMM BignoBigHOro 3paska.

» [lprvegHyBaTu KOPNyC NanbHMKa 3 ra30BUM OXOMOMKEHHSIM A0 LUMaHroBOro naketa 3
PiAVNHHMM OXOMNOOXEHHSIM | HaBNakn 3a00POHEHO.

BAXKITMBO! BcTaHoBnow4M KOpNyc nanbH1Ka, NepekoHanTecs, Lo MNOBHICTIO BCTaBUN
Ta HagiHO 3aKpinunn noro.

MpueaHaHHA kopnycy NanbHUKa
|E| MigknodiTe AXepeno CTpyMy A0 enekTpomMepexi Ta BBIMKHITb MOro.
HaTucHIiTb KHONKY NepeBipkn rady Ha axepeni cTpymy.

MogaBaHHA 3aXMCHOro rasy Tpymeatume npoTdarom 30 c.

33



lMepeBipTe NOTIK OXONOAXKyBaNbHOI PiANHM:

BN MaeTe 6aunTn, ik CUNbHUIA MOTiK OXONOMKYBanbHOI piguHN 6e3nepeLuKoaHo

noBepTaEeTLCA A0 pesepsyapa.

BukoHawTe npobHe 3BapioBaHHA Ta nepesipTe sIKiCTb 3BapHOro LLBA.

3anobiraHHs

3aMiHi koprnycy

nanbHUKa
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Hornsg, obcnyroByBaHHSA Ta yTunisauis

3aranbHi
BiOMOCTi
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OGcrnyroByBaHHs1
nepep NO4YaTKoM
pobotu

Ymvnizauis

36

- [epesBipTe geTtani, Wo 3HOLWYHOTBLCA, Ta 3aMiHITb iX 3a NoTpebu.
- OuncTiTb raszoBe consno Big 3BaptoBarnibHMX OPU30K.

Kpim TOro, B pasi BAKOPUCTaHHA NanbHUKIB i3 PIGUHHUM OXONOMKEHHAM nepes no4aTkom

po6oTu cnig BUKOHATKM Taki gii:

- [lepeBipTe HagiNHICTb yCiX 3'€QHaHb Y KOHTYPI LMPKYIALii OXONOMXKyBanbHOI piguHu.

- [NepekoHarTecs, WO oxonomxyBarnbHa piguHa 6e3nepeLlkogHO NOBEPTAETLCSA 40
pesepByapy.

YTunisyinte npucTpin 3rigHo 3 BigNOBIAHNMUW AEPXKaBHUMMU A MiCLLEBUMW HOPMaTUBHUMM
BMMOramu.



YCyHeHHS HeCcrpaBHOCTEN

YcyHeHHs
HecnpaBHOCTEMN

He MoxHa npuegHaTy 3BapioBasibHUA NanbHUK
MpuunHa  3irHyTO GaoHETHEe KPiNMeHHS.
YCyHeHHs1  3aMmiHiTb 6alioHETHE KpineHHs.

He nogaetbcs 3sapioBanibHUA CTPYM.
[xepeno cTpymMy yBIMKHEHO, Oro CBITNOBI iIHANKATOPU rOpATh, 3aXUCHUI ra3 NoaaeTbCs.

MpuunHa  HenpasunbHe 3'efHaHHSA i3 3a3eMMNEHHAM.
YcyHeHHss  BcTaHoBITb NpaBunbHe 3’€4HaHHS i3 3a3eMIEHHAM.

MpununHa  O6puB cMnoBOro Kabent y 3BaptoBaribHOMY MarnbHUKY.
YcyHeHHs  3aMiHiTb 3BaptoBanbHUN NanbHUK.

MpuunHa  Bomnb@dpamoBuii enekTpos pyxaeTbCes.

YcyHeHHs  3adiikcyinTe BonbpaMoBUin enekTpos 3a JONOMOrol KiHLEBOI BTYNKA
nanbHuKa.

MpununvHa  [eTani, WO 3HOLWYOTLCS, PyXakTbCs.
YcyHeHHs  3aTAarHiTb KpinneHHs geTanei, LWo 3HOLWYThCS.

Mig Yac HaTMCKaHHSA KHOMKM NarnbHMKa HiYoro He BinOyBa€eTbCs.
[xepeno cTpymMy yBIMKHEHO, Or0 CBITNOBI iIHANKATOPU roOpATh, 3aXUCHUI ra3 NogaeTbCs.

MpunumHa  Cunosuii kabenb He NiIAKMYEHO.
YcyHeHHs  TligkntodiTe cunoBuin kabene.

MpnumHa  HecnpaBHiCTb 3BaptoBanbHOro nanbHWka abo kabento 1Noro kepyBaHHsI.
YcyHeHHs  3aMiHiTb 3BaptoBanbHUN NanbHUK.

MpnunHa  HecnpaBHICTb WITENCENbHOro po3’eMy ANs NIAKMYEHHS KHOMKW nansHuka/
kabeno kepyBaHHs/mxepena cTpymy.

YcyHeHHs  [MepeBipTe po3’em abo BignpaBTe [Xepeno CTpyMy UM 3BaptoBasibHUN
nanbHKK 4O CEPBICHOMO LIEHTPY.

MpnunHa  HecnpasHiCTb NnaTu 3BapoBanbHOro nanbHUKa.
YcyHeHHs  3aMiHiTb nnary.

Ickpu B po3’eMi 3BapioBarnbHOro rnanbHUKa.
MpuunHa  Po3’em 3BaploBanbHOrO nanbHUKa HE repMeTU3oBaHNA.
YcyHeHHs  3aMiHiTb KinbLe Kpyrnoro nepepidy Ha 6anoHeTHoMy dpikcaTopi.

Ickpu Bins nicToneTHOI py4vku nanbHuKa.
MpuunHa  LnaHroBui nakeT He repMeTU3oBaHUMN.
YCyHeHHs  3aMiHiTb LLUNaHroBUi naker.

MpuunHa  Po3z’em ang nogaBaHHA 3aXMCHOrO rady B KOPNyC nasnbHWKa He

repmMeTn3oBaHUNn.
YcyHeHHs  BigperynioinTe Ta 3arepMeTuUsyinTe LWNaHr.
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3axucHWiA ras He NoAaeTbCA.
Yci iHWi doyHKLji npavtoTb.

MpuynHa
YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHEHHS
MpuynHa

YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

MopoXHi razoBuin GanoH.
3aMmiHiTb rasoBui GanoH.

HecnpaBHicTb perynstopa TUCKY.
3aMiHiTb perynsarop TUCKy.

["azoBui WwnaHr neperHyTo, NOLWKOOXXEeHO abo He npuneaHaHo.

MpreaHanTe Ta BMPIBHANTE ra3oBuyi LWMaHT. 3aMiHiTb HECNpaBHUIA ra3oBUiA
LUNaHr.

HecnpasHicTb 3BaptoBanbHOro nanbHUKa.
3aMmiHiTb 3BaproBanibHUN NanbHKUK.

HecnpaBHicTb ra3oBOro MarHiTHOro KnanaHa.

3B’AXiTbCS i3 CEPBICHNM LLEHTPOM (4N 3aMiHM ra3oBOro MarHiTHoOro
KnanaHa).

MoraHi xapakrepucTvkn 3BaproBaHHSI.

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

HenpaBunbHi napameTpu 3BaploBaHHs.
MepeBipTe HanawTyBaHHS.

HenpaBunbHe nigknoyeHHst kabento 3aseMneHHs.
MepeBipTe NpaBuUMbHICTb NONAPHOCTI KAbEento 3a3eMNeHHs i Moro pos'emy.

3BaploBanbHUIA NanbHUK NeperpiBaeTbCA.

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa

YCyHeHHS

HenpaBunbHi napaMeTpu 3BaploBanbHOro NanbHKKa.
HoTpumyiiTeca pobo4voro Luumkny i niMiTiB HaBaHTaXXEHHS.

Jlvwe B anapaTtax i3 BOOSAHUM OXONOAXEHHAM: HEAOCTaTHIN NOTiK BOAM.

MepeBipTe piBeHb i WBMAKICTb MOTOKY BOAW, i YACTOTY TOLO. AKLLIO HAacoc
ONA NoAaBaHHA OXONO4KYBanNbHOI PianHM 3abroKoBaHO: 3a JOMOMOro
BUKPYTKW, BCTABMEHOI Y BTYIKY, NPOBEPHITb BiCb Hacoca A NoAaBaHHA
OXONOMAXKYBasbHOI PiAVHM.

Jlvwe B anapaTtax i3 BOOSHUM OXONOoMXKeHHAM: and napameTpa «Cool. unit
ctrl» (KoHTponb oxonogykyBansHOro Moayns) 3agaHo 3HaveHHs «OFF».

Y MeHI HanawTyBaHHA 3agante ans napameTpa «Cool. unit ctrl» 3HayeHHs
«Aut» (aBT0) abo «ON» (yBiMKHEHO).



MopucTicTb 3BapHOro LwBa.

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

YTBOpEHHS1 6pU30K B ra30BOMY COMIi NPU3BOAUTL 40 HEAOCTATHLOIO
rasoBOro 3axucTy 3BapHOro LUBA.

Bupanite 3BaptoBanbHi 6pnsku.

HerepmeTnyHe npuegHaHHS ra3oBoro LwnaHry abo oTBopu B HbOMY.
3aMiHiTb ra3oBuUI LLUIAHT.

HecnpasHicTb 4 AeekT KinbLs Kpyrrioro nepepisy B LeHTparnbHOMY
po3’eMi.
3aMiHiTb KinbLe Kpyrrnoro nepepiay.

Bonora/koHaeHcaT y ra3oBoMy LUMAHTy.
OcyLiTb rasoBuiA LLNaHr.

MoTik rasy HaaTo cunbHUM abo HaaTo cnabkui.
BigperyntoiTe noTik rasy.

HepocTtaTHs KinbKicTb rady Ha novaTtky abo B KiHLj 3BaptoBaHHS.
36inbLWwTe Yac nonepedHbLOro NogaBaHHA Ta NPOAYBKM rasy.

HaHeceHo HagTo GaraTo posaintoBanbHOro 3acooby.

BuganitTe HaanMWKoBWiA po3aintoBanbHUA 3acib i HaHeCiTb MeHLUY oro
KiNbKIiCTb.

MoraHe 3ananioBaHHS.

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

HenpaBunbHuin TMn BonbdpamoBoro enekrpoga (Hanpuknag, enekrpog WP
ONs 3BaploBaHHA NOCTINHUM CTPYMOM).

BukopucToByiTE NpaBuibHUA BOMb(PaMOBUIA eNeKTPOA.

OeTani, Wo 3HOLWYITLCA, pyXaloTbCS.
3aTArHiTh KpinneHHs getanen, Wo 3HOLYTbCS.

TpiwwmHa y razosomy conni.

MpnuunHa
YCyHeHHs

Bonbpamosun enekTpoa He[OoCTaTHLO BMUCTYMAE i3 ra3oBOro cornrna.
BucyHbTe BonbpamoBuii enekTpoa Aani 3 rasoBoro conna.
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TexHIYHI AaHi

3aranbHi
BiOMOCTi

Kopnyc nanbHuka
3 rasoBuMm
OXOJSIOMKEHHAM —
TTB 160, TTB 220,
TTB 260

40

MakcumansHo gonyctuma Hanpyra 113 B
xonocTtoro xogy (Ug)
MakcumansHo gonyctuma Hanpyra 10 kB
nignany (Up)

Llen npoaykT Bignosigae sumoram craHgapty IEC 60974-7.

TexHiYHi xapakTepUCTUKM KHOMKU NanbHuKa:
Umac. 35B
lmaxc. 100 MA

KHonka nanbHuKka gae 3MOry perynioBaTtn napameTpu nme B Mexax, SIKi BKa3aHo B

TEXHIYHUX XapaKTepucTtukax.

TTB 160 G TTB 220 G

3BaptoBanbHuin cTpym | (amnep) PL* 35 % 160 PL* 35 % 220
npu PL* 60 % 120 PL* 60 % 170
10 xB/40 °C (104° F), PL* 100 % 90 PL* 100 % 130
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuii cTpym | (amnep) PL* 35 % 120 PL* 35 % 180
npu PL* 60 % 90 PL* 60 % 130
10 xB/40 °C (104° F), PL* 100 % 70 PL* 100 % 100
3MiHH. CTpyM

1 CraHpgapt AproH AproH

' EN 439

E— MM 1,0-3,2 1,0-4,0

atoiMmn 0,039-0,126 0,039-0,158
TTB 260 G

3BaptoBanbHuii cTpym | (amnep) PL* 35 % 260
npu PL* 60 % 200
10 xB/40 °C (104° F), PL* 100 % 150
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuii cTpym | (amnep) PL* 35 % 200
npu PL* 60 % 160
10 xB/40 °C (104° F), PLL* 100 % 120
3MiHH. CTPyM

] CraHgapT AproH

' EN 439

@g MM 1,6-6,4

; aonmm 0,063-0,252

PL| — pobounii uukn



Kopnyc nanbHuka

3 PiAUHHUM
OXOJOKEHHAM —

TTB 300, TTB 400,

TTB 500

YBAlA!

Ons kopnyciB naneHukie TTB160 G, TTB 220 G i TTB 300 W BkasaHuii 3BapioBanbHuii
CTPYM 3aCTOCOBYETbCS NULLE Y pasi BUKOPUCTAHHA CTaHAAPTHUX geTaneMn, Wo

3HOLLYIOTbCS.

MeHLwuni 3BaptoBanbHUIA CTPYM NOTPIGHO 3aCTOCOBYBATU Y pasi BUKOPUCTAHHS LaHr i

BKOPO4Y€EHUX ra3oBux conerl.

YBAlA!

Ons kopnyciB naneHukiB TTB 160 G, TTB 220 G i TTB 260 G BKasaHi 3HaYeHHS
3BaploBaribHOro CTpyMy € 3aCTOCOBHUMM, NMLLe AKLLO AoBXUHA (L) kopriycy = 65 MM.
[ns KOpoTLWMX KOPNYCIB BAPTO 3HM3NTW 3HAYEHHS 3BaptoBanbHoro ctpymy Ha 30 %.

TTB 300 W TTB 400 W
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) 60 % PL* 300 60 % PL* 400
3a 100 % PL* 230 100 % PL* 300
10 xB / 40 °C (104 °F),
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuii cTpyMm | (amnepn) 60 % PL* 250 60 % PL* 350
3a 100 % PL* 190 100 % PL* 270
10 xB / 40 °C (104 °F),
3MiHH. CTpyM
] CraHpapT AproH AproH
' EN 439
MM 1,0-3,2 1,0-4,0
aoriMn 0,039-0,126 0,039-0,157
bl Quin n/xs 1 1
' ranoHu/xs 0,26 0,26
TTB 500 W
3BaptoBanbHuii cTpym | (amnepn) 60 % PL* 500
3a 100 % PL* 400
10 xB / 40 °C (104 °F),
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) 60 % PL* 400
3a 100 % PLI* 300
10 xB / 40 °C (104 °F),
3MiHH. CTPyM
] CraHpapT AproH
| EN 439
(Electrode & MM 1 ’6_6’4
aonMun 0,063-0,252
hhd Qi n/xs 1
' ranoHu/xs 0,26

PL]| — pobounin umkn
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LUnaHrosuii naket
i3 razoBum
OXOJOKEHHAM —
THP 160d,
THP 220d,
THP 260d

42

YBAlA!

Ons kopnyciB nansHukie TTB160 G, TTB 220 G i TTB 300 W 3a3HaueHwui
3BaploBaribHWI CTPYM 3aCTOCOBYETLCS NULLE Y pa3i BUKOPUCTAHHS CTaHAAPTHUX
Aetanei, WO 3HOLWYIOTLCS.

Y pasi 3acTocyBaHHs ra30BMX JiH3 | KOPOTLUOro ra3oBOro consa piBeHb 3BapoBasribHOro
CTPYMY 3HUXKYETbLCSI.

YBAlA!

MMig yac sBaptoBaHHs 3 OOMEXEHHSAM MOTY)KHOCTi 3BaploBanbHOro nanbHUKa
BUKOPUCTOBYIATE BOMbbpaMoBi enekTpoam GinbLLoro nepeTuHy i rasosi conna 3
6inbLiMMm giameTpom oTBOpPY. Lle NoJoBXUTL TepMiH criyx6u geTanei, Lo 3HOLWYIOTLCS.
3ayBaxTe, WO eheKTUBHICTb MPOLLECY MOXHa NiABULLUTY 3a PaxyHOK perynoBaHHsS CUnm
CTPYMy, a TakoX 6anaHcy 3MiHHOro CTPyMY i MOro 3MilLeHHS.

THP 160d THP 220d
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) PL* 35 % - 160 PL* 35 % - 220
3a PLU* 60 % - 120 PL* 60 % — 170
10 xB / 40 °C (104 °F), PL* 100 % - 90 PL* 100 % - 130
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuii ctpym | (amnepn) PL* 35 % — 120 PL* 35 % — 180
3a PL* 60 % — 90 PL* 60 % — 130
10 xB/40 °C (104 °F), PL* 100 % - 70 PL* 100 % - 100
3MiHH. CTpyM
] CraHpapT AproH AproH
| EN 439
M 4,0/8,0 4,0/8,0
L by + groim - 13+ 1,48 /26 +2,96 13 +1,48/26 + 2,96
n
THP 260d
3BaptoBanbHuii ctpym | (amnepu) PL* 35 % - 260
3a PL* 60 % — 200
10 xB / 40 °C (104 °F), PL* 100 % - 150
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuii cTpym | (amnepm) PL* 35 % — 200
3a PL* 60 % — 160
10 xB/40 °C (104 °F), PL* 100 % — 120

3MiHH. CTpyM

Crangapt AproH
EN 439
M 4,0/8,0

dytm + aroim - 13 + 1,48 /26 + 2,96
"

PL — pobounin umkn



LLnaHroBuii naket
i3 piauHHUM
OXONOMKEHHAM —
THP 300d,

THP 400d,

THP 500d

n

THP 300d THP 400d
3BaptoBanbHuii cTpym | (amnepn) PL* 60 % — 300 PL* 60 % — 400
3a PL* 100 % - 230 PL* 100 % — 300
10 xB / 40 °C (104 °F),
MOCT. CTPYM
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) PL* 60 % — 250 PL* 60 % — 350
3a PL* 100 % - 190 PL* 100 % - 270
10 xB/40 °C (104 °F),
3MiHH. CTPyM
] Crangapt AproH AproH
' EN 439
g ] )- M 4,0/8,0 4,0/8,0
F?i L by + aroim 13+ 1,48 /26 +2,96 13+ 1,48/26 + 2,96
n
bbbl Puin. ** BT (BaT) 650 / 650 850/ 850
hdd Qi n/xse 1 1
ranoHu/xs 0,26 0,26
TV 6ap 3 3
dyHTU/Otonm? 43 43
hdd Puake Gap 5,5 55
dyHTU/gronm? 79 79
THP 500d
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) PL* 60 % — 500
3a PL* 100 % — 400
10 x8 /40 °C (104 °F),
MocCT. CTPyM
3BaptoBanbHuin ctpym | (amnepu) PL* 60 % — 400
3a PL* 100 % - 300
10 xB/40 °C (104 °F),
3MiHH. CTpyM
] CraHpapT AproH
' EN 439
Al M 4,0/8,0
ﬁL L dytn + groim - 13 + 1,48 /26 + 2,96

okl P,y ** BT (Bar) 850/ 1400

hdd Qi n/xs 1
ranoHu/xs 0,26

JyW Pwmin 6ap - 3
dyHTU/Otonm? 43

s Pwmakc 6ap . 5,5
dyHTW/Oronm? 79

PL]| — pobounin unkn
HaliHuK4a NOTYXHICTb OXONOAXEHHS 3rigHo 3i cTaHgapTom |IEC 60974-2

*
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com
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