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Utstyrt for

morgendagens

utfordringer i dag

TPS/i er et av de mest moderne sveisesystemene
og oppfyller med sin enorme ytelse pa inntil

600 A de hgyeste krav for bruk til stal, rustfritt
stal og aluminium. Det intelligente utstyret,

den moduleere oppbyggingen og de mange
utvidelsesmulighetene sorger for den
nedvendige fleksibiliteten og effektiviteten.

Med TPS/i har du allerede i dag den riktige
lesningen pé morgendagens utfordringer for
handen for & frigjore ditt fulle sveisepotensial.




bk
\ for hverdagens
utfordringer /




TPS/ier tilgjengeligi
effektklassene 320i C, 400,
500 og 600 A, og med

gass-eller vannkjaling.

Oversikt over TPS/i-modellene:

TPS 320i C | gasskjolt

TPS 320i | vannkjaelt




TPS/i — dine fordeler

Enkel Bergringsskjerm som kan tilpasses

(@
betjening individuelt med over 30 sprak
Takket veere den innovative bergringsskjermen kan du
raskt og enkelt stille inn alle sveiseparametere.
Menynavigering er tilgjengelig pa over 30 sprak og er basert
:’_N&\@ _

pa et brukervennlig brukergrensesnitt.

Hoy sveise- Stotten fra innbrennings- og lysbuelengdestabilisatorene
somkvalitet sorger for topp resultater av hgyeste kvalitet.

Maksimal Mange utvidelsesmuligheter med

fleksibilitet programvarepakkene (sveisepakker)

Takket veere den modulsere oppbygningen med
skreddersydde programvarepakker kan TPS/i enkelt
tilpasses de individuelle sveisebehovene.

Fremtids- Gjennom den brukerorienterte, kontinuerlige
videreutviklingen av brukerprogramvare, sveisepistoler
og andre komponenter tilpasser TPS/i seg problemfritt

sikker

sveising
til alle sveiseutfordringer.

TPS 400i TPS 500i TPS 600i
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Dreie-trykk-knapp

for rask betjening

i H — Individuell tilpasnin Tradfgringen har aldri veert enklere
Intuitiv, sikker, pasning ) &
- alle ngdvendige parametere kan dpnes 7"-fargedisplay

Sel.Vforl'(l.a rende direkte med klartekstvisning og

— Suveren oversikt bergringsskjerm

alle arbeidsparametere er tilgjengelige Uomfintlig

pa forste menyniva kan problemfritt betjenes med

— 5 Easy Jobs og mer kan apnes direkte sveisehansker
rask og enkel innstilling av stadig Sprak
tilbakevendende sveiseoppgaver

— Kun 2 klikk

velg mellom betjening pa 30 sprak

raskt bytte mellom karakteristikker/
prosessparametere




Statusvisning og
Quick-Change

Hovedparametere

Bergringsskjerm

Individuell tilpasning av
fullskjermvisning med
Easy Jobs ved behov

Tast for tradfering

Gasstest

NFC-felt, f.eks. for
User Management og
sperring/opplasing av
sveisesystemet med
NFC-kort eller -keyfob

Rask og
innstilling av
parametere

Trad-

Ett tastetrykk holder:

Du kan fere sveisetraden
gjennom slangepakken og
sveisepistolen enten fra
trddmateren, sveisesystemet
eller pistolbryteren.
Tradmateren stopper
automatisk trddmatingen ved
bergring av arbeidsemnet.




Den

svelsesgmmen;

Malet til

=t enhver
sveiser "\




Sveisehastighet 00000 00000
Sveising med 100 % CO, 0000 00000
Sprutforebygging 0000 00000
Spesialmaterialer 0000 0000

Sveisepakke Standard Sveisepakke LSC Sveisepakke Pulse Sveisepakke PMC Sveisepakke CMT

Full fleksibilitet

Rask og enkel tilgang til nedvendige
innstillinger: Alt etter bruksomrade er
dette mulig uten problemer.

Den moduleaere oppbyggingen og de
regelmessige programvareoppdaterin-
gene utvider systemets funksjonsom-
fang, slik at det er en perfekt system-
konfigurasjon tilgjengelig for en hver
utfordring.

Standard- og Pulse-prosessene fas
som basispakker. Til spesielt krevende
sveiseoppgaver finnes det viderefg-
rende sveisepakker som LSC, PMC
eller CMT.

[ N NONeONe) [ X N NeNe] o000 0
[ N N NONe) 0000 O o000 0O
00000 o000 O [ N N NONO]
[ N NoNeNe) 0000 O o000 0
00000 o000 O0 o000 0O
OO0O000 [ONONONONG] o000 0O
[ N N NONe) 00000 o000 O
00000 o000 O o000 0O
00000 00000 00000
00000 o000 0 o000 0
[ N N NONe) 0000 O o000 0O
Passende

karakteristikk
til hver bruk

Alle sveiseoppgaver har sine

spesielle utfordringer — om det
gjelder aluminium eller ulegert,

lav- eller haylegert stal — og trenger
derfor skreddersydde lgsninger.
Sveisepakkene vare inneholder
dessuten forskjellige karakteristikker —
altsd karakteristikker som er tilpasset
individuelle sveiseoppgaver. Slik
slipper man en omstendelig og ofte /\
langtekkelig systemparametrering.

I stedet kan du enkelt stille inn
forhdndskonfigurerte karakteristikker
pa sveisesystemet. Det sparer tid og
sorger for en reproduserbar kvalitet.



LLSC

Den modifiserte

kortlysbuen

LSC - Low Spatter Control

LSC-prinsippet for forsiktig
gjentenning utgjer en vesentlig
forskjell, sammenlignet med
standard kortlysbuer. Her utlagses
kortslutningen ved lavt stremniva.
Resultat: en stabil sveiseprosess.

Dine fordeler

Inntil 75 % mindre sprut*

— Reduksjon av etterarbeid

— Lavere forbruk av tilsatsmateriale

— Mindre svinn

— Mindre rengjering og besparelser
ved forbruksdeler

Opptil 4-5 ganger raskere sveising**

— Seert godt egnet for sveiseoppgaver
i tvungne sveiseposisjoner

— Sveising i fallende posisjon stottes
optimalt av egenskapene til LSC.

— Den kraftige lysbuen gir optimal
rotlagsdannelse ved arbeid over
hodet.
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PMC

Den optimerte

pulslysbuen

PMC — Pulse Multi Control

PMC star med sin optimerte pulskarakteristikk for
sveisesgmmer av beste kvalitet ved samtidig haye
sveisehastigheter. Takket veere innbrennings- og
lysbuelengdestabilisatorene har det aldri veert sa
enkelt & fa kontroll over lysbuen som na.

Dine fordeler

Optimert pulslysbue

— Okt prosess-stabilitet
med lysbuelengde- og
innbrenningsstabilisatorer

— Sprutfri tenning (SFI — Spatter
Free Ignition)

Forbedrede
sveiseegenskaper*

— 60 % mer innbrenning

15 % hoyere sveisehastigheter
15 % lavere energitilforsel

Fin sveisesom av topp kvalitet

— Optimert vertikalt stigende sveising
uten pendelbevegelser takket veere
PMC-Mix

— 100 % kontroll med spesielt
neyaktig regulering

— TIG-lignende skjellaktig ssm med
PMC Ripple Drive

* Sammenlignet med vanlige pulslysbuer. 11




CMT

Rask,
kald,

nesten

sprutfri

12

CMT - Cold Metal Transfer

Absolutt stabil sveising med Cold Metal Transfer:
Den sveert spesifikke typen drapelasning minimerer
varmetilferselen. De reverserende tradbevegelsene
sikrer i tillegg mindre sprutdannelse. Der det
tidligere matte limes eller loddes, kan du na sveise
med CMT.

Dine fordeler

Stabil lysbue

— Perfekt egnet for hgyfast stéal

— Uemfintlig for ytre forstyrrelser
(stickout-endringer, emneoverflate)

— Egnet for 100 % CO,

Reduksjon av etterarbeid

— 99 % mindre sprut*

— 33 % lavere varmetilfgrsel
reduserer vridningen*

— Perfekt tenning (SFI — Spatter
Free Ignition)

Raskere sveising

— Lik innbrenning tross hey hastighet
— Rask fuging i tynne plater




Intervall- og
SynchrolPuls

til alle karakteristikker

Sammenligning
SFI

Intervallsveising

Intervallsveising serger ikke bare for et skjellaktig

utseende pa ssmmene. Gjennom de innstillbare,
regelmessige sveise- og pausetidene kan ogsa
varmetilferselen og dermed materialvridningen ved tynne Med SFI
plater reduseres ytterligere. SFI (Spatter Free Ignition) (Spatter Free Ignition)

sorger for en sikker og ren tenning i hvert intervall.

— For alle materialer inntil 3 mm

— Posisjonsuavhengig (stigende ssmmer mulig)

— Skjellaktige og synlige semmer m

— Med PullMig-sveisepistolene blir enda bedre og W
= )

renere tenninger mulig

Uten SFI
(Spatter Free Ignition)

SynchroPuls oy
Aldri har sveising i tvangsposisjoner veert enklere.

Energitilferselen kan lett stilles inn og dermed egner —

SynchroPuls seg ikke minst til sveising av aluminium — i ] *
selv de vanskeligste posisjoner. SN -

— Bytte av sveiseeffekt mellom to
arbeidspunkter

— Skjellaktig utseende pa semmen

— Sveising i alle posisjoner uten
parametertilpasning
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Ett tastetrykk Du bytter prosesslinje med bare ett tastetrykk.

holder Du kan gjgre det enten pa pistolbryteren, direkte pa
tradmateren eller pa sveisesystemet. Omkoblingen
av sveisepistolbryteren til den aktive linjen foregar i

Start

o

lepet av fa millisekunder.

Gkning av Takket veere en stabil trdédmating pa inntil 25 m/min /\/
avsmeltingseffekten oppnéas det en hayere avsmeltingseffekt uten at det
gar ut over sveisekvaliteten. >




Takket veere den modulzere oppbygningen

kan systemet konfigureres individuelt etter

dine krav — uansett om det star pa vogn,

Trabant eller kran.

Enkelt
tradbytte

Rask og enkel
innstilling av
parametere

To forskjellige trader for hdnden. Med Dual Wire Feeder
kan du raskt og enkelt bytte tilsatsmateriale. Gjennom
mulig bruk av enten 300 mm eller 450 mm tradspoler
med en traddiameter pé 0,8—1,6 mm har man riktig
materiale for en hver sveiseutfordring for handen.

Innstilling av parametere og optimering foregér enten

rett pa JobMaster-sveisepistolen, i displayet til
sveisesystemet eller pd RC-panelet. Inkludert
maksimal fleksibilitet!




WF 25i FlexDrive og TPS/i
Utvider aksjonsradiusen din: FlexDrive

er en liten, beerbar mellomdrift som
befinner seg mellom tr&dmateren og
sveisepistolen. Seerlig i tilfeller der det er
vanskelig & ta sveisesystem og tradmater
med til sveisestedet, kommer FlexDrive
til nytte.

Skapt

for store

avstander

Inntil 25 m avstand mellom hovedtradmater og
sveisested

Fleksibel og kompakt: kun 4,4 kg (uten bur og hjul)
Kan kombineres med alle manuelle Push-
sveisepistoler i TPS/i-generasjonen som Standard-,
UpDown- eller JobMaster-utfering

Bur i rerrammekonstruksjon gir forskjellige
muligheter for oppheng av FlexDrive i passende
posisjoner.

De synkroniserte motorene til FlexDrive og
hovedtrddmateren garanterer optimal trddmating.




Alternativ: Bur
med hjul

FSC-tilkobling
for manuelle
sveisepistoler

Styrehjul med
brems

\\

—:’E_J"

Vanntilkoblinger

Tradmaterruller

JobMaster-
brukergrensesnitt

FSC-tilkobling for
forbindelsesslangepakke

Hjul med 160 mm diameter
for ujevne underlag

LED-driftsstatus
Tast for gasstest
Tast for tradfering
Tast for tradretur




PullMig CMT
Denne sveisepistolen er spesielt utviklet for
sveiseprosessen CMT. Den hgydynamiske

motoren sgrger for den hgye prosess-
stabiliteten ved CMT.

JobMaster

Brukere kan konfigurere displayet og

selv bestemme hvilke funksjoner og
i | e |

parametere som skal vises og kan ;
MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

stilles inn.
180 A 40 % IV 280 A 100 % IV
(CMT-prosess) (CMT-prosess)
280 A 40 % IV 14,00 A 100 % IV
(standardprosess) (standardprosess)

Oversikt
MIG/MAG-sveisepistoler

PullMig

30 % lettere enn sammenlignbare
modeller: PullMig-sveisepistolen
har en vekt péd bare 1,6 kgilm
arbeidshgyde. Med den kompakte

konstruksjonen kan man knapt se
noen starrelsesforskjell i forhold til
en konvensjonell sveisepistol. PullMig
brukes spesielt til aluminium og ved
lange slangepakker (inntil 15 m), der
det kreves en presis trddmating.

Sveisepistolen som tilpasser seg:

Multilock-systemene kan utstyres med

forskjellige pistolkropper og fas med gass-

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W

eller vannkjgling. Forskjellige vinkler og B0 A 10 %% I\ N .y
280 A 40 % 320 A 100 %

lengder sarger for maksimal fleksibilitet.

Du finner mer informasjon pa:

www.tps-i.com
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Fronius sveisepistoler er en perfekt
symbiose av teknologi og ergonomi.
Det ergonomiske handtaket med

sklisikre komponenter ligger godt og

trygt i hdnden og gjor det enkelt &

styre sveisepistolen. Kuleleddet og
en optimal vektfordeling bidrar til
uanstrengt arbeid.







Digital,
tilkoblet

sveising

ol
e
0

Bedre kontroll gir bedre resultater:
Weldcube Navigator bidrar til &
standardisere produksjonsprosessene,
unnga feil og dermed gke
produksjonskvaliteten. Trinn for
trinn-instruksjoner veileder brukeren
visuelt gjennom sveiseoppgaven pa
arbeidsstedet og forhandsdefinerte
parametere opprettes automatisk.
Hvis det oppstar feil, hindrer
alarmmeldinger eller sperring av
sveisesystemet at det oppstar svinn
eller etterarbeid.

Sentral

brukeradministrasjon

Ved hjelp av tilgangssystemet som

er integrert i alle sveisesystemer fra
Fronius kan du tildele brukerne dine
individuelle rettigheter. Ved innlogging
med nokkelkort eller ngkkelring
registrerer systemet med en gang hva

Med WeldCube-programvareportefeljen utvider vi vare manuelle
sveisesystemer over hele den sveisetekniske produksjonsprosessen.
Enklere arbeidsflyt, strukturerte arbeidsforlep, raskere innarbeiding av
ugvet arbeidskraft og sveising iht. standardene stotter brukerne i manuell

sveiseproduksjon.

Vi er din perfekte partner nar det gjelder sveisekvalitet, hay produktivitet
og transparens. Med riktig sveisesystem og passende programvarelgsning
er du allerede i dag rustet for morgendagens utfordringer sd du kan

frigjore sveisepotensialet ditt optimalt.

ol
e
0

Mindre administrasjon, mer
oversikt: WeldCube Premium
bidrar til & sikre og dokumentere
stabile produksjonsprosesser.
Flatestyringen gjor det

enklere & administrere
sveisesystemene og overvake
sveiseparameterne. Statistikk-
og analysefunksjonene gker
effektiviteten og kvaliteten i den
sveisetekniske produksjonen.

brukeren har rettigheter til — og ikke.
Lurer du pa hvordan du kan tildele
eller administrere tilgangsrettigheter
til flere sveisesystemer sentralt?

Svaret er Central User Management, en
frittstdende lasning i WeldCube-

Du finner mer informasjon pa:
www.fronius.com/weldcube

ol
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Fremtidsrettet sveising:

WeldCube Air er en skybasert
programvarelasning for bedrifter som
onsker digitaliseringen av sveisefaget
velkommen. Med sin oversikt og
administrering av sveisesystemer

som er koblet sammen via internett,
sin enkle komponentdokumentasjon
og viktigste sveisengkkeltall blir
WeldCube Air den perfekte partneren
om du gnsker & starte digitalisering av
sveisedataene dine.

portefaljen. Brukerrettighetene til ett
eller flere sveisesystemer bestemmes
sentralt med fa tastetrykk.
Overforingen foregar automatisk til
alle tilkoblede systemer.




* Med LSC sammenlignet med standardlysbue.




For i da

i overmargens

morgen,

Individuell tilpasning og

materialbesparende

Takket veere den moduleere oppbygningen med

skreddersydde programvarepakker kan TPS/i enkelt

tilpasses etter individuelle sveisebehov. Optimerte \/
sveiseprosesser som CMT (Cold Metal Transfer)

eller LSC (Low Spatter Control) bidrar til &

redusere sveisespruten med inntil 75 %* og dermed

ogsa bade forbruket av sveisetilsatsmaterialer og

tids- og kostnadskrevende etterarbeid.

Dermed bidrar vi gjennom moderne teknologi til
a avlaste menneske og miljg og sikre en livskraftig
fremtid for kommende generasjoner.

Du finner mer informasjon pa:
www.tps-i.com
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Tekniske
data

3 X 400 V

3 X 380—460 V (/nc)

3 x 460—-575 V (/S/nc)
3 x200-460 V (/MV/nc)

3 X400V
3 % 380—460 V (/nc)

3 x 460—-575 V (/S/nc)
3 x200-460 V (/MV/nc)

3x 400V

3 x 380—460 V (/nc)

3 x 575 V (/600V/nc)

3 x200-460 V (/MV/nc)

3 X400V

3 x 380—460 V (/nc)
3x575 V (/600V/nc)

3 x200-460 V (/MV/nc)

3 X400V

3 x 380460 V (/nc)
3x575 V (/600V/nc)

3 x200-460 V (/MV/nc)

3 X 400V
3 X 380—460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)

3-270 A
10 min/40 C (104 F) 40 % IV 270 A
min/40 C (104 F) 60 % IV 220 A
min/40 C (104 F) 100 % IV 190 A
66V 57V
66V (/nc)

Tomgangsspenning 68 V (/8/nc)

66 V (/MV/nc)

Arbeidsspenning MIG/MAG
Beskyttelsesklasse

14,2-275V

Mallxbxh

Unleash your

welding potential

687 x 276 X 445 mm

5—60 Hz
0,99
3—-320 A 3—-320 A 3—400 A 3—-500 A 3—-600 A
320 A 320 A 400 A 500 A 600 A
260 A 260 A 360 A 430 A 600 A
220 A 240 A 320 A 360 A 500 A
82V (/nc) 84V (/nc) 83V (/nc) 82 V (/nc) 85V (/nc)

85 V (/S/nc)
82 V (/MV/nc)

14,2—-30 V

67 V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

68 V (/600V/nc)
67 V (/MV/nc)

14,2-30 V 14,2-34 V

IP23

706 x 300 X 510 mm

og dermed frigi deres hele og fulle sveisepotensial.

Fronius Norge AS
Finneveien 25

3300 Hokksund

Norge

T +47 3225 01 10

F+47 32250111
sales.norway@fronius.com
www.fronius.no

71V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

73V (/600V/nc)

14,2-39 V 14.2=44 V

A frigjere sveisepotensialet til alle vare kunder: Det er var misjon. Som innovasjonsledende
innen lysbuesveising og den globale markedslederen innen robotstyrt sveising skaper vi bade
fremtidsrettede og lennsomme sveiselasninger som er inspirert av vart beaerekraftige tenkesett.
Vare kundeforhold varer som regel over mange ar. Vi kjenner kundens utfordringer og syn pa
ting, og vare fagfolk er der kunden er over hele verden. Vi lytter, forstar og preger dermed
sveiseindustriens tenkesett. Var styrke er & kombinere kundenes kunnskap med var ekspertise

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-30 13
contact@fronius.com
www.fronius.com

Tekst og bilder fyller de tekniske kravene pé tidspunktet for trykking. Med forbehold om endringer.
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