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Vybaveni pro zitrejsi

svarovani se pripravuje

uz dnes

TPS/ije jednim z nejmoderngjsich svarovacich
zdroju a diky své obrovské sile az 600 A splnhuje
i ty nejvyssi naroky pro svarovani oceli, nerezové
oceli a hliniku. Inteligentni vybaveni, modularni
konstrukce a Siroké moznosti rozsifeni zajistuji
potrebnou flexibilitu a efektivitu.

Se zdrojem TPS/i méate jiz dnes v rukou to pravé
resSeni pro vyzvy zitFka, které vam pomuze
rozvinout vas svarovaci potencial.




Pro vyzvy
kazdodenni jf

prace e




TPS/i je k dispozici ve vykonovych
tridach 320i C, 400, 500 a 600 A,

s chlazenim plynem nebo vodou.

Prehled modeld TPS/i:

TPS 320i C | plynem chlazeny TPS 320i | vodou chlazeny




Jednoducha

(@ obsluha
=

Vysoka kvalita
svarového Svu

Maximalni
flexibilita

Svarovani
s ohledem
na budoucnost

TPS/i — Vyhody pro vas

Dotykovy displej s pfizplsobitelnou obrazovkou

ve vice nez 30 jazycich

Na inovativnim dotykovém displeji mizete snadno a rychle

nastavit vSechny parametry svarovani. Systémové menu je

dostupné ve vice nez 30 jazycich a vyznacuje se uzivatelsky
pratelskym rozhranim.

Podpora stabilizatord privaru a délky oblouku zajistuje
vysoce kvalitni vysledek.

Vsestranna rozsifFitelnost pomoci svafovacich bali¢ka
Modularni konstrukce vyuzivajici softwarové bali¢ky
(Welding Packages) umoziuje snadné prizplsobeni
systému TPS/i konkrétnim svarovacim potrebam.

Diky pribéznému, na uzZivatele orientovanému vyvoji
aplika¢niho softwaru, svarovacich horakd a dalsich
komponent se TPS/i bez problému prizplsobi kazdé

svafovaci vyzveé.

TPS 400i TPS 500i

TPS 600i



VSe na jeden

Dynamicka
koncepce
grafického ovladani
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Otocné tladitko pro

rychlé ovladani

oy , — PFizpusobitelny Zavadeéni dratu nebylo nikd
Intuitivni, rizpasobiteiny - : v v
- v§echny pozadované parametry lze pfimo jednodussi
beZ peC ny' vyvolat 7" barevny displej
—_— — Jednim pohledem s dobre Citelnym textem a dotykovym
p Fe h [ed ny lze zjistit vSechny parametry prvni urovné ovladanim

nabidky Mala citlivost

— 5 predvoleb Easy Job a dalsi ihned k dispozici displej lze bez problémU ovladat ve
opakujici se svarovaci ulohy lze snadno svarecskych rukavicich
a rychle nastavit Jazyky

— Jen 2 kliknuti ovladani lze volit z vice nez 30 jazykl
rychlé prepinani mezi charakteristikami
a parametry procesu




Zavadeéni

dratu

Staci jedno stisknuti tlacitka:
Svarovaci drat mUzete do
hadicového vedeni
a svarovaciho horaku zavadét
pomoci podavace dratu,
svarovaciho zdroje nebo
tlacitka hordku — bez otevirani
podavacich kladek. Podavac¢
Zobrazeni stavu dratu zastavi posuv
a rychla zména automaticky po kontaktu se

‘ svafencem.
Hlavni parametry

Dotykova obrazovka

PrizpUsobitelny

celoobrazovkovy rezim
s nabidkou predvoleb Easy Jobs

Tlacitko pro zavedeni dratu

Zkouska plynu

NFC pfijima¢ napfF. pro
spravu uzivatelll a uzamceni/
odemceni svarovaciho zdroje —
prostrednictvim karty NFC

nebo privesku - -

Rychlé
a snadné
nastaveni

parametru




svarovy sev.

Cil kazdého
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Svarovaci balicek
Standard

00000 00000 00000 o000
00000 00000 00000 o000 O
00000 00000 o000 0 ©000O0
00000 0000 00000 o000 O
00000 00000 o000 o000 O
00000 00000 00000 o000 O

Prevence rozstfiku 00000 00000 00000 o000 0

00000 00000 ([ X N N N J o000 O
[ N N NONe] 00000 o000 O o000 0
[ N _NONeNe] 00000 [ X N N N J o000 0
00000 00000 00000 o000 O

Svarovaci balicek LSC | Svarovaci bali¢ek Pulse | Svarovaci balicek PMC | Svarovaci balicek CMT

Oblasti pouziti

Plna flexibilita Spravna

charakteristika pro

K potfebnym nastavenim se dostanete

rychle a snadno: proto bude svarovani ka 2dou a pl-||'(aC|

v kazdé aplikaci zcela bez probléma.

Modularni navrh a pravidelné

Kazda svarovaci aplikace ma své

) ) Lo ) L specifické problémy — at uz se jedna
funkci systému, takze je k dispozici Y, ,
; . ) o svarovani hliniku nebo nelegovanych,
dokonala konfigurace systému pro . . i
. o nizkolegovanych &i vysoce legovanych
jakoukoliv vyzvu. i . oL .
. L ) o oceli — a proto vyzaduje feSeni na miru.
K dispozici jsou zakladni balicky pro B N i . B
i ) Nase svarovaci bali¢ky proto obsahuji
standardni a pulzni proces. Pro . c .
oL . o . rizné sady parametrl — charakteristiky,
zvlasté narocné svarovaci ulohy jsou . . . L
které jsou prizplsobeny jednotlivym

svarovacim uloham. Tim odpadéa nutnost
tézkopadného a ¢asto zdlouhavého /\
nastavovani parametrd na zafizeni.

LSC, PMC nebo CMT.

Misto toho staéi na svarovacim zdroji
pohodlné zvolit pfredem nastavenou
charakteristiku. To Setfi ¢as a zajistuje
reprodukovatelnou kvalitu.

vhodné pokro¢ilé svafovaci bali¢ky \/



LLSC

Modifikovany

zkratovy oblouk

LSC - Low Spatter Control

Mékké opétovné zapaleni oblouku

pFi pouziti LSC predstavuje
vyznamny rozdil oproti standardnimu
zkratovému oblouku. Zkrat je zde
reSen pfri nizké urovni proudu.
Vysledek: stabilni svarovaci proces.

Vyhody pro vas

Az o0 75 % mensi rozstrik*

— Méné dokoncovacich praci

— Nizsi spotfeba pridavného materialu

— Méné NOK dild

— Méné prace s ¢isténim a Uspora
spotiebnich dild

Az 4,5krat rychlejsi svafovani**

— Velmi vhodné pro svarovani
v polohéach

— Diky svym vlastnostem je LSC idealni
pro svislé svarovani shora dolU.

— Silny oblouk zajistuje vytvoreni
optimalni kofenové vrstvy ve
vodorovné poloze nad hlavou.
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PMC

Optimalizovany

pulzni oblouk

PMC — Pulse Multi Control

Diky optimalizovanym pulznim charakteristikdm je
PMC zarukou vysoce kvalitnich svarl pFi vysokych
rychlostech svarovani. Stabilizatory privaru

a délky oblouku poskytuji takovou kontrolu nad
obloukem, jako nikdy predtim.

Vyhody pro vas

Optimalizovany pulzni oblouk

— Zvysena stabilita procesu diky
stabilizatordm délky oblouku
a prQvaru

— Bezrozsttikové zapalovani (SFI —
Spatter-free Ignition)

VylepSené
vlastnosti svafovani*

— O 60 % vétsi prlvar
— O 15 % vysSi rychlost svarovani
— 0O 15 % mensi vnos energie

Kvalita a vzhled svarové housenky

— Optimalizované svarovani svisle
zdola nahoru bez kyvavého pohybu
diky funkci PMC-Mix

— 100% kontrola diky obzvlaste
presné regulaci

— Vzhled svaru jako u TIG diky funkci
PMC Ripple Drive

*V porovnani s béznym pulznim obloukem.




CMT

Rychle,

studeng,

temer bez

rozstriku

CMT - Cold Metal Transfer

Absolutné stabilni svafovani metodou Cold Metal
Transfer: Tento vysoce specificky zplsob uvolnéni
kapky minimalizuje vnos tepla. Vratny pohyb
dratové elektrody navic zajistuje mensi tvorbu
rozstrikl. Tam, kde se dfive lepilo nebo péjelo,

lze dnes svarovat metodou CMT.

Vyhody pro vas

Stabilni oblouk

— Skvéld metoda pro vysokopevnostni
oceli

— Malé citlivost na vnéjsi ruseni
(zména stickoutu, povrch svafence)

— Vhodné pro 100% CO,

Méné dokonéovacich praci

— 099 % mens§i rozstrik*®

— Mensi deformace diky snizeni vnosu
tepla o 33 %*

— Dokonalé zapalovani (SFI —
Spatter-free Ignition)

Rychlejsi svarovani

— Stejny pravar i pres vyssi rychlost
— Rychlé spojovani tenkych plech

12




Interval a

Synchropuls

pro vsechny charakteristiky

Intervalové svarovani

Intervalové svarovani zajistuje nejen Supinkovy vzhled.
Nastavitelna, pravidelna doba svafovani a pauz mlze

také dale snizit vnos tepla, a tim i deformaci materialu,
zvlasté tenkych plechid. Funkce SFI (Spatter Free Ignition)
zajistuje bezpecné a Cisté zapalovani pri kazdém intervalu.

— Pro vSechny materiadly do 3 mm

— Nezavisi na poloze (je mozna i svisla poloha
nahoru)

— Supinkovy a pohledovy svar

— Se svarovacim hordkem PullMig je mozné
dosahnout jesté lepsiho a CistSiho zapaleni

Synchropuls

Svarovani v polohach nebylo nikdy jednodussi. Diky
snadnému nastaveni vnosu energie je systém Synchropuls
obzvlasté vhodny pro svarovani hliniku, a to i v téch
nejobtiznéjsich polohéach.

— Zména svarovaciho vykonu mezi
dvéma pracovnimi body

— Supinkovy vzhled §vu

— Svarovani ve vSech polohach beze
zmeény parametrt

Porovnani SFI

S funkcei SFI
(Spatter Free Ignition)

Bez funkce SFI
(Spatter Free Ignition)

i
Wy
o
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Na stisknuti
tlacitka

Zvyseni odtavného
vykonu

Proces lze zménit jednim stisknutim tladitka. Mzete
to udélat tladitkem bud na horaku, nebo na podavaci
dratu, nebo na svafovacim zdroji. PFepnuti tlacitkem
na svarovacim horaku aktivni linky probéhne béhem

nékolika milisekund.

Diky stabilnimu posuvu dratu rychlosti az 25 m/min
dosdhnete vysokého odtavného vykonu, aniz by tim

utrpéla kvalita svarovani.

Start

o



Diky' modularnimu navrhu lze systém
individualne konfigurovat podle vasich
pozadavkl — at uz na podvozku,

na Trabantu nebo na jefabu.

Snadna vyména

Q dratu

Snadné a rychlé
nastaveni

parametri

svarovani

Mulzete mit po ruce dva rdzné draty. S dvojitym
podavacem Dual Wire Feeder lze pridavny material
vymeénit snadno a rychle. Moznost pouziti civek
dratu o prmeéru 300 nebo 450 mm s prdmeérem
dratu 0,8-1,6 mm znamen4, ze budete mit pripraveny
spravny material pro kazdy svarovaci Ukol.

Parametrizace a optimalizace se provadi na horéaku
JobMaster, na displeji svarovaciho zdroje nebo na
panelu dalkového ovladace. Maximalni flexibilita

v cené!
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WF 25i FlexDrive a TPS/i
Rozsifi vas akéni radius: Jako maly

pfenosny mezipohon se FlexDrive
umistuje mezi podavac dratu

a svarovaci horak. FlexDrive ukazuje své
silné stranky zejména tehdy, kdyz je
obtizné vzit svarovaci zdroj a podavac
dratu pfimo na misto pouziti.

Stvoreno

pro velke

vzdalenosti

Rozsifeny akéni radius: vzdalenost mezi hlavnim

podavacem a svaifovacim mistem svarovani az 25 m

Flexibilni a kompaktni: pouze 4,4 kg (bez klece

a kolec¢ek)

Lze kombinovat se v§emi ru¢nimi svarovacimi
horaky Push generace TPS/i ve standardni verzi,
v provedeni UpDown nebo JobMaster

Klec z trubkové réamové konstrukce nabizi Siroké
moznosti také pro zavéseni pohonu FlexDrive ve
vhodnych polohéach.

Synchronizace motord pohonu FlexDrive

a hlavniho podavace zarucuji optimalni podavani
dratu.




Rozs8ifena vybava:
Klec s kolecky

Fronius System
Connector pro ruéni
svarovaci horak

Ridici kolo
s brzdou

Vodni pripojky

Podavaci kladky dratu

Uzivatelské rozhrani
JobMaster

Fronius System Connector
pro propojovaci hadicové
vedeni

Kole¢ka o prdméru 160 mm
pro nerovné podlahy

Indikator LED provozniho stavu
Tlacitko zkousky plynu
Tlagitko zavedeni dratu
Tlacitko zpétného chodu dratu




PullMig CMT
Tento svarovaci horak byl vyvinut specialné
pro svarovani metodou CMT. Vysoce

dynamicky hnaci motor umoznuje vysokou
stabilitu procesu CMT.

JobMaster

Uzivatelé si mohou sami nakonfigurovat
; . o . PullMig CMT
zobrazeni na d|Sp[eJ| a rozhodnout’ které
Chlazeni plynem Chlazeni vodou

funkce a parametry se maji zobrazovat "
MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

a nabizet k nastaveni.

180 A 40 % DZ 280 A 100 % DZ
(Proces CMT) (Proces CMT)
280 A 40 % DZ 400 A 100 % DZ
(Standardni proces) (Standardni proces)

Prehled
svarovaciho horaku MIG/MAG

5,

PullMig
O 30 % leh¢i nez srovnatelné modely:

Svarovaci hordk PullMig ma v pracovni
vySce 1 m hmotnost pouze 1,6 kg.

Diky kompaktni konstrukci je rozdil ve
velikosti oproti konvenénim svarovacim
horédklm sotva znatelny. PullMig se
pouziva zejména pro svarovani hliniku

a pro dlouha hadicova vedeni (az 15 m),
kde je vyzadovano presné podavani
dratu.

Svarovaci hofak, ktery se pFizplsobi:

Systémy Multilock mohou byt vybaveny

rznymi tély horakl a jsou k dispozici Chlazeni plynem Chlazeni vodou

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W

s chlazenim plynem nebo vodou. Rlzné
280 A 40 % DZ 320 A 100 % DZ

uhly a délky nabizeji maximalni flexibilitu.

Dalsi informace najdete na adrese:
www.tps-i.com
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Svarovaci horaky Fronius predstavuji
dokonalou symbiézu techniky a ergonomie.
Ergonomicka rukojet s protiskluzovymi prvky
dobre a bezpec¢né padne do ruky a umoznuje
snadné vedeni horaku. Kulovy kloub

a optimalni rozlozeni hmotnosti pFispivaji

k prijemné préaci.







Digitalni,

sitove

svarovani

ol
e
0

LepSi kontrola pro lepsi vysledky:
Weldcube Navigator poméaha
standardizovat vyrobni procesy,
predchéazet chybam a zvysSovat tak
kvalitu vyroby. Uzivatelé jsou krok za
krokem vizualné vedeni svarovacim
postupem pfimo na pracovisti

a preddefinované parametry se
nastavuji automaticky. V pripadé
poruchy zabréani vystrazna hlaseni
nebo zablokovani svafovaciho
systému zmetklm a nutnosti
prepracovavani.

Centralizovana

sprava uzivateld

Prostiednictvim autorizaéniho
systému integrovaného v kazdém
svarovacim zdroji Fronius mUzete
uzivateldm pridélovat individualni
prava. Pfi prihlasovani pomoci karty
nebo ¢ipu na klice systém okamzité

S portfoliem svarovaciho softwaru WeldCube rozsifujeme nase systémy

pro rucéni svarovani na cely vyrobni proces svarovani. ZjednoduSené

pracovni postupy, strukturované pracovni procesy, rychlejsi zaskoleni

nezkusenych pracovnikl a svafovani v souladu s normami podporuji

uzivatele pfi ru¢nim svarovani.

Jsme vasim partnerem pro dokonalou kvalitu svarovani, vy§si produktivitu

a transparentnost. Se spravnym svarovacim zdrojem a spravnym

softwarovym FeSenim jste jiz dnes pFipraveni na vyzvy zitika a mlzete

optimalné vyuzit svlj svarovaci potencial.

ol
e
0

Méné administrativy, lepsi
pfehled: WeldCube Premium
poskytuje podporu pfi zajistovani
a kontrole stability vyrobnich
procesu. Sprava flotily zafizeni
zjednodus$uje a zefektiviuje
spravu svarovacich systému

a sledovani parametrd svafovani.
Statistické a analytické funkce
zvySuji efektivitu a kvalitu
svarovaci vyroby.

rozpoznd, co dana osoba délat smi,
a co nesmi. Zajima vas, jak mlzete
centralné pridélovat nebo spravovat
opravnéni pro vice svarovacich
zdroja? Odpovédi je Central User
Management, samostatné FeSeni

Dalsi informace najdete na adrese:
www.fronius.com/weldcube

ol
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Svarovani s ohledem na budoucnost:
WeldCube Air je cloudové softwarové
feSeni pro spole¢nosti, které chtéji
digitalizovat své svarovaci provozy.
Kontrola a sprava svarovacich zdrojd
pripojenych k internetu, jednoducha
dokumentace komponent

délaji z WeldCube Air dokonalého
partnera pro zahajeni digitalizace
vasich svarovacich dat.

z portfolia WeldCube. Stac¢i nékolik
kliknuti a uzivatelska prava se nastavi
centralné pro jeden nebo nékolik
svarovacich zdrojl najednou. Pfenos
probiha automaticky do vSech
propojenych systému.




* LSC ve srovnani se standardnim obloukem.




Pro dne

| pozitri

Uspora materialu

a prizpUsobeni

Diky modularni konstrukei a softwarovym bali¢kim
na miru lze TPS/i snadno pfizpUsobit individualnim
pozadavkim na svafovani. Optimalizované svafovaci
procesy, jako je CMT (Cold Metal Transfer) nebo
LSC (Low Spatter Control), poméhaji jak snizit
rozstrik svarového materialu az o 75 %* a spotrebu
pridavného materialu, tak i casové a finanéné
naro¢né prepracovavani.

Pomoci nejmodernéjsich technologii tak prispivame
k tomu, abychom odlehg¢ili lidem i zivotnimu
prostredi a zajistili kvalitni budoucnost pro dalsi
generace.

Dalsi informace najdete na adrese:

www.tps-i.com

4
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Technic
udaje

3% 400 V 3Xx 400 V 3X 400 V 3x 400 V 3x 400 V 3x 400 V

3% 380—460 V (/nc) 3% 380—460 V (/nc) 3% 380460 V (/nc) 3x 380—460 V (/nc) 3% 380—460 V (/nc) 3x 380460 V (/nc)
Sitové napéti 3x 460-575 V (/S/nc)  3x 460-575 V (/S/nc)  3x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc)
3x200—460 V (/MV/nc)  3x200—460 V (/MV/nc)  3x200—460 V (/MV/nc)  3x200-460 V (/MV/nc)  3x200-460 V (/MV/nc)

Sitova frekvence 50—60 Hz

Rozsah svarovaciho proudu
—270 A —320 A —320 A —400 A —-500 A —-600 A
MIG/MAG 3-27 3-3 3-3 3-4 3-5 3

10 min/40 °C 40% DZ 270 A 320 A 320 A 400 A 500 A 600 A
10 min/40 °C 60% DZ 220 A 260 A 260 A 360 A 430 A 600 A
190 A 220 A 240 A 320 A 360 A 500 A
66 V57V 71V 73V 7BV 71V 71V
" i 66 V (/nc) 82 V (/nc) 84 V (/nc) 83 V (/nc) 82 V (/nc) 85V (/nc)

Napéti naprazdno 68V (/S/nc) 85 V (/S/nc) 67 V (/600V/nc) 68 V (/600V/nc) 71V (/600V/nc) 73 V (/600V/nc)
66 V (/MV/nc) 82V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc) 67 V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc)

Pracovni napéti MIG/MAG 14,2-27,5 V 14,2-30 V 14,2-30 V 14,2-34 V. 14,2-39 V 14,2—44 V

Kryti P23

Rozméry d x 8§ xv 687 x 276 x 445 mm 706 x 300 x 510 mm

Zazehnout svafeci potencial nasich zakaznik( — to je nade posléni. Jako lidr inovacich v oblasti
obloukového svarovani a predni hra¢ na svétovém trhu robotického svarovani vytvarime
Unleash your

pokrocila a ziskova svarovaci feSeni inspirovana nasim udrzitelnym smyslenim. S nasimi klienty
¢asto udrzujeme mnohaleté vztahy. Znéame jejich problémy a Uhly pohledu a jsme jim blizko

welding potential

diky celosvétovému servisu na misté. Naslouchame a rozumime a diky tomu mdzeme posouvat
svarecsky primysl dal. Nase sila spoéiva ve spojeni znalosti nasich zakaznikd s nasimi odbornymi
znalostmi, abychom spole¢né plné rozvinuli jejich svafovaci potencial.

1 pies peclivé zpracovani poskytujeme veskeré informace bez zaruky. Copyright © 2023 Fronius™. Véechna prava vyhrazena

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhrazeny.

Fronius Ceska republika s.r.o. Fronius International GmbH b
Dolnomécholupské 1535/14 Froniusplatz 1 8
102 00 Praha 10 4600 Wels §
Ceska republika Austria §
T +4202721 11 011 T +43 7242 241-0 a
F +420 2727 38 145 F +43 7242 241-95 39 40

sales.cz@fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.cz www.fronius.com



