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Aktivni regulace dratu —
snazS8i svarovani studenym dratem TIG

Inovacéni naskok systému Fronius TIG DynamicWire
v porovnani s béznym plynulym podavanim dratu u systémd
se studenym dratem spociva v automatické samoregulaci.
Svarovaci zdroj aktivné prizplsobuje rychlost dratu pribéhu
svafovani, poloze horaku a aktualnim podminkam. Systém
dokonce automaticky kompenzuje tolerance dild az do 30 %.
Vysledkem jsou vzdy dokonalé svary. Stavajici systémy se
studenym dratem iWave je mozné aktivaci softwaru snadno
dovybavit patentovanym svarovacim balickem Welding
Package TIG DynamicWire.

Prijimame
odpovednost

Udrzitelnost pro nas znamena také ochranu lidi pred fyzickou zatézi.
Proto jsme novému podavaci studeného dratu vénovali velkou pozornost.
Drzak je obzvlasté lehky, protoze je vyroben z hliniku pomoci 3D tisku,
ktery Setfi material. Je ergonomicky a pfri pouzivani flexibilni. U rukojeti
horaku také nedochéazi k Unavnym vibracim — novy proces svarovani
studenym dratem se zcela obejde bez mechanického pohybu dratu
dopredu a dozadu.



TIG DynamicWire — vyhody pro vas

@ Vyrazné Na rozdil od svarovani s konstantnim podavanim dratu se

zjednodu$ené proces s TIG DynamicWire a dynamickym podavanim dratu

ovladani prizpUsobi svaredi ¢i svarecce, nikoli naopak.

Minimalni doba Vyrazné zjednoduSené ovladani umozfiuje méné zkusenym

zaSkoleni svareclm a svareckam rychle vytvaret vysoce kvalitni svarové
Svy TIG.

Ruéni svafovani TIG

s mechanizovanym, dynamickym
1l podévanim drétu
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Rugni svafovani TIG I
I

s ruénim podavanim dratu

Vysoka

Zruénost

~  rychlost dratu dratu aktualnim podminkam.
Diky tomu je vzdy k dispozici optimalni mnozstvi dratu — bez

—\j Vzdy spravna Dynamické podavani dratu automaticky pFizpusobi rychlost
\/ nutnosti rué¢niho prizplsobeni.

\ | Tolerance dild az do Aktivni regulaci dratu dochazi k samoregula¢nimu efektu,
| 30 % se automaticky diky kterému systém automaticky kompenzuje tolerance dild,
| V | kompenzuji* nebo dokonce zmény polohy horaku.
O Staci nastavit jen Samostatné nastavovani dratu a proudu je minulosti. Diky
jeden parametr TIG SynergicMode staci nastavit jeden parametr a zbyvajici
a mUze se zacit se pouziji automaticky na zadkladé charakteristik specifickych
svarovat pro dany material.

*U rohového svaru z CrNi oceli (1.4301 / X5CrNi18-10) s tloustkou materialu
10 mm se v poloze PA dosahuje pfemostitelnosti spar 3 mm (30 %).



Komponenty horaku

TIG-CW-Feeding: rozsiritelny podavac¢ studeného
dratu pro inteligentni svarovaci horaky TIG

v

TFC: Systém rychlé vymény elektrod
(podobny systému mechanickych tuzek)
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Welding Package TIG DynamicWire

WP TIG DynamicWire: aktivace aktivni
regulace dratu

Snadna modernizace a dovybaveni

Systémy iWave 300i—500i vybavené komponentami pro

studeny drat lze rychle doplnit svarovacim balickem Wel-

ding Package TIG DynamicWire. Staci aktivovat software

a mUze se zadit svarovat!

Systémoveé periferie

Fronius Ceska republika s.r.o.

Dolnomécholupské 1535/14
102 00 Praha 10

Ceska republika
T+4202721 11011

F +420 2727 38 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

CWEF 25i: inteligentni podava¢ studeného dratu
TIG zalozeny na siti SpeedNet

HP 70i CWF: propojovaci hadicové vedeni

OPT/i CWF TMC B: rozsifena vybava pro pripojeni
svarovaciho horaku k podavaci studeného dratu

+ pripojka propojovaciho hadicového vedeni
(nepovinna vybaval)

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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